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1 Zasady bezpiecze nstwa
1.1 Uzywanie wci ggnikéw elektrycznych ta ncuchowych zgodnie z przeznaczeniem

Elektryczne wciagniki tancuchowe przeznaczone sg do pionowego podnoszenia i opuszczania, jak roéwniez do
poziomego przemieszczania (wersja z wozkiem) ladunkéw. Kazde inne zastosowanie, szczegélnie nie
przestrzeganie zakazéw dotyczacych eksploatacji zawartych w punkcie 6.2, uwaza sie za niezgodne z
przeznaczeniem, poniewaz taka eksploatacja zagraza zdrowiu i zyciu ludzkiemu. Wytworca nie odpowiada za szkody
z tego powstatej petne ryzyko ponosi uzytkownik.

Transport os6b w jakikolwiek sposéb jest zabroniony !

Nowoczesna konstrukcja elektrycznego wciggnika tancuchowego, w przypadku fachowej obstugi,
zapewnia bezpieczenhstwo i ekonomiczna prace.

Opatentowane poslizgowe sprzegto bezpieczenstwa jest usytuowane pomiedzy napedem a hamulcem.
Hamulec dziata bezposrednio na ciezar, bez obcigzania sprzegta.

Przed uruchomieniem wciggnika nalezy sie upewni¢, czy wszystkie potaczenia elektryczne
poprowadzone sg zgodnie z przepisami, czy przewody nie sg uszkodzone i czy wylacznik napiecia
instalacji elektrycznej odtacza napiecie od wciggnika. Uzytkownik jest zobowigzany zatroszczy¢ sie o to
by punkty zawieszenia elektrycznego wciggnika fancuchowego bezpiecznie przejmowat dziatajgce sity.

Uruchomienie elektrycznego weciggnika fancuchowego jest dozwolone jedynie, jezeli jest on
podwieszony zgodnie z instrukcjg zapewniajac, ze przy podnoszeniu tancuch wydostaje sie z wciggnika
bezpiecznie tylko na skutek wtasnego ciezaru.

Nie przestrzeganie tej uwagi prowadzi do zakleszczenia tancucha i uszkodzenia wciggnika.

s

Uzywanie wci ggnika w $rodowisku agresywnym wymaga zezwolenia wytworcy.

Instrukcja obstugi stuzy bezpieczenstwu pracy wykonywanej za pomocg elektrycznego wciggnika tancuchowego.
Zawarte w niej zalecenia dotyczg bezpieczenstwa, ich przestrzeganie jest obowigzkowe.

Zalecenia bezpieczenstwa zostaty zestawione bez wymogu kompletnosci. W przypadku pytan lub probleméw nalezy
sie skontaktowac z lokalnym przedstawicielstwem.

Instrukcje obstugi zawsze nalezy zachowaé¢ w komplecie i w stanie doskonale czytelnym.

Nie ponosimy odpowiedzialnosci za szkody wynikajace z ponizszych przyczyn:
» eksploatacja niezgodna z przeznaczeniem

+ samowolna zmiana ukltadu napedowego

« niefachowa praca w systemie roboczym lub za pomoca systemu roboczego
« btedy w obstudze

- ignorowanie Instrukcji obstugi

>

1.2 Przepisy

Podstawe montazu, uruchomienia, kontroli i konserwacji elektrycznych weciggnikéw tancuchowych w Niemieckiej
Republice Federalnej oraz w panstwach Unii Europejskiej stanowig zasadniczo ponizsze przepisy oraz niniejsza
Instrukcja obstugi:

Europejskie dyrektywy

Dyrektywa dotyczgca maszyn 98/37/EG
Dyrektywa dotyczaca tolerancji elektromagnetycznej 2004/108/EG
Dyrektywa dotyczaca niskiego napiecia 2006/95/EG

Przepisy Niemieckiej Federacji Zawodowej (UVV — Przepis y BHP)

BGV Al Zasady profilaktyki

BGV A3 (VBG4) Elektryczne urzadzenia i instalacje
BGV D6 (VBG 9) Dzwigi

BGV D8 (VBG 8) Dzwigarki, wyciggniki i ciggniki

BGR 500 (VBG 9a) Urzadzenia do przenoszenia tadunkéw
BGV B3 (VBG 121) Halas

BGG 905 (ZH 1/27) Zasady kontroli dzwignic
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Normy sharmonizowane

DIN EN 1SO 12100-1 Bezpieczenstwo maszyn

DIN EN I1SO 12100-2 Bezpieczenstwo maszyn

DIN EN 14492-2 Dzwig — Mechanicznie napedzane korby i podnosniki

EN 818-7 tancuchy do dzwignic, klasa ‘T’

EN 954-1 Zespoly dotyczace bezpieczenstwa sterowania — zasady ich tworzenia

EN 60034-1 Zasady maszyn obrotowych — postepowanie w eksploatacji

EN 60034-5 Stopnie ochrony obudowy maszyn obrotowych

EN 60204-32 Wyposazenia elektryczne, kryteria do dzwignikow

EN 60529 Rodzaje ochrony na podstawie obudowy (Kod IP)

EN 60947-1 Przetaczniki niskiego napiecia, postanowienia ogoine

EN 61000-6-2 Zgodnos$¢ elektromagnetyczna, ttumienie hatasu w strefie przemystowej

EN 61000-6-3 Zgodnosc¢ elektromagnetyczna, promieniowanie hatasu w strefie uprawienia
dziatalnosci przemystowej

EN 61000-6-4 Zgodnos$c¢ elektromagnetyczna, promieniowanie hatasu w strefie przemystowej

Normy i specyfikacje techniczne

FEM 9.511 Klasyfikacja uktadéw napedowych

FEM 9.683 Wybdér silnikbw do dzwigniecia i przemieszczania sie

FEM 9.751 Dzwigniki seryjnej produkcji o napedzie mechanicznym, bezpieczenstwo
FEM 9.755 Dziatania w zakresie bezpiecznej eksploataciji

W przypadku pogwalcenia powyzszych zaleceh dotyczacych bezpieczehnstwa oraz zalecen Instrukcji obstugi
wytwodrca nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci.

Nalezy uwzgl edni ¢ zalecenia i zakazy dotycz ace obstugi zawarte w punkcie 6!
W innych krajach nalezy uwzgledni¢ odpowiednie przepisy krajowe.

Elektryczny wciggnik tancuchowy moga obstugiwaé jedynie osoby wyszkolone (personel
wykwalifikowany), po wczesniejszym odlgczeniu i zablokowaniu wytacznika sieciowego oraz po
zabezpieczeniu obszaru pracy.

Ekspert to osoba, ktora dzieki kwalifikacjom i doswiadczeniom zawodowym posiada odpowiednig wiedze w zakresie
dzwigarek, dzwignikéw, ciggnikow oraz dzwignic jak rowniez odnosnych przepiséw i norm bezpieczenstwa pracy
oraz ogolnie uznawanych regut techniki na takim poziomie, iz jest w stanie oceni¢ czy dzwigarki, dzwigniki, ciggniki
oraz dzwignice sg w stanie zdatnym do eksploatacji. Np. IEC 364 lub DIN VDE 0105 zabrania wykonywania przez
osoby niewykwalifikowane pracy na urzadzeniach zasilanych silnym pradem elektrycznym.

Wykonane remonty oraz czynnosci kontrolne nalezy wprowadzi¢ w formie zapisu do ksigzki kontroli dzwignicy (np.
ustawienie hamulca lub sprzegta).

Elektryczny wciagnik tancuchowy moze by¢ obstugiwany jedynie przez osoby przeszkolone przez wytwérce, ktére
zapoznaly sie z niniejszg Instrukcjg obstugi bedaca ciaggle do ich dyspozyc;ji.

Przekazanie do eksploatacji elektrycznego weciggnika tancuchowego moze nastgpi¢ po zapoznaniu sie personelu
obstugujacego wciagnik z trescig Instrukcji obstugi i potwierdzeniu tego podpisem na odwrocie zeszytu.

1.3 Czesci zamienne
Nalezy stosowac tylko oryginalne wyposazenie oraz elementy taczne i zapasowe wystepujace w katalogu czesci

zamiennych wytwércy. Tylko na takie czesci przyznawana jest gwarancja przez wytwoérce. Za szkody wynikte z
powodu uzycia czesci i wyposazenia nieoryginalnego wytwoérca nie odpowiada.
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2 Przeglad techniczny
2.1 Mozliwo $ci zestawie n

tatwy do montazu system segmentowy umozliwia bezproblemowe przestawienie elektrycznego weciagnika
tancuchowego z wersji jedno na dwuciegnowa, z zastosowania stacjonarnego na wersje z wozkiem recznym badz
elektrycznym i wreszcie zmiany wysokosci podnoszenia i obstugi.

Wdézek reczny lub elektryczny
Szekle
\

Belka nosna z ©)

jednym otworem ¢
(specjalne

wykonczenie)

Belka nos$na /

Hak do podwieszenia

Pojemnik na taincuch

Wciagnik

Kaseta Ogranicznik podnoszenia
sterownicza z (zderzak krancowy) ze
wytgcznikiem zderzakiem gumowym
awaryjnym

Zblocze hakowe wyréwnawcze
ze zderzakiem gumowym
(dwuciegnowe)

Zblocze hakowe ze zderzakiem
gumowym (jednociegnowe)

Rys. 1: Mozliwosci zestawieh
2.2 Objasnienie oznaczenia typu
Przykiad: Model 021 /51 Typ250/1 - 8 /| 2

Model 02 1/ 51

Oznaczenie modelu
Oznaczenie predkosci podnoszenia
0 — wciggnik o jednej predkosci podnoszenia
1 —weciagnik o dwéch predkosciach podnoszenia
Oznaczenie rozmiaru obudowy
02 — Obudowa | fancuch  4x12 mm
03 — Obudowa | fancuch 5,2x15 mm
05 — Obudowa Il fancuch 5,2x15 mm
07 — Obudowa Il tancuch 7,2x21 mm
09 — Obudowa Il fancuch  9%x27 mm
11 — Obudowa Ill tancuch 11,3x31 mm

Typ 250/1 - 8 / 2

Predkos¢ podnoszenia zwolniona w m/min.
Predkos¢ podnoszenia zasadnicza w m/min.
Liczba ciegien

Udzwig w kg

Dane techniczne zgodnie z dyrektywa maszynowg 98/37/EG zawarte sg w dokumentacji zatgczonej do
elektrycznego wciagnika tancuchowego.




2.3 Rysunek przekrojowy
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Pokrywa uktadu sterowania
Uktad sterowania
Pokrywa wentylatora

Uktad sprzegta
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Rys. 2: Schemat przekrojowy
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2.4 Szkic zasady nawijania fa ncucha

Uzywac¢ nalezy tylko oryginalnych tancuchéw wytworcy. Jedynie te tancuchy spetniajg wysokie
wymagania, jezeli chodzi o wytrzymatosé i zywotnosé.

Koto tancuchowe
/C_ﬂ o napedowe
Dociskacz
fancucha

S Prowadnik
fancucha

—— Pojemnik na
tancuch

— Ogranicznik
podnoszenia
(zderzak
koncowy)

# Zblocze hakowe 5

Blokada
fancucha

Zblocze hakowe
wyréwnawcze

Rys. 3: 3.1 Wykonanie jednociegnhowe 3.2 Wykonanie dwucieghowe

3 Montaz

Montazu w rozumieniu BGV D8 par. 24 (VBG 8 par. 24) moze dokonywac¢ personel wykwalifikowany.
3.1 Montaz elementéw mechanicznych

3.1.1  Zblocze hakowe

Zblocze hakowe to element utrzymujacy tadunek we wciggnikach jednociegnowych.

Zderzak gumowy ze stalowg
podktadkg wulkanizowang \. ———————— Zderzak gumowy
- 2 $ruby
Plastykowe pokrycie kapturowe i
Z matrycag no$nosci i '
Obudowa

oznaczeniem tancucha

Oznaczenia 4 lub 5 Tarcza przyciskowa

Obudowa

Sruba —_— _ =
%

Hak kompletny

Tarcza przyciskowa (z tozyskiem)

Hak kompletny
(z tozyskiem)

tancuch do haka 4x12 tancuch do haka 5,2x15 tancuch do haka 7,2x21, 9x27 i 11,3x31
Rys. 4: Budowa zblocza hakowego

Przy konserwacji nalezy kontrolowa¢ stan haka (zuzycie, odlegto$¢ punktéw kontrolnych) i zderzaka gumowego. W
zbloczach do tancuchéw 4x12 i 5,2x15 mm nalezy sprawdzi¢ stan plastikowego pokrycia kapturowego (Rys. 4:
pokrycie plastikowe). Nalezy tez sprawdzi¢ stan tozysk oporowych, zapadki zabezpieczajacej i nakretki haka. W razie
potrzeby oczysci¢ tozysko aksjalne.
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Przy montazu zblocza hakowego i zblocza wyréwnawczego nalezy stosowac¢ nastepujace momenty dokrecenia

potaczen srubowych:

Czese Max. obcigzenie [kg] |Sruba llo$¢ sztuk |Moment dokrecenia [Nm]
Zblocze hakowe, tancuch 4x12 250 - - -

Zblocze hakowe, tancuch 5,2x15 500 - - -

Zblocze hakowe, tancuch 7,2x21 1250 M10x30 DIN 912 | 2 35

Zblocze hakowe, tancuch 9x27 1600 M12x30 DIN 912 2 50

Zblocze hakowe, tancuch 11,3x31 3200 M12x35 DIN 912 2 80

Tabela 1: Moment dokrecenia potaczen srubowych
3.1.2  Zblocze hakowe wyréwnawcze

Zblocze hakowe wyréwnawcze to element utrzymujacy tadunek we wciggnikach dwuciegnowych.

@\ Zderzak gumowy

f
@@@{% 3 éruby imbus
[
LK
\\ B Hak kompletny (z

Zabezpieczenie ( fozyskiem oporowym)
nakretki |

Zblocze wyréwnawcze dla tancuchéw
4x12,5,2x15, 7,2%21, 9x27i 11,3x31

Zabezpieczenie
przekrojonym klinem
(przeciw roziuznieniu
zabezpieczono w 2
punktach)

Obudowa

Sztyft sprezynowy na osi
haka w ksztalcie krzyza
(tylko typy 110/..,111/..)

tozysko radialne

Koto tancuchowe

Rys. 5: Budowa zblocza hakowego wyréwnawczego

W czasie prac konserwacyjnych nalezy sprawdzi¢ stan czesci zblocza wedtug punktu 3.1.1.

Czese Max. obcigzenie [kg] Sruba llo$¢ sztuk | Moment dokrecenia [Nm]
Zblocze wyréwnawcze, 500 M6x40 DIN 912 2/1 10/6
tancuch 4x12

Zblocze wyréwnawcze, 1000 M6x40 DIN 912 2/1 10/6
tancuch 5,2x15

Zblocze wyréwnawcze, 2000/2500 M8x50 DIN 912 2/1 20/10
tancuch 7,2x21

Zblocze wyréwnawcze, 3200 M10x50 DIN 912 2/1 35/20*
tancuch 9x27

Zblocze wyréwnawcze, 6300 M12x60 DIN 912 3 35
tancuch 11,3x31

* Moment sruby znajdujacej sie przy zderzaku gumowym jest zmniejszony. Nalezy jg wkleja¢ pastg zabezpieczajgca sruby.
Tabela 2: Momenty srub ztacz
3.13 Elektryczne wci agniki ta hcuchowe stacjonarne - wykonanie podstawowe

3.1.3.1 Podwieszenie za pomoc g belki no $nej

Monta z: Dostarczong belke no$na nalezy zamocowaé do otworéw znajdujgcych sie w gérnej czesci
obudowy za pomocg dwoch sworzni. Sworznie nalezy zabezpieczy¢ podktadkami i
zawleczkami.

Uwaga! Strzatka znajdujgca sie na belce nosnej musi znajdowac¢ sie po tej samej stronie co

miejsce mocowania pojemnika tancucha!

©
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Belka nosna

Sworzen

Miejsce mocowania pojemnika na
tancuch

Rys. 6: Podwieszenie za pomoca belki nosnej

3.1.3.2 Opcja — belka no $na z jednym otworem

Monta z: Dostarczong belke nosng z jednym otworem nalezy zamocowaé¢ do otworéw znajdujgcych
sie w gornej czesci obudowy za pomocg dwdéch sworzni. Sworznie nalezy zabezpieczy¢
podktadkami i zawleczkami.

Uwaga! Sposrod symboli wskazujacych jedno lub dwuciegnowe wykonanie symbol (zblocze haka

oraz zblocze hakowe wyréwnawcze) odpowiadajgcy wykonaniu wciggniku musi znajdowaé
sie po tej samej stronie, co pojemnik na tancuch!

symbol zblocza hakowego Obrécenie belki no$nej z jednym otworem o 180° umozliwia
[ \ przestawienie wciagnika z wersji jedno na dwuciegnowa i na odwrét!

strona krotka strona diuga

symbol zblocza hakowego
wyréwnawczego

Sworzen

Strona pojemnika

na tancuch
. . L zblocze hakowe zblocze hakowe wyréwnawcze
Rys. 7: Podwieszenie za pomocg belki nosnej z jednym otworem jednociggnowe dwuciegnowe
3.1.3.3 Opcja — podwieszenie za pomoc g zblocza hakowego
Monta z: Dostarczone zblocze hakowe stuzace do podwieszenia wciggniku nalezy zamocowaé do
otworow obudowy nos$nej za pomocg dwdch sworzni, zatozy¢ podktadki i zabezpieczyé
zawleczkami.
Uwaga! Sposrod symboli wskazujacych jedno lub dwuciegnowe wykonanie symbol (zblocze haka

oraz zblocze hakowe wyréwnawcze) odpowiadajacy wykonaniu wciagniku musi znajdowac¢
sie po tej samej stronie, co pojemnik na tancuch!

10
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Obrécenie zblocza hakowego stuzacego do podwie-

symbol zblocza szenia 0 180°umo zliwia przestawienie wciagnika z
hakowego wersji jedno na dwuciggnowa i na odwrot!
wyréwnawczego

strona krotka

strona diuga

symbol zblocza \

hakowego

Strona pojemnika
na fancuch

zblocze hakowe
wyréwnawcze
dwuciegnowe

zblocze hakowe
jednociegnowe

Rys. 8: Podwieszenie za pomocg zblocza hakowego

3.1.4  Odpowietrzenie skrzynki nap edowej

Po zakonczonym montazu wciggniku nalezy - dla unikniecia utworzenia sie nadcisnienia/prézni wewnatrz skrzyni
napedowej - dotaczong specjalng podktadke wachlarzowg podiozy¢ pod srube wlewowa oleju znajdujaca sie na
gornej czesci obudowy (patrz rys. 9). Ta specjalna podkladka na czas transportu przymocowana jest do obudowy
obok sruby wlewu oleju. Podczas uzytkowania urzadzenia w wolnej przestrzeni, wysokiej zawartosci wilgoci oraz
duzego wahania temperatury zastosowanie tej podkiadki motylowej nie jest zalecane.

3.15 Mocowanie pojemnika na ta ncuch

Ponizsze pojemniki na tancuch sa wykonane z tworzywa sztucznego (patrz rys. 9):

Rozmiar fancucha | Maksymalna pojemnos$¢ | Typ pojemnika na tancuch
4x12 12m
5,2x15 8m 4/12 5/8 7/5
7,2x21 5m
4x12 16 m
5,2x15 10m 4/16 5/10 7/8
7,2x21 8m

Tabela 3: Pojemnik na tancuch z tworzywa sztucznego

Pojemniki na tancuchy o pojemnosci wiekszej niz zawarte w tabeli oraz pojemniki na tancuchy modeli STAR 09../... i

STAR 11../... wykonane sg ze specjalnego materiatu tekstylnego (patrz rys. 9b).

Plastikowy pojemnik na tancuch

Rys. 9a

Tekstylny pojemnik na fancuch

Sruba wlewowa
oleju z podktadka
wachlarzowg,

maximal
Kette / chain
16 m 4 mm
10 m 5 mm

8m7mm

Rys. 9b

Rys. 9: Mocowanie pojemnika na tancuch i sruba wlewu oleju

maximal

Kette / chain

4/30
Kette 4x12 max. 30m
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Mocowanie pojemnika na tancuch z tworzywa sztucznego lub materiatu wtékienniczego zgodnie z rysunkiem 9a i 9b
przeprowadza sie za pomocg $ruby i nakretki zabezpieczajacej. Nakretke nalezy dokreci¢ do oporu w celu pewnego
zamocowania $ruby. Nakretke nalezy wymieni¢ na nowa, jezeli w przypadku ponownego montazu pojemnika nie
gwarantuje ona pewnego zamocowania.

Wazne! Nalezy sprawdzi¢, czy pojemnos¢ bedacego do dyspozycji pojemnika na tancuch
odpowiada aktualnej dtugo $ci tancucha (patrz: oznakowanie wymiaru taAcuchow i
pojemno $ci znajdujgce sie na pojemniku). Koniec tancucha z ogranicznikiem przesuwu i
gumowg podktadka nalezy swobodnie potozy¢ w pojemniku.

Po zapetnieniu sie pojemnika tancuchem nalezy skontrolowa¢ zapetnienie pojemnika wedtug oznaczenia
znajdujgcego sie na boku pojemnika.

Przekraczanie maksymalnego zapetnienia pojemnika jes  t zabronione!
3.1.5.1 Nadwymiarowe pojemniki fa nhcuchowe
Jezeli ciezar wkasny pojemnika zapetnionego tancuchem przekroczy 25 kg, to nalezy go odcigzy¢ przy
pomocy przeznaczonego do tego celu pasa. Naciggniecie i utozenie pasa za pomoca mechanizmu

grzechotkowego przeprowadza sie przy obcigzeniu pojemnika masg ok. 10 kg.

Poniewaz wytworcy wczesniej nie sg znane stacjonarne warunki pracy wciggniku uzytkownik sam musi
wykona¢ miejsce podwieszenia pasa (patrz rys. 10).

W przypadku podwieszenia wciggniku do wézka, podwieszenie pasa mozna wykonaé uzywajac dodatkowego wozka
doczepnego (wyposazenie specjalne — patrz rys. 11). Po zakonczeniu montazu koniecznie nalezy ustawi¢ napiecie
pasa i w regularnych odstepach czasu je kontrolowac, w razie potrzeby korygowac.

Pas w miejscu podtgczenia nalezy chroni¢ ochraniaczem (patrz rys. 10i 11).

Miejsce mocowania

Ochraniacz

Pas

Mechf;nitim UWAGA!
grzechotkowy Nie ma zastosowania

w woézkach z jednym
sworzniem

Rys. 10: Stacjonarny elektryczny wciagnik fancuchowy z Rys. 11: Elektryczny wciggnik tancuchowy z
pojemnikiem na tancuch (z wykonanym w miejscu pojemnikiem na tancuch na doczepianym
pracy podwieszeniem) wozku (przy jezdzie po tukach —

stosowany warunkowo)

Koniec pasa odcigzajacego zaklada sie na mechanizm grzechotkowy i napina zgodnie z przedstawionym na rys. 12
schematem.

wolny koniec pasa

5 pas z mechanizmem
grzechotkowym

Rys.12: Schemat zaktadania pasa na mechanizm grzechotkowy i napinania pasa
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3.1.6  Zaktadanie ta ncucha — dostawa bez ta ncucha przewlekaj acego —wykonanie jednoci egnowe

=

Drut do przeciggania (narzedzie specjalne) wsung¢ do pokazanego na rys. 13 prowadzacego otworu
krzyzowego, az do ukazania sie go po przeciwnej stronie.

Zaczynajgc od ptaskiego ogniwa (rys. 13-A) za pomocg drutu wprowadzi¢ tancuch na koto fancuchowe.
Krotko przyciskajac przycisk kasety sterowniczej nawing¢ tancuch (rys. 13-B).

Na drugim koncu fancucha nasung¢ zderzak gumowy i zamontowac¢ hak (rys. 13-C).

Opusci¢ hak w taki sposob, aby koniec tancucha zwisat ok. 50 cm.

Na wolny koniec tancucha nasung¢ dotgczong gumowa podkitadke ogranicznika wysuwu.

Ogranicznik wysuwu* zamocowac do trzeciego oczka tancucha (rys. 13-D).

Zamontowa¢ pojemnik na tancuch zgodnie z punktem 3.1.5.

Przemiesci¢ tancuch do pojemnika smarujac jednoczesnie catg diugos¢ tancucha.

CoeNOURr~WN

W celu uporzadkowanego ulozenia sie tahcucha w pojemniku nalezy poprzez uruchomienie
podnoszenia pozwoli¢ na swobodne przemieszczenie sie tancucha do pojemnika bez dodatkowego
uktadania go reka. Zapobiega to tworzeniu sie weztow na tancuchu.

* Ogranicznik wysuwu

Ogranicznik wysuwu tancucha stuzy do ograniczenia dolnego potozenia haka i uniemozliwia catkowite
wysuniecie sie tancucha. Ogranicznik wysuwu tancucha jest wytgcznikiem krancowym i nie moze byé
wykorzystywany jako ogranicznik roboczy.

O ile ogranicznik posiada gumowy zderzak z wulkanizowang wkiladkg stalowa, wtenczas przy
montowaniu wkiadka powinna znajdowac sie po stronie wciggnika.

Rys. 13-E

Rys.13: Zaktadanie tancucha — wersja jednociegnowa
3.1.7  Zaktadanie ta ncucha — bez dostawy fa ncucha prowadniku - wykonanie dwuci  egnowe
Instrukcje montazu

1. Najpierw nalezy wprowadzi¢ tancuch do obudowy wciggniku zgodnie z punktem 3.1.6 oraz/lub 3.1.7
2. Zapomocg drutu (narzedzie specjalne) przeciggnaé tancuch przez zblocze wyréwnawcze haka (rys. 14-A).

Uwaga! tancuch w zadnym wypadku nie moze by¢ skrecony na odcinku pomiedzy wciggnikiem a
zbloczem wyréwnawczym! Jezeli montaz wedtug rys. 14-B i 14-C nie jest mozliwy, nalezy
skroci¢ tancuch o jedno oczko! Ponadto podczas montazu i uzytkowania nie wolno
przekrecié zblocza wyréwnawczego pomiedzy dwoma ciegnami tancucha!

3. Poluzowa¢ 4 sruby (czes¢ nr 1 na rys. 15) prowadniku tancucha i opuscic¢ go nizej na tancuchu (rys. 14-C).

13



’E R MADEIINISERMANY.

LIFTKET

4. Wyja¢ strzemie blokady tancucha o ksztalcie U z dwdch otworéw znajdujacych sie wewnatrz obudowy wciggniku
pod kotem tancuchowym po przeciwlegtej stronie pojemnika na tancuch. Koniec tancucha wyciagniety z
prowadnik wprowadzi¢ do otworu krzyzowego obudowy i podtrzymac¢ jedng reka (rys. 3 i 14-C). Drugg rekg
wsung¢ z powrotem poziomo strzemie blokady tancucha o ksztatcie U do dwoch otworéw w obudowie (rys. 3 i
14-D). Po wsunieciu strzemiona blokujacego tancuch miedzy dwa ostatnie ogniwa fancucha nalezy szarpnaé
tancuchem w celu sprawdzenia bezpiecznego umocowania konca tancucha.

Ponownie zamocowa¢ do obudowy prowadnik fancucha (rys. 14-E). Uwzgledni¢ punkt 3.1.8!

Jeszcze raz sprawdzi¢, czy tancuch nie jest skrecony.

Przesmarowa¢ dokfadnie tancuch na catej diugosci!

5.
6.
7.

otwor
krzyzowy

R

N

— VS T

Rys. 14-D Rys. 14-E Rys. 14-F
Rys. 14: Zakladanie tarncucha w wersji dwuciegnowej
3.1.8  Wymiana ta ncucha i dociskacza

Roéwnoczesnie z wymiang tancucha nalezy wymieni¢ prowadnik tancucha i dociskacz.

Wysuna¢ catkowicie zuzyty tancuch

Poluzowac 4 sruby (1)

Wyciggna¢ z obudowy prowadnik taricucha (2)

Przy pomocy srubokreta wysung¢ dociskacz tancucha (3)
Powyzej kota fancuchowego wsunag¢ i przekreci¢ nowy
dociskacz

Wsunag¢ i przykreci¢ nowy prowadnik tancucha

Zatozy¢ nowy fancuch w sposob opisany wczesniegj
odpowiednio dla wykonania jedno lub dwuciegnowego

agprwNE

No

P
UWAGA! W wypadku zaktadania i zdemontowania przewodnika tancucha oraz przy gabarytach
tancucha 9x27 i 11,3x31 sruby mocujace nalezy posmarowac zabezpieczajacag pastg do

tancucha. Wszelkie zespoty musza by¢ suche, oczyszczone od oleju czy smaru. Zalecane
pasty patrz w punkcie 11.4.

Rys. 15: Wymiana tancucha, prowadnik fancucha i dociskacza
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3.2 Potaczenia elektryczne

Instalacje elektryczna nalezy sporzadzi¢ zgodnie z obowigzujacymi przepisami!

Po sporzadzeniu instalacji elektrycznej nalezy przeprowadzi¢ kontrole wedtug punktu 19 DIN EN 60204-
32.

Szczegoty sterowania sg widoczne na schemacie ideowym. Wyposazenie elektryczne wciagniku jest
zgodne z obecnie obowigzujagcg hormg DIN EN 60204-32.

3.21 Przytaczenie do sieci

Instalacja przytaczeniowa do sieci musi by¢ wyposazona w wytacznik sieciowy wedtug DIN EN 60204-32 rozdziat
5.3.

Prace przy instalacji elektrycznej moze wykonywa¢ jedynie wykwalifikowany fachowiec. Przed przystgpieniem do
prac naprawczych nalezy odigczy¢ wciagnik od sieci elektrycznej.

Zabezpieczenie pr gdowe przy napi eciu (zmiennym) 400 V przed wyt gcznikiem sieciowym:

Zabezpieczenie Model
6A STAR 02../...103../...
STAR 05../...107../...
10A STAR 09../...
16 A STAR 091/57 i 091/58
STAR 11../...

Tabela 4

Nalezy sie upewni¢ czy napiecie w sieci odpowiada napieciu podanemu na tabliczce znamionowej.
Instalacje sterowniczg i sieciowg nalezy podigczy¢ zgodnie ze schematem elektrycznym.

Ztacza L1, L2, L3 i PE znajdujg sie pod pokrywa skrzynki napedowe;.

Do podiaczenia wymagany jest kabel 3+PE (przekréj przynajmniej 1,5 mm3).

Po podiaczeniu nalezy nacisngé¢ przycisk jazdy w goére. Jezeli tadunek porusza sie w dét nalezy

zamieni¢ miejscami przewody L1 i L2 (przedtem odtaczy¢ zasilanie od wciggniku!)

Jezeli sterowanie wciggnikiem wyposazone jest w wytacznik awaryjny zgodnie z DIN EN 60204-32, to

wylacznik ten znajduje sie na kasecie sterujace;j.

Praca wytacznika awaryjnego nie zastepuje czynnosci odtgczenia od sieci urzgdzenia po zakohczeniu jego pracy.
Ztacze kabla kasety sterowniczej i wozka elektrycznego znajduje sie pod pokrywa po stronie uktadu napedowego.

W celu zapewnienia prawidtowego funkcjonowania potaczenie sieciowe powinno by¢ prawoskretne, w przypadku
odstepstwa, nalezy to skorygowac. Podczas prawidtowego podigczenia po nacisnieciu przycisku sterujgcego dla
podnoszenia wciggnik porusza sie w kierunku podnoszenia.

Zabezpieczenie pr adowe przy jednofazowym napi eciu (zmiennym) 230 V przed wyt acznikiem sieciowym:

Zabezpieczenie Model
6A STAR 020/01
10A STAR 050/01, 050/02
16A STAR 070/01, 070/02
Tabela 5

Nalezy sie upewni¢ czy napiecie w sieci odpowiada napieciu podanemu na tabliczce znamionowej.
Instalacje sterowniczg i sieciowg nalezy podigczy¢ zgodnie ze schematem elektrycznym.

Ztacza L1, N i PE znajdujg sie pod pokrywa skrzynki napedowe;.

Do podiaczenia wymagany jest kabel 3+PE (przekroj przynajmniej 2,5 mm2 ).

Po podiaczeniu nalezy nacisngé¢ przycisk jazdy w goére. Jezeli tadunek porusza sie w dét nalezy
zamieni¢ miejscami przewody Z1 i Z2 (przedtem odtaczy¢ zasilanie od urzadzenia!)

Jezeli sterowanie wciggnikiem wyposazone jest w wytacznik awaryjny zgodnie z DIN EN 60204-32, to
wylacznik ten znajduje sie na kasecie sterujgcej. Praca wytgcznika awaryjnego nie zastepuje czynnosci
odiaczenia od sieci urzadzenia po zakohczeniu jego pracy.
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3.2.1.1 Sterowanie bezpo s$rednie

d Stycznik hamulca lub Sterowanie silnikiem odbywa sie bezposrednio
Pokrywa obudowy Hamulec stycznik przecigzeniowy poprzez kasete sterownicza.

od strony napedowej

Doprowadzenie kabla wozka elektrycznego
Doprowadzenie kabla elektrycznego sieci zasilajacej

Doprowadzenie kabla elektrycznego kasety sterowniczej

Rys: 16. Sterowanie bezposrednie
3.2.1.2 Sterowanie niskim napi eciem (stycznikowe 24 V)
To sterowanie mozna zamoéwi¢ opcjonalnie.

Styczniki sterowania znajdujg sie w tatwo dostepnym miejscu, pod pokrywa uktadu sterowania, obok silnika
wciggniku. Na konsoli znajdujg sie rowniez wytaczniki krancowe podnoszenia (Patrz rysunek potaczenia).

el
Stycznik wytaczenia awaryjnego — K1
Transformator Bezpieczniki - pierwotny Styczniki podnoszenia/opuszczania - K2/K3
sterowania i wtérny 1,25 A Stycznik zmiany kierunku ruchu - K4
Pokrywa obudowy
od strony
napedowej Pokrywa uktadu

sterowania

Listwa zaciskowa
¥ 1 — Dopr. kabla wozka elektr.

2 — Dopr. kabla zasilenia elektr.

3 — Dopr. kabla kasety sterowniczej

Prostownik

Listwa zaciskowa

Whytacznik krancowy
podnoszenia/opuszczania
Rys.17: Sterowanie niskim napieciem

Sterowanie odbywa sie poprzez obwadd sterujacy, ktéry jest zasilany napieciem 24 V z transformatora. Inne napiecia
sterujgce wystepujq jako opcje.

Jezeli sterowanie jest wyposazone w wytacznik awaryjny wedtug DIN EN 60 204 czes¢ 32, to zaryglowany przycisk
znajduje sie na kasecie sterowniczej. Praca wylacznika awaryjnego nie zastepuje czynnosci odigczenia od sieci
urzadzenia po zakonczeniu jego pracy.

3.2.2 Elektryczne wyt gczniki kra ncowe do ograniczenia wysoko $ci podnoszenia

Na zyczenie zamawiajgcego wciggniki ze sterowaniem niskonapieciowym wytwdrca wyposazy w elektryczny
wylacznik krancowy podnoszenia i opuszczania.

Wystajace z prowadnik tancucha dwa sworznie uruchamiajg wytaczniki krancowe znajdujace sie w skrzynce
sterowania przy zderzeniu gérnym haka lub ogranicznika podnoszenia.

W czasie uruchamiania takich wciggnikéw nalezy koniecznie sprawdzi¢ zgodno$¢ oznaczen przyciskéw
z kierunkami ruchu haka (patrz punkt 3.2.1) oraz sprawdzi¢ bezpieczne wylaczenie podnoszenia i
opuszczania przy uzyciu odpowiedniego wytacznika krancowego.
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Wytgcznik krancowy potozenia gérnego
Whytacznik krancowy potozenia dolnego

Rys. 18: Opcjonalne wytaczniki krancowe przy sterowaniu 24 V
3.23 Napiecia robocze

Elektryczne wciggniki tancuchowe w wersji podstawowej zostaly wykonane do pracy na 400 V, 3 fazy, 50 Hz.
Wciagniki moga by¢ dostarczone z ustawieniem na inne napiecie lub czestotliwos$¢. Dane wykonanie zostato podane
na tabliczce znamionowej wciggniku.

Wciagniki tancuchowe sg przewidziane do pracy w zakresie napie¢ 380 - 415 Voltéw (3 fazy). O innych wersjach
nalezy zasiegnac¢ informaciji.

4 Elektryczny wci agnik ta ncuchowy z wézkiem

Wszystkie wozki przeznaczone sa do:

* waskich belek wedtug DIN 1025 i Euronorm 24-62
e $rednich dwuteownikéw | wedtug DIN 1025

e szerokich dwuteownikéw | wedtug DIN 1025

Na koncach toréw na wysokosci osi kot wozka nalezy umocowac elastyczne zderzaki ograniczajgce przejazdy

wobzka.
Ponadto opcjonalnie mozna zamoéwié wykonanie zaopatrzone w wylgcznik krancowy przejazdu.

Wazek o nosnosci (kg) Promien tuku (m) Promie n skretu:
do 1000 1 W przypadku toru krzywoliniowego woézek z napedem
do 3200 15 elektrycznym nalezy tak zamontowaé, zeby silnik napedowy
do 6300 2 wozka znajdowat sie po zewnetrznej stronie tuku.

Tabela 6: Promien skretu

2 3 4 1 2 3 4
. . Wdzek z jednym sworzniem
Wdézek z napedem elektrycznym Wozek standardowy reczny (wersja opcjonalna)
Silnik wozka

Sworznie nosne
Podktadki dystansowe
Belka nosna
Sterowanie stycznikowe
(opcjonalne)

abhwnN P

Wdbzek ze sterowaniem 24 V

Rys. 19: Wézek
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4.1 Montaz czesci mechanicznej

41.1 Montowanie wdzka do wci  agniku

Zalaczong belke nosng z dwoma otworami nalezy przymocowac¢ do wciggniku zgodnie z punktem 3.1.3.1.
W czasie montazu wdzka z napedem elektrycznym nalezy przestrzegaé nastepujacych wskazowek:

Wersja ze sterowaniem bezposrednim Wersja ze sterowaniem stycznikowym

Silnik wozka ?
Kabel silnika ;

Kabel sieciowy \

Kabel wézka do
sterowania
stycznikami

e
P th

Leceodlr
=4 1% I

re——

Rys 20: Usytuowanie wézka wzgledem wciggniku
4.1.2 Montaz wozka za pomoc g dwéch sworzni

Nalezy tak zamocowaé¢ dwa sworznie do ptyt bocznych wdzka, zeby odlegto$é miedzy wiencami kot
jezdnych i belka jezdng wynosita jeden do dwéch mm. Nastawienie szerokosci wézka nastepuje
poprzez symetryczne rozto zenie podkladek dystansowych. Belka nos$na pozycjonowana jest na

sworzniach pomiedzy pierscieniami dystansowymi.

Nakretki kontrujgce sworzni nalezy dokreci¢ kluczem dynamo metrycznym.

Nakretka sze$ciokatna Moment dokrecenia
M16x1,5 75 Nm
M22x1,5 150 Nm
M36x%1,5 560 Nm

Tabela 7: moment dokrecenia

Po zamontowaniu miedzy wozkiem a
wciggnikiem musi by¢é zachowany luz
umozliwiajacy  swobodne ruchy w
kierunkach pokazanych strzatkami na rys.
21.

Rys 21: Swoboda ruchéw pomiedzy wciagnikiem i wozkiem

Uwaga! Belka nosna jest $cisle dopasowana do danego typu wciggniku i zastosowanego wozka

(szerokosé toru jezdnego).
W celu wyposazenia wciggniku bez wozka w wozek belke no$na nalezy dobrac z tabeli 8 lub 9!
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4.1.3 Monta z wézka z jednym sworzniem

Nalezy tak zamocowaé sworzen do plyt bocznych woézka, zeby odlegtos¢ miedzy wiencami két jezdnych i belka
jezdng wyniosta jeden do dwéch mm. Nastawienie szerokosci wozka nastepuje poprzez symetryczne rozto zenie
podktadek dystansowych.

Nakretki kontrujgace sworzni nalezy dokreci¢ kluczem dynamo metrowym. Nalezy zwréci¢ uwage, by pierscienie
dystansowe nie byty Scisniete! Odpowiedni moment dokrecenia podany jest w tabeli 7.

4.2 Wyréwnanie masy wézka —f
W woézkach, ktére w skutek waskich toréw jezdnych i zastosowania silnikéw i
z hamulcem narazone sa na przechyly niezbedne jest zastosowanie rolek @MJ
wyréwnawczych.

Rys. 22: Wyréwnanie wozka
4.3 Podtaczenie zasilania elektrycznego do wézka
Sterowanie bezpo s$rednie

W dostawie wozka elektrycznego przewidziany jest ok. 0,5 m dtugosci kabel
elektryczny z oznaczeniami zyt do podtaczenia woézka z elektrycznym
ciggnikiem tancuchowym. Listwy przylaczeniowe znajdujg sie pod pokrywa
obudowy wciggniku, podiaczenie nalezy wykona¢ wedlug schematu
elektrycznego.

Kaseta sterownicza posiada przyciski do sterowania ruchami wézka. W
woézkach z dwoma predkosciami jazdy (szybka i wolng) kaseta sterownicza
posiada przyciski dwustopniowe.

Sterowanie niskim napi eciem 24 V (opcja)

Styczniki do silnika napedu wozka znajdujg sie w oddzielnej obudowie.
Obudowe tg nalezy umocowa¢ dwoma szesciokatnymi srubami M8x16 DIN
912 do boku wozka po przeciwnej stronie silnika.

Dwa wychodzace ze skrzynki sterowania kable przytaczeniowe nalezy
potaczyé¢ zgodnie ze schematem elektrycznym do silnika napedowego wézka
i do wciggniku. Po wykonaniu podiaczenia elektrycznego woézka nalezy Rys. 23: Wciagnik z wozkiem
sprawdzi¢ dziatanie wézka i wciggniku. elektrycznym

4.4 Dane techniczne wozkdéw mocowanych dwoma sworzni ~ ami

Wézek reczny elel\é/r(;/(zzgrljy - Predko sc jazdy | Udzwig Szert;l;cl)«secs belki Belka no $na Wyciagnik
-t typ [m/min] kel | hastawienia [mm] -typ STAR _/__

HFN 500 |EFN 500 / 16 lub 25 Iub 5+20 50-106 020/50 1021/52

HFSL 500 |EFS1 500 / 16lub25Iiub5+20| 500 110-200 ,E\’,(')OSL s 832;2% 82528

HFS2 500 |EFS2 500 / 16 lub 25 lub 5+20 210-300

HFN 500 |EFN 500 / 16 lub 25 lub 5+20 50-106 050/52

HFST 500 |EFSI 500 /161ub25/ub5+20| 500 110200 0% 051/52

HFS2 500 |EFS2 500 / 16 lub 25 lub 5+20 210-300 Y 051/55

HFN 1000 |EFN 1000 / 16 lub 25 lub 5+20 66-135  |1000 N 030/51

HFSL 1000 |EFS1 1000 / 16 lub 25 Iub5+20| 1000 137-215  |1000 S1 030/35

HFS2 1000 |EFS2 1000 / 16 lub 25 lub 5+20 220-300  |1000 S2 030/53

HFN 1000 |EFN 1000 / 16 lub 25 lub 5+20 66-135  |1000 N 050/53

HFS1 1000 |EFS1 1000 / 16 lub 25 Iub5+20| 1000 137-215  |1000 S1 070/51

HFS2 1000 |EFS2 1000 / 16 lub 25 lub 5+20 220300  |1000 S2 071/53

HFN 2000 |EFN 2000 / 16 lub 25 lub 5+20 66-135  |2000 N 070/53

HFSL 2000 |EFS1 2000 / 16 lub 25 Iub5+20| 2000 137-215  |2000 S1 070/54 8;2;?;

HFS2 2000 |EFS2 2000 / 16 lub 25 lub 5+20 220-300  |2000 S2 070/55
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Wozek reczny wozek Predko $¢€ jazdy | Udzwig Szeroko $¢ belki Belka no $na Wyciagnik
“typ elektryczny [/ [m/min] (k] zakres ~typ STAR /
- typ nastawienia [mm] —
HFN 2000 |EFN 2000 / 8lub 12 lub 5+20 82-155 2000 N
S1 2000 S 2000 / 8lub 12 lub 5+20 2000 37-2 2000 S 090/52 1 091/51
HFS1 EFS1 ub 12 lub 5+ 137-215 1 090/54 |091/52
HFS2 2000 |EFS2 2000 / 8lub 12 lub 5+20 220-300 2000 S2
HFN 3200 EFN 3200 / 8lub 12 lub 5+20 82-155 2500 N
HFS1 3200 EFS1 3200 / 8lub 12 lub 5+20 3200 137-215 2500 S1 070/56
HFS2 3200 EFS2 3200 / 8lub 12 lub 5+20 220-300 2500 S2
HFN 3200 |EFN 3200 / 8lub 12 lub 5+20 82-155 3200 N 091/56
HFS1 3200 |EFS1 3200 / 8lub 12 lub 5+20 3200 137-215 3200 S1 090/55 |091/57
HFS2 3200 |EFS2 3200 / 8 lub 12 lub 5+20 220-300  |3200 S2 091/58
HFEN 5000 EFN 5000 / 4+16 90-155 5000 N.S1 111/50
HFS1 5000 EFS1 5000 / 4+16 5000 160-226 110/52 111/52
HFS2 5000 EFS2 5000 / 4+16 240-310 5000 S2
HFN 6300 EFN 6300 / 4+16 90-155 6300 N,S1
HFS1 6300 EFS1 6300 / 4+16 6300 160-226 110/54 [111/54
HFS2 6300 |EFS2 6300 / 4+16 240-310 6300 S2

Tabela 8: Dane techniczne stuzace do doboru wézkéw z dwoma sworzniami do wciggnikow elektrycznych

Objasnienie opisu typdw wozkow

Wobzek z dwoma sworzniami:

EF - Wézek elektryczny

HF
EF
EF

%

HF - Wozek reczny

Szer. toru

500
1000 /
2000 /

Udzwig wciggnika
jezdnego N, S1, S2 kg

4.5 Dane techniczne wézkéw z jednym sworzniem

16
5+20

Predkos¢ wbzka

elektrycznego

Szeroko $¢

Woézek reczny - typ Wozek (_elt(;l;tryczny / Predko $¢€ jazdy [m/min] Udzwig [kg] 222&3\?}2:\?3
[mm]
EHFN 1000 EEFN 1000 /16 lub 25 lub 5+20 lub 7,5+30 66-135
EHFS1 1000 EEFS1 1000 /16 lub 25 lub 5+20 lub 7,5+30 1000 137-215
EHFS2 1000 EEFS2 1000 /16 lub 25 lub 5+20 lub 7,5+30 220-300
EHFN 2000 EEFN 2000 / 16 lub 25 lub 5+20 lub 7,5+30 66-135
EHFS1 2000 EEFS1 2000 /16 lub 25 lub 5+20 lub 7,5+30 2000 137-215
EHFS2 2000 EEFS2 2000 /16 lub 25 lub 5+20 lub 7,5+30 220-300
EHFN 3200 EEFN 3200 / 5+20 lub 7,5+30 82-155
EHFS1 3200 EEFS1 3200 / 5+20 lub 7,5+30 3200 137-215
EHFS2 3200 EEFS2 3200 / 5+20 lub 7,5+30 220-300
EHFN 5000 EEFN 5000 | 4+16 90-155
EHFS1 5000 EEFS1 5000 | 4+16 5000 160-226
EHFS2 5000 EEFS2 5000 | 4+16 240-310
EHFN 6300 EEFN 6300 | 4+16 90-155
EHFS1 6300 EEFS1 6300 | 4+16 6300 160-226
EHFS2 6300 EEFS2 6300 | 4+16 240-310

Tabela 9: Dane techniczne stuzace do doboru wozkow z jednym sworzniem
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Objasnienie opisu typow wozkow

Wdézek z jednym sworzniem:
EHF N /1000
EEF S1 /1000 / 7,5+30

| | |
[ |
EHF - Wo6zek reczny z jednym sworzniem Szerokos$c toru jezdnego Udzwig Predkos¢ wozkow elektrycznych

EEF - Wézek elektryczny z jednym sworzniem N, S1, S2 kg m/min

5 Inspekcje

Elektryczne wciagniki fancuchowe mogg by¢ uzywane na podstawie ponizszych przepiséw BHP:
« UVV ,Dzwigarki, dzwigniki i ciggniki” BGV D8 (VBG 8)
- UVV ,Dzwignice” BGV D6 (VBG 9)

5.1 Kontrola przy zastosowaniu zgodnie z BGV D8 par. 23 (VBG 8 par. 23)

Przed przekazaniem wciggniku do eksploatacji i po dokonaniu istotnych zmian osoba wykwalifikowana musi dokonaé
kontroli wciggniku.

5.2 Kontrola przy zastosowaniu zgodnie z BGV D6 par. 25 (VBG 9 par. 25)

Przed przekazaniem dzwignicy do eksploatacji i po dokonaniu istotnych zmian ekspert posiadajacy uprawnienia musi
dokona¢ kontroli dzwignicy. Elektryczne wciggniki tancuchowe posiadajg klasyfikacje typu.

5.3 Przeglady okresowe

- Urzadzenia, dzwignice oraz konstrukcje nosne muszg by¢ poddane kontroli przez wykwalifikowany personel raz w
roku. Przy ciezkich warunkach eksploatacji, np. przy czestej pracy z pelnym obcigzeniem, w srodowisku
zakurzonym lub agresywnym, przy czestym przetaczaniu, lub w przypadku dtugich okreséw wiaczenia czestosé
przegladoéw nalezy zwiekszyc.

« Zaekspertow (w Niemieckiej Republice Federalnej) pod wzgledem kontroli dzwigni uznaje sie jedynie fachowcow
uprawnionych przez TUV i Zwigzek Branzowy.

+ Osoba wykwalifikowana to technik dziatu obstugi klienta wytwércy lub personel specjalnie wyszkolony.

6 Instrukcja obstugi i zakazy
6.1 Instrukcje obstugi

« tadunek moze by¢ uniesiony dopiero po jego wilasciwym zamocowaniu i upewnieniu sie, ze w
zasiegu weciagniku nie znajdujg sie osoby, lub, gdy obstugujacy otrzyma sygnat od osoby
wykonujgcej zamocowanie tadunku (BGV D8 par.29.1, ust. 1 [VBG 8 par. 29.1, ust.1]).

« Elektryczne wciggniki tancuchowe z wymienionym czasem pracy sg przystosowane do pracy w
przedziale temperatury od -20C do +40C. Przy wy zszej temperaturze czas pracy nalezy
odpowiednio skrocic.

« Klasa ochrony elektrycznej podstawowej wersji wciggnikow: IP 55.

« Silniki wykonane sg zgodnie z przepisami klasy F odpornosci na ciepto.

* tadunek przed podniesieniem do gory nalezy ustawi¢ prostopadle pod wciagnikiem.

» Kierunki ruchow sa na kasecie sterowniczej opisane poprzez symbole.

* Nie wolno owijaé tancucha wokot tadunkéw kanciastych.

» Wociggniki z wozkiem recznym nalezy przemieszczaé ciggnac je za ciezar, za zblocze hakowe lub zblocze hakowe
wyréwnawcze.

* Przed eksploatacjg w srodowisku agresywnym skontaktowac sie z wytwarca.

e Przed transportem goracych i ptynnych lub innych niebezpiecznych tadunkéw skontaktowac sie z wytworca.

* Nie opuszcza¢ zblocza dwuciegnowego, tak by tancuch obluzowat sie.

* Napraw moga dokonywac tylko osoby wykwalifikowane po wytaczeniu napiecia zasilajacego i opuszczeniu fadunku.

e Po uzyciu przycisku awaryjnego ,stop” przyczyne jego uzycia powinna usung¢ osoba uprawniona. Dopiero po
usunieciu przyczyny mozna przycisk awaryjny odblokowac.

e Osoba obstugujaca tadunek przylegly moze podnosi¢ jedynie za pomocg najwolniejszej predkosci podnoszenia.
Jezeli tancuch jest luzny nalezy go przed podnoszeniem napigg¢.

* Przy instalacji dzwignic na zewnatrz wozek w stanie spoczynku nalezy zaopatrzy¢ w daszek.

e Podany udzwig wozka musi by¢ identyczny lub wiekszy niz udzwig zaznaczony na haku wciggniku.

« Do zamocowania drugiego (stacjonarnego) ciegna tancucha w obudowie uktadu podnoszenia nalezy uzywac tylko
oryginalnego strzemienia mocujgcego tancuch.
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6.2 Zabraniasi e

Pracy impulsowej

Roboczej eksploataciji sprz  egta przeci azeniowego (awaryjny wyt acznik kra ncowy)

Transportu oséb

Przebywania os6b pod wisz acym ci ezarem

Uzytkowania przed kontrolg przez osobe uprawniong lub eksperta

Przekraczania udzwigu nominalnego

Ukosnego ciggniecia lub powlekania fadunku

Podrywania tadunku

Podnoszenia pokryw pojemnikéw znajdujacych sie w prézni

Ciagniecia za kasete sterowniczg lub kabel sterowniczy nawet wtedy, gdy sg one odcigzone
Przeprowadzenia konserwacji i remontéw przez osoby nieuprawnione

Pracy ze zuzytym zderzakiem gumowym znajdujgcym sie na zbloczu hakowym, ograniczniku
podnoszenia lub pracy bez zderzaka

Uzywania tancucha do opasywania lub przywigzywania tadunkéw

Eksploatacji ze skreconym tancuchem wynikajacym z przekreconego zblocza wyréwnawczego
nieprawidtlowego montazu stacjonarnego ciegna tancucha

Pracy z wiekszg dtugosciag tancucha niz podana na pojemniku tancucha (patrz punkt 3.1.5)

Przekraczania dopuszczalnego czasu pracy

Pracy po przekroczeniu terminu kontroli

Pracy po terminie analiz BHP czyli po wygasnieciu teoretycznej zywotnosci urzgdzenia

Zastgpienia oryginalnego ciegna fancucha ciegnem innym niz podano w technologii

Podczas eksploatacji wciggniku na wysokosci wyciggniecia reki, czyli jesli tor znajduje sie na wysokosci ponizej 2,5
m zabrania sie siega¢ reka na poziom toréw jezdnych. Zabrania sie rowniez dotykania tancucha podczas
eksploataciji

lub z

Przegl ady

Przegladéw moze dokonywac¢ tylko konserwator z odpowiednimi uprawnieniami.

W tabeli przegladéw (tabela 10) wyszczeg6lniono czesci, funkcje i czynnosci podlegajace
przegladowi. O wszelkich usterkach nalezy natychmiast powiadomié pisemnie wytworce, ktory
zatroszczy sie o ich usuniecie przez fachowca.

Wszystkie prace przegladowe nalezy wykonywac¢ tylko na nieobcigzonym wciggniku i odtagczonym
wylgcznikiem sieciowym od sieci elektrycznej.

Przy ciezkich warunkach eksploatacji, np. praca wielozmianowa, czeste przetaczanie, dziatanie
warunkoéw srodowiskowych nalezy skréci¢ termin przegladéw.

Sprawdzenie zu zycia

Nalezy sprawdzi¢ ewentualne odksztatcenie hakow (zmierzy¢ odlegtosé punktéw pomiarowych na
haku), czy nie ma na nich rys, peknie¢, sladéw korozji oraz ich stan ogolny.

Koto fancuchowe zblocza wyréwnawczego po zuzyciu ok. 1 mm na powierzchni pracujacej nalezy
wymieni¢ na nowe.

Zuzyty zderzak gumowy nale zy wymieni € na nowy!

7.1 Prace kontrolne i przegl adowe

Nalezy przestrzega € punkt 1.2!

Podane odstepy czasowe dotyczace kontroli w zaleznosci od warunkow eksploatacji (praca wielozmianowa, stata
praca z ciezarem, kurz i wptyw warunkéw srodowiskowych) muszg by¢ skracane.

Kontrola
codzienna co 3 miesigce roczna

Kontrola wzrokowa stanu ogélnego ®
Kontrola funkcji Hamulec o

Ogranicznik podnoszenia L4
Kontrola hamulca, szczeliny powietrznej wedlug punktu 7.2 o
Przeglad i regulacja sprzegta przecigzeniowego ®
Zuzycie tancucha wedtug punktu 7.4 ®
Smarowanie tancucha L4
Zuzycie zderzaka gumowego (wzrokowo) (4
Smarowanie zblocza hakowego wedtug punktu 11.2/ ®
Kontrola nakretki i zabezpieczenia gardzieli haka
Sprawdzenie bariery bezpieczenstwa ®
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Kontrola
codzienna co 3 miesigce roczna

Kontrola ogélna Potaczen srubowych o

Dociskacza i prowadnik tarcucha, ®

skretu fancucha

Zawleczek L
Kontrola stanu pojemnika na tancuch, zamocowania; szczegélnie °
stanu materiatu;
Sterowanie elektryczne, kable przylagczeniowe i kaseta sterownicza L4
Wozek, kota jezdne ®

Tabela 10 Prace inspekcyjne i konserwacyjne

Elektryczny wciggnik tancuchowy jest zwymiarowany wedtug normy FEM 9.511. Przy przestrzeganiu
instrukcji obstugi i terminéw przegladéw remont kapitalny nalezy przeprowadzi¢ najp6zniej po 10
latach.

7.2 Opis hamulca spr ezynowego

Tuleja

dystansowa > t—
Matryca / \
tabliczka 777
znamionowN Kotnierz e
Spreiyna\

dociskowa — |

Piasta e |
hamulcowa ™~ Czes¢ obrotowa z
okladzing cierng,
Piyta
hamulcowa 7] 7S
—
Magnes = —
) 1IIIITIY,
Sruby mocujace
DIN 912
Rys 24: Budowa hamulca sprezynowego
7.2.1 Montaz hamulca spr ezynowego
1. Wiozyé¢ pierscien zabezpieczajacy do falcowanej osi
2. Zalozyc piaste na 0$
3. Zalozy¢ na piaste hamulec sprezynowy
4. Zamocowa¢ hamulec sprezynowy na tarcze silnika za pomoca srub mocujacych
5. Dokreci¢ $ruby réwnomiernie (moment dokrecenia patrz: tabela 11).
STAR Hamulec - | Sruby mocujace Moment Opo6r uzwojenia Szczelina Szczelina
LIFTKET typ DIN 912 dokrecenia [Nm] | R20nominainy [Q] | powietrzna S. | powietrzna Sp
nominalna max. [mm]
STAR 02 |BFKas7-06|  3xM4 2,8 2101
STAR 03../...
STAR 05../ 0.2 0.5
STAR 07, /.. BFK 457-08 3xM5 55 1681
STAR 09../..." |BFK 457-10 1273 0,2 0,7
STAR 09../...” 3xM6 9,5
STAR 11/ BFK 457-12 1051 0,3 0,8

1) za wyjatkiem STAR 090/54 i 090/57

2)

STAR 090/54 i 090/57

Tabela 11: Dane techniczne hamulcow sprezynowych

Podczas zamawiania czesci nalezy podac petne oznaczenie modelu STAR LIFTKET!
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Pokrywa obudowyl

0s$

Pierscien
zabezpieczajacy

Zamontowanie hamulca na pokrywe obudowy Dokrecenie hamulca kluczem momentowym

Rys 25: Montaz hamulca sprezynowego

Demontaz nalezy wykona¢ w odwrotnej kolejnosci!

7.2.2 Elektryczne sterowanie hamulcem spr  ezynowym

Mechanizm dziatania

Hamulec tarczowy jest zasilany poprzez prostownik dziatajacy na zasadzie pradu spoczynkowego. W przypadku
przerwy w zasilaniu hamulec dzialta samoczynnie tak, ze wciggnik w kazdym potozeniu bezpiecznie utrzymuje
tadunek. Dla skrocenia drogi hamowania hamulec wigczony jest w obwod pradu statego. Réznice w podtaczeniu dla
sterowania bezposredniego i sterowania stycznikowego uwzglednia schemat elektryczny zatgczony do danego
wciggniku.

7.2.3  Awarie hamulcéw spr ezynowych

Badanie i usuwanie przyczyn awarii

Awaria Przyczyna Usuwanie
Hamulec nie Uzwojenie hamulca Nalezy wymieni¢ uktad hamulca (patrz: tabela 11)
zwalnia sie, brak | magnetycznego zostato
szczeliny przerwane, zwarcie
powietrznej miedzyzwojowe lub na
mase
Wadliwe lub zie Nalezy sprawdzi¢ podtaczenie na podstawie schematu elektrycznego
podtaczenie
Wadliwy lub Nalezy sprawdzi¢ mostkowanie na prostowniku na podstawie schematu
nieodpowiedni elektrycznego
prostownik Podczas eksploatacji nalezy sprawdzi¢ napiecie state pomiedzy
stykami nr 5-6
W przypadku odst epstw wymieni € prostownik
Zbyt duza szczelina Nalezy wymieni¢ hamulec sprezynowy
powietrzna

Tabela 12: Badanie i usuwanie przyczyn awarii

W przypadku powtérnych awarii prostownika nalezy wymieni¢ uktad hamulca, nawet, jesli na podstawie pomiaru nie
da sie wykaza¢ zwarcia miedzyzwojowego lub zwarcia na mase. Mozliwe, iz awaria wystepuje jedynie podczas
przegrzania.

7.2.4  Sprawdzanie funkcjonowania hamulca

Po zahamowaniu ciezaru nominalnego podczas ruchu w dét droga hamowania nie powinna by¢ dtuzsza
niz dtugos¢ dwaéch ogniw tancucha i ciezar nie powinien by¢ zahamowany gwattownie.
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7.3 Sprzegto przeci azeniowe

Sprzegto przecigzeniowe usytuowane jest pomiedzy silnikiem a osig napedowa z zebnikiem, co
umozliwia przeniesienie sit napedu. Réwnoczes$nie zgodnie z uregulowanym momentem sprzegta
ogranicza przeniesienie sit zapobiegajac przecigzeniu STAR-LIFTKET i konstrukcji dzwigniowe;.

Sprzegto przecigzeniowe w najwyzszym i najnizszym potozeniu ciezaru jako awaryjny ogranicznik krancowy
ogranicza rowniez wysoko$é podnoszenia, natomiast zabrania sie uzywania sprzega jako roboczego awaryjnego
wylacznika krancowego. To oznacza, iz zabrania sie roboczego doprowadzenia zblocza hakowego, zblocza
wyréwnawczego lub ogranicznika podnoszenia do najwyzszego lub najnizszego potozenia, tak by zderzyt sie z
obudowa wciagniku.

Pod wzgledem bezpieczenstwa szczegoélnie korzystne jest, iz opatentowane sprzegto przecigzeniowe w zakresie
przenoszenia sity usytuowane jest przed hamulcem roboczym. Przy duzym zuzyciu sprzegta nie jest mozliwe
niekontrolowane opuszczanie sie ciezaru, poniewaz hamulec moze zatrzymac ciezar w dowolnym potozeniu.

Sprzegto przecigzeniowe dziata jak sprzegto suche, z zastosowaniem bezazbestowej wktadki sprzegta.

tatwa i dajgca sie wykona¢ z zewnatrz regulacja momentu sprzegta i specjalna okfadzina cierna o niskim stopniu
zuzywania sie sprawiajg, iz w normalnych warunkach roboczych nie zachodzi potrzeba wyregulowania sprzegta.

7.3.1 Budowa sprz egta zebatego

P /// \\|‘| 121 ossinika
TN, / , | 2 Piasta sprzega
”'/%‘.//‘“\\' §|| L5 ek
j’%}@'wa 4 Tarcza napedowa z wk#a_qu sprzegta
/\\%‘éﬂml}‘y-"’ | 8 5 Walek sprzegtowy z kétkiem zebatym
\ Il{'”;’)’l,’.d‘ \, 6 tozysko kulkowe
'\ 'Q & 7 Tarcza sprzegtowa
/ 9 8 Drazek
9 Nakretka nastawcza
10 Sprezyna dociskowa z talerzykiem

10 dociskowym
11 Nakretka mocujgca
12 Pokrywa uktadu napedu

Rys. 26: Budowa sprzegta przecigzeniowego

7.3.2 Regulacja momentu tarcia sprz  egta przeci azeniowego

Regulacje moze wykonywac tylko wykwalifikowany fachowiec!

1.

2.

Ciezar kontrolny = 1,1-krotna ciezaru nominalnego, lub nalezy wykona¢ pomiar za pomocag sitomierza

sprezynowego.

Wiaczy¢ wceiggnik STAR-LIFTKET za pomocg przycisku podnoszenia na kasecie sterowniczej i sprawdzi¢ czy

nastapi podniesienie ciezaru kontrolnego lub czy na sitomierzu sprezynowym osiggnieto warto$¢ wieksza od

wartosci nominalnej o warto$¢ nominalna + 0,3 Dokladna warto$¢ wspotczynnika 0,3 zalezy od predkosci
podnoszenia.

Opusci¢ ciezar kontrolny z powrotem na podtoze.

Zwieksza¢ lub zmniejszaé moment sprzegta w ten sposob by wciagnik podnosit jeszcze ciezar kontrolny lub

sitomierz sprezynowy wskazywat wymagang wartosc.

Regulacja momentu tarcia sprzegta przecigzeniowego:

a. Poluzowac sruby i zdja¢ pokrywe po stronie skrzynki napedowej (12).

b. Utrzymaé w miejscu przeciwko obréceniu sie drazka (8) nakretke mocujaca (11) 8 mm kluczem do $rub.

c. Drugim kluczem do srub za pomocg nakretki (9) napigé (obracajac w prawo) lub poluzowa¢ (obracajgac w
lewo) sprezyne (10) tak, by wciggnik podnosit jeszcze ciezar kontrolny lub sitomierz sprezynowy wykazywat
wymagang wartosc.

- Dla kontroli nalezy wigczyé silnik wciagniku krétko przyciskajac przycisk uruchamiajacy. -
d. Zakonczenie: Sprawdzi¢ nastawe momentu sprzegta poprzez podniesienie ciezaru kontrolnego.
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Sprzegto  przecigzeniowe fabrycznie  zostato
nastawione na udzwig probny.

Po wymianie silnika ukfadu podnoszenia nie
zachodzi potrzeba ponownego wyregulowania
sprzegta. Wystarczy wykona¢ kontrole za pomocag
ciezaru nominalnego.

Oryginalna odleglos¢ pomiedzy drazkiem a
talerzykiem sprezyny sprzegta zostata zaznaczona

na matrycy magnesu hamulca.

Einstallmaol Kupplung
adusting measure
for sliding clutch

Rys 27: Regulacja momentu tarcia sprzega slizkowego
Wskazowka: Ciezar kontrolny = ciezar nominalny (przy powtérnych kontrolach)

Jezeli pomiar udzwigu zostat wykonany za pomocg sitomierza sprezynowego, to
warto$¢ pomiaru w przypadku sprzegta przecigzeniowego jest od 10 do 30% wieksza.

>

7.4 kancuchy no sny

tancuch nosny jest elementem dzwignicowym wymagajacym kontroli. Nalezy uwzgledni¢ normy wydane przez
Centrale Bezpieczenstwa Pracy Zwigzku Branzowego stosowane do tancuchéw ze stali okragtej, czesé 5 DIN 685
listopad 1981 r., UVV, BGV D8 (VBG 8 kwiecien 1997 r.) i UVV, BGV D6 (VBG 9 kwiecien 2001 r.) oraz normy,
przepisy kontrolne EN 818-7 z wrzesnia 2002 r., jak réwniez odnosne przepisy narodowe.

7.4.1  Smarowanie ta ncuchoéw podczas uruchomienia i eksploataciji

Nieobcigzony tancuch nalezy smarowaé na catej diugosci olejem przektadniowym przed przystgpieniem
do pierwszej eksploatacji i regularnie w czasie eksploatacji. Czestotliwos¢ smarowania nalezy ustalié
biorac pod uwage obcigzenie i warunki pracy.

Przy eksploatacji w $rodowisku zwiekszajacym zuzycie (piasek, scierniwo) nalezy uzywaé do
smarowania srodkdw smarujacych suchych (np. lakier przeciw-cierny, proszek grafitowy).

7.4.2 Kontrola zu zycia fa ncucha

Regularna kontrola tancucha nosnego w rozumieniu czesci 5 DIN 685 oraz UVV BGV D8 par. 27 (VBG
8 27. 8) jest przepisem obowigzkowym. tancuch nalezy skontrolowaé przed eksploatacjg i potem w
warunkach normalnego trybu pracy po ok. 200 godzinach pracy lub 10 000 podnoszen, w przypadku
ciezkich warunkéw pracy nalezy ten okres skrocic.

Szczegodlnie uwaznie nalezy skontrolowa¢ zuzycie ogniw w miejscach wspéipracy, pod wzgledem
$cierania sie, obecnosci rys, peknie¢, deformacji i innych uszkodzen.

tancuch nalezy wymienic, gdy:

e Zmniejszy sie $rednica nominalna ogniwa o 10 %,

e Zwiekszy sie dlugos¢ ogniwa o 5% lub dtugosé 11 ogniw o 2%,
e Usztywnig sie ogniwa tancucha.

Wraz z wymiang tancucha nalezy sprawdzi¢ i w razie potrzeby wymieni¢ rowniez prowadnik tancucha i
dociskacz.

> b b

Uwaga! Podczas wymiany tancucha nalezy uzywac tylko oryginalnych tancuchéw dostarczonych przez
wytwaorce wciggniku.
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7.4.3 Pomiar zu zycia i wymiana fa ncucha
Wymiar tancucha w mm Wymiar 4x12 5,2x15 7,2x21 9x27 11,3x31
kontrolny
Pomiar jednego ogniwa t 12,6 15,8 22,1 28,4 32,6
wew. max. t
11 ogniw 1./ 134.6 168.3 235,6 302,9 347,8
Pomiar $rednicy ogniw
/
_di+d2 g 7
dm =
2 d
wymiar minimalny d,=0,9d ! 3,6 4,7 6,5 8,1 10,2

Tabela 13: Pomiar zuzycia fancucha

Wymiana tancucha —patrz punkt 3.1.6 oraz czes¢ dalsza.

7.4.4 Kontrola zu zycia i wymiana haka no $nego

Zgodnie z czescig 1 normy DIN 15405 hak nosny nalezy wymieni¢ na nowy, jesli jego otwor powiekszy sie o 10%.
Podstawowe wymiary haka zawarte sa w fabrycznym protokole kontrolnym.

7.5 Przeglad wozkow

Woézki reczne i z napedem elektrycznym nalezy sprawdza¢ wedtug kryteriow okreslonych dla
mechanizmu jezdnego podanych w tabeli 10 z rozdziatu 7.1.

751 Budowa hamulca wozka

3 $ruby M3x8 DIN 912
Srednica 58 mm

Os silnika

S

. i\

Rys. 28: Hamulec typu BFK

Hamulec typu BFK nie wymaga konserwacji.

3 Pierscien ,0”

2 Sruby dociskowe

/

Wi i i

6 Sruba

L — 4 Plyta podktadowa

— 5 Plyta klejona

Rys. 29: Hamulec typu EFB

Jezeli zuzycie oktadzin hamulca jest takie, ze szczelina
wynosi maksymalnie dopuszczalne 0,9 mm, wtenczas
nalezy dokona¢ regulaciji.

1.
2.
3

©CeND

Zdja¢ obudowe (1) wentylatora.

Poluzowac¢ sruby (2) zacisku wentylatora.

Zdja¢ pierscien ,0" (3) i wsung¢ szczelinomierz o
0,25 mm pomiedzy tarcze hamulca (4) i blache (5).
Srube (6) dokreci¢ do momentu, gdy szczelinomierz
mozna jeszcze wyciggnac.

Dokreci¢ sruby wentylatora (2). Najpierw nalezy
dokreci¢ $rube po przeciwnej stronie rygla (moment
dokrecenia 4-5,5 Nm).

Dokreci¢ ponownie $rube (6).

Wyja¢ szczelinomierz.

Zatozy¢ obudowe wentylatora (1).

Przeprowadzi¢ probe hamowania.
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7.6 Montaz i demonta z silnika uktadu podnoszenia

Silnik (1) uktadu podnoszenia jest samodzielng, zamknietg jednostka. Na tylnej czesci osi silnika (15) pod ostong
wentylatora (2) znajduje sie wentylator (3), chtodzacy silnik, a na przedniej osi silnika zamocowano za pomoca rygla
(6) i pierscienia zabezpieczajacego (7) piaste sprzegta (4) ze sworzniem (5). Na kotnierzu silnika (8) znajduje sie
zesrodkowanie i cztery otwory stuzagce do mocowania do skrzynki napedu. Przewody elektryczne silnika (9) znajdujg
sie z boku kotnierza.

11 2 3 1 12 8 13 16 17 14

Silnik uktadu podnoszenia
Ostona wentylatora
Wentylator

Piasta sprzega

Sworzen

Rygiel

Pierscien zabezpieczajacy
Obejma silnika

Przewdd elektryczny silnika
10 Pokrywa uktadu sterujgcego
11 Sruby

12 Sruby kotnierza silnika

13 Uszczelka gumowa

14  Obudowa uktadu napedowego
15 Os silnika

16 Pasta uszczelniajaca

17 Tarcza napedowa sprzegta z
kolcem

OCoO~NOYUITA_WNPE

15 9 6,7
Rysunek 30/a i /b: Montaz i demontaz silnika uktadu podnoszenia
7.6.1 Demonta z silnika uktadu podnoszenia

1. Poluzowac trzy $ruby i zdja¢ ciagnac do tytu pokrywe ukfadu sterujgcego (10) znajdujacego sie obok silnika.

2. Poluzowa¢ $ruby podtrzymujace (11) zdja¢ z silnika pokrywe wentylatora (2).

3. Roztgczy¢ na listwie zaciskowej konsoli przewody silnika i potaczenie PE. W przypadku wciggnikow ze
sterowaniem bezposrednim przewody elektryczne silnika sg poprowadzone przez obudowe i zostaly zalgczone
pod pokrywa po stronie hamulca.

4. Poluzowaé sruby (12) kotnierza silnika kluczem imbusowym i zdja¢ silnik z uktadu napedu. Nalezy uwazac¢, aby
nie uszkodzi¢ przewodow elektrycznych silnika. Uszczelka gumowa (9) przewodéw silnika (13) nie moze zgingg.

7.6.2  Montaz silnika uktadu podnoszenia

Ponizej przedstawiamy montaz kompletnego, wyposazonego w wentylator silnika uktadu podnoszenia.

1. Zatozy¢ na o$ silnika piaste sprzegta (4) ze sworzniami (5) az do zderzenia. Rygiel (6) powinien by¢ dobrze
dopasowany zaréwno do osi (15) jak i piasty sprzegta (4).

2. Zalozy¢ pierscien zabezpieczajacy (7) piaste sprzegta na os.
3. Kotnierz silnika (8) posmarowac¢ cienka warstwg srodka smarowniczego (16).
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4. Zatozy¢ silnik uktadu podnoszenia na zesrodkowanie obudowy uktadu napedowego (14). Przewody wychodzace
silnika nalezy utozy¢ z boku w zagtebieniu obudowy i uszczelni¢ uszczelkg gumowa. Nie wolno zakleszczy¢, ani
uszkodzi¢ przewoddw.
Aby wprowadzi¢ sworznie (5) do tarczy napedowej sprzegta (17) delikatnie obraca¢ osig silnika za pomoca
topatek wentylatora, az sworznie wsung sie do otworow.

5.  Zamocowac¢ silnik uktadu podnoszenia za pomoca srub i podktadek sprezynowych.

6. Zalaczyé¢ przewody elektryczne silnika oraz przewdd PE zgodnie ze schematem elektrycznym do odpowiednich
punktow listwy zaciskowej. Nalezy sprawdzi¢ czy przewody silnika nie sg uszkodzone i czy uszczelki gumowe
odpowiednio je uszczelniajg w otworze obudowy.

Uwaga!

obracania sie silnika!
Jezeli po nacisnieciu przycisku jazdy w gére hak nosny porusza sie w dot nalezy zamienié
miejscami przewody L1 i L2 silnika.

8 Czas pracy przerywanej wci agniku (w/g FEM 9-683)

Nie wolno przekracza¢ dopuszczanej liczby cykli pracy i -
(ED) (patrz FEM 9.683).
Dopuszczalny czas pracy przerywanej podany jest na
Znamionowej

Czasu pracy przerywanej

tabliczce
tancuchowego.

elektrycznego

Czas pracy przerywanej jest stosunkiem pomiedzy

Czasem pracy i czasem pracy + przerwy

wzor:
ED% =

Suma czas6w pracy x 100%

Suma czasdw pracy + suma przerw

wciagniku

Czas pracy |Przerwa

podnoszeni

_ 1 Podniesienie/opuszczenie ~

Po zamontowaniu ostony uktadu sterowania i ostony wentylatora nalezy sprawdzi¢ kierunek

Czas pracy Przerwa

puszczanie

tw min

Czas pracy przerywanej jest ograniczony dopuszczalng temperaturg silnika. Czas pracy jest uzalezniony od
wysokosci podnoszenia, predkosci podnoszenia i liczby podnoszen w okreslonym procesie transportowym
(roztadunek samochodu, podawanie materiatu do obrabiarki). W praktyce trudno $ledzi¢ czas pracy przerywanej.

Dlatego podajemy nastepujace praktyczne wskazowki:

8.1 Praca krotkotrwata

Ten typ pracy jest niedozwolony dla wolnej predkosci podnoszenia we wciggnikach z dwoma predkosciami
podnoszenia. Po osiggnieciu maksymalnie dopuszczalnego czasu pracy nalezy zrobi¢ przerwe i kontynuowac prace

w trybie przerywanym.

Czas pracy wiaczenia | Grupa silnikdw napedowych | Grupa silnikéw napedowych Czas pracy kroétkotrwatej*
ED (%) FEM 9.511 ISO 4301 w/g FEM 9.683
(Tg min)
25 % 1Bm M3 15
30 % 1 Am M 4 15
40 % 2m M5 30
50 % 3m M6 30
60 % 3m M 6 60

* Czas pracy t g w wypadku elektrycznych wci

agnikow STAR LIFTKET jest dlu zszy ni z przewiduje FEM 9.683

Tabela 14: Dopuszczalny czas bez przerwy po rozpoczeciu pracy i temperatura silnika ok. 20<C.

8.2 Praca przerywana

Czas pracy przerywanej Przerwa
(ED %) (min)
15 % 5-krotny czas pracy
20 % 4-krotny czas pracy
25% 3-krotny czas pracy
30 % 2,5-krotny czas pracy
40 % 1,5-krotny czas pracy
50 % 1-krotny czas pracy
60 % 0,66-krotny czas pracy

Tabela 15: W zaleznos$ci od czasu pracy przerywanej wymagane sg przerwy
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8.3 Przykiad

Elektryczny wciggnik tancuchowy typu STAR 030/50 podnosi 250 kg na wysokos$¢ 6 m.

Dane wydajno $ci: Ciezar 250 kg
Predko$¢ podnoszenia 12 m/min
Czas pracy 60 %
Grupa silnikéw napedowych 2m

Na poczatku pracy wciggnik jest chtodny, ma temperature ok. 20C.

6 m podnoszeni + 6 m obnizbnizeia )
Czas pracy =~ 12 m/min preredko podnoszenia - 1 Min podn./obn. w cyklu

Przy pracy bez przerw mozna pracowac ok. 30 min., czyli dozwolone jest (w/g FEM 9.683) wykonanie maks. 30 cykli
pracy.

Po przekroczeniu 30 minut pracy po kazdej nastepnej minucie czasu pracy wymagana jest przerwa 40 sec (0,66
krotnos¢ czasu pracy). Przerwa ta jest z reguly potrzebna do zdjecia i zatlozenia tadunku.

Wazne! Przy duzej wysokosci podnoszenia (od 10 metréw) nalezy zastosowac¢ przerwy na ochtodzenie
silnika.
Wolng predkosé podnoszenia nalezy stosowacé tylko do precyzyjnego pozycjonowania tadunku.
Wolna predkosé nie jest przystosowana do przebycia duzej wysokosci podnoszenia.

Opcja: W celu ochrony silnika przed przegrzaniem na zyczenie mozna wbudowac¢ czujnik temperatury
(wymagane jest sterowanie stycznikowe 24 V!)
9 Czas pracy przerywanej dla wézka z nap edem elektrycznym (w/g FEM 9.683)

Jesli weciggnik wyposazony jest w wozek z napedem elektrycznym uzytkownik musi przestrzegaé dopuszczalnej ilosci
zalgczen i czasu pracy przerywanej wozka. Ma to znaczenie przede wszystkim w wypadku dtugich tras roboczych.

Typ wézka Czas pracy przerywanej Czas pracy*

ED (tsmin) * dopuszczalny czas pracy
Wézek z 1 predko $cig jazdy 40 % 30 odnosi sie do szybkiej
Waézek z 2 predko $ciami jazdy 40/20% 30* predkosci podnoszenia

Tabela 16: Czas pracy przerywanej dla wozkéw

10 Odciazenie przewodu steruj acego

Odcigzenie musi by¢ tak zamocowane by kabel
sterowniczy nie przenosit zadnych sit. Ciggniecie
wciggniku za kabel sterujgcy, nawet za pomoca drutu
odcigzajacego jest zabronione.

Drut odciazajacy

Rys. 31: zamocowanie odcigzenia
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11 Smarowanie / Materialy pomocnicze
11.1Smarowanie uktadu nap edowego

Uktad napedowy jest napetniony fabrycznie olejem przektadniowym. Olej nalezy wymieni¢ po remoncie kapitalnym.
Zuzyty olej nalezy unieszkodliwi¢ zgodnie z przepisami.

Mozna stosowac oleje przy temperaturze 40T i lepko $ci 220 mm?/s.

llo$¢ oleju podana jest w nastepujacej tabeli:

Model (typ podstawowy) llo $¢[ml]
STAR 020 ... 031 175
STAR 050 ... 071 350
STAR 090 ... 111 525
Tabela 17

Do wymiany mozna stosowac ponizsze oleje:

Firma Nazwa oleju
Castrol Alpha Zn 200
ESSO EP 220
Mobil Mobil gear 630
Shell Omala 220
ELF Reductelf SP 220
BP BP Energol GR
Tabela 18

11.2Smarowanie zblocza hakowego i zblocza hakowego  wyréwnawczego

tozysko waleczkowe haka i kota tancuchowego przy normalnych warunkach pracy nalezy smarowac¢ po
ok. 20 000 cyklach pracy lub po roku, a przy ciezkich warunkach czesciej.

11.3Smarowanie wbzka

Zebniki i uzebienie ko6t zebatych w wozkach z napedem elektrycznym oraz tozyska kot przy normalnych
warunkach pracy nalezy smarowa¢ po ok. 10 000 cyklach lub po roku, a przy ciezkich warunkach
czesciej.

11.4Materiaty pomocnicze

Do $rub mocujacych tancucha zalecane sg nastepujace pasty:

Producent Nazwa Wiasciwosci

Weicon Weiconlock AN 302-42 Pasta zabezpieczajgca $ruby. Zastosowanie: do wymuaru
Sruby M36. Moment wyrwania: min. 14 - 18 Nm

Henkel Loctite 243 Pasta zabezpieczajgca $ruby. Zastosowanie: do wymuaru

$ruby M20. Moment wyrwania: min. 20 Nm

12 Czynno $ci po osi agni eciu teoretycznego czasu u zytkowania

Po osiggnieciu teoretycznego czasu uzytkowania nalezy wciggnik podda¢ remontowi kapitalnemu lub unieszkodliwi¢
w sposOéb nie zagrazajacy srodowisku.

Oleje i smary nalezy unieszkodliwi¢ zgodnie z obowigzujacymi przepisami dotyczacymi odpadéw. Czesci metalowe,
gumowe i plastikowe nalezy oddzieli¢ i skierowa¢ do systemu odzysku odpadow.
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Imie i nazwisko Data

Personel pouczony w zakresie uzytkowania wciggniku szczegotowo zapoznat sie z trescig instrukcji obstugi, a
w szczegoélnosci z zaleceniami w zakresie bezpieczenstwa i przyjat je do wiadomosci.

Podpis

dotyczace innych wersji wykonania nie sg tu brane pod uwage.

Usuniecie usterek (awarii) uzytkownik musi zleci¢ osobie wykwalifikowane;.

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera jedynie zalecenia niezbedne dla wykwalifikowanego personelu do zgodnej
z przeznaczeniem eksploatacji elektrycznych wciggnikéw tancuchowych na terenie przemystowym. Informacje

W przypadku odstepstw od normalnego funkcjonowania (np. trzask, drgania, duzy pobér pradu lub
powtarzajace sie stopienie/odpiecie bezpiecznikdw) urzadzenie nalezy wytaczy¢ i zabezpieczy¢ obszar
tadunku, zakladajac, iz doszto do awarii, ktéra moze spowodowac obrazenia cielesne lub szkody materialne.

HOFFMANN Foérdertechnik GmbH Wurzen
Dresdener Stral3e 64-68 « 04808 Wurzen « BR Deutschland
Telefon: (0 34 25) 89 24 — 0 « Fax: (0 34 25) 89 24 — 99 « E-Mail: sales@liftket.de ¢ Internet: http://www.liftket.de
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