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INFORMACJE WSTEPNE
OGOLNE

W  niniejszej Instrukcji uzytkowania wymienione sg podstawowe Srodki bezpieczenstwa stuzace do
zapewnienia bezpiecznej eksploatacji Przeno$nika beczek uniwersalnego NSU Q/600 podczas obstugiwania beczek.
Zawiera opis techniczny, wymagania dotyczace obstugi, eksploatacji, badan kontrolnych i konserwacji.

Przestrzeganie wszystkich przepisow znajdujacych si¢ w niniejszej Instrukcji jest warunkiem do zapewniania
bezawaryjnej pracy produktu i do realizacji gwarancji. Wszystkie przepisy bezpieczenstwa muszg by¢ Scisle
przestrzegane w celu uniknigcia wypadkow.

CHARAKTERYSTYKA PODSTAWOWA

Przenosnik beczek uniwersalny NSU /600 (zwany dalej Przenosnik beczek) - to

urzadzenie chwytajace, przeznaczone do obslugi zawieszania beczek o maksymalnej wadze Q (300, 500) (kg) i o
$rednicy 600 (mm), przy czym beczka jest chwytana za plaszcz.

WYJASNIENIA TYPOWEGO OZNACZENIA (przyklad)

NSU 301/600

I— nominalna $Srednica beczki W mm

Typ rozwoju

x100 = No$nos¢ w kg

Univerzalni [z czeskiego: uniwersalny]

Sudﬁ [Z czeskiego: beczek]

Nosié [z czeskiego: przenosnik]

PRZEGLAD ZASOSOWANYCH ZNAKOW

) POUKAZ \_J)  DULEZITE UCHOPENI

= p — {\I\i\\
W VYSTRAHA |*~__— K POVSIMNUTI 'a' ZAV ESENI ‘

[ PRZEKAZ, WAZNA, UCHWYT, OSTRZEZENIE, DO SPOSTRZEZENIA, ZAWIESZENIE]
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BEZPIECZENSTWO PRACY

1.1 Zasady podstawowe

Aby zapewni¢ maksymalne bezpieczenstwo obstugi przed rozpoczeciem
jakikolwiek dziatan z Przenosnikiem beczek (praca, badania, konserwacja)
nalezy dokladnie zapoznaé¢ sie ze wszystkimi przepisami w niniejszej
Instrukcji uzytkowania.

o Deklaracja zgodno$ci ze stosownymi normami CSN, ISO i EN
—3 producenta potwierdza, ze produkt - Przenosnik beczek - odpowiada
- podstawowym wymogom bezpieczenstwa i higieny pracy.

1.2. Okreslenie pojeé

a) Niebezpieczna przestrzen pracy - obejmuje obszar, w ktérym (ewen. nad ktoérym)
Przeno$nik beczek w czasie pracy porusza si¢, wraz z pobliska okolica, gdzie moga by¢ (na
przyktad przez upadek nieprawidlowo uchwyconej beczki) zagrozone osoby, ktore zatrzymuja si¢
na tym obszarze. W takiej przestrzenia nie wolno nikomu si¢ zatrzymywac.

b) Uzytkownik - to osoba (prawna), ktora ponosi odpowiedzialnoé¢ za stosowanie Przeno$nika
beczek.

c) Binder - to osoba, wyznaczona i przeszkolona przez uzytkownika do bezpiecznej obshugi i
uzywania Przeno$nika beczek.

1.3. Zasady bezpiecznej obstugi

a) Przenosnik beczek moze by¢é obstlugiwany wylaczenie przez
przeszkolonego bindera, doktadnie zaznajomionego z Instrukcja uzytkowania
Przenosnika beczek, w lokalnych warunkach zaktadowych oraz w konkretny
sposoOb czynnosci pracy.

b) przeszkolenie bindera musi zapewni¢ uzytkownik Przenosnika beczek.
Przed kazdym wdrozeniem Przenosnika beczek na konkretne stanowisko
pracy uzytkownik musi doktadnie zapoznaé¢ bindera z lokalnymi warunkami
wdrozenia oraz z potencjalnymi zagrozeniami, wynikajacymi z catkowitej
dyspozycji danego stanowiska pracy, witacznie z okresleniem niebezpiecznej przestrzeni
pracy Przenosnika beczek.

1.4. Dziatania zakazane podczas stosowania Przeno$nika beczek

a) przecigzanie Przenos$nika beczek,

b) podnoszenie beczek, ktdre nie sg odpowiednie pod wzgledem ksztattu, albo nie sg
dopuszczone,

c) zawieszanie Przenosnika beczek na hak (urzgdzenia dzwigowego), ktéry nie jest
wyposazony w zabezpieczenie przed wyslizgnieciem,

d) uzywanie Przenosnika beczek, ktérego zuzycie przekracza wartosci podane w art.

6.6,
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e) odktadanie Przenosnika beczek, bez zabezpieczenia przed przewrdceniem, na przyktad: opierajgc o

Sciane, podktadajgc albo ktadgc w pozycji poziomej,
f) podczas uzywania albo przenoszenia trzymanie Przenosnika beczek za inne czesci niz do tego

przeznaczone i oznaczone poregcze,

g) wchodzenie przez kogokolwiek do niebezpiecznej przestrzeni pracy Przenosnika beczek.

1.5. Przeglad pozostalych zagrozen

Opis zagroZenia

Opis rozwiqzania - potrzebne dziatania

Mozliwy upadek (przewrocenie)

Przenosnika beczek przy nieodpowiednim odstawieniu
- moze powodowacé obrazenia konczyn dolnych operatora albo
osoby, znajdujacej si¢ w poblizu.

Zwrocenie uwagi na koniecznos¢

zabezpieczania Przeno$nika beczek przed
przewrdceniem podczas jego odktadania albo odstawiania w
pozycji poziomej - Patrz art. 1.4. pkt €).

RyZka ci(;cia w mechanizmie nozycowym - moga
spowodowac obrazenia rak operatora.

Na korpusie Przenosnika beczek jest zamocowana

porecz do chwytania - zwrdcenie uwagi operatora na
wiasciwe postgpowania podczas obstugi (naprowadzanie

Przeno$nika beczek wylacznie za wymieniong porgez) - Patrz art.
3.2. pkt b).

Ryzyko obluzowania i upadku ladunku w
wyniku niewlasciwego osadzenia Przenosnika beczek na
przeciwlegle krawedzi obstugiwanej beczki.

Okreslone warunki dla osadzania przenosnika
beczek na obstugiwang beczke - Patrz art. 2.3. pkt b) i 3.2. pkt a).

Ryzyko deformacji obslugiwanej beczki i

p6zniejszego upadku beczki.

Okreslone kryteria graniczne dla

parametr()w obstugiwanej beczki i procedura kontroli
wiasciwego chwytania - Patrz art. 2..3. pkt a) i pkt b).

Ryzyko gwaltownej zmiany polozenia
srodka ciezkosci czesciowej zawartosci
pojemnika, co moze powodowaé nagla zmiang
polozenia Przenosnika z beczka.

Operator musi kontrolowac¢ potencjalny ruch
zawarto$ci beczki - Patrz art. 3.1. i art. 3.2. pkte).

Ryzyko obluzowania i upadek ladunku w
wyniku niewlasciwej obstugi podczas pracy z zawieszonym
fadunkiem.

Zwrocenie uwagi na koniecznos¢

sprawnej obstugi zawieszonego tadunku - Patrz art..3.2.
pkt e).

Ryzyko obluzowania ladunku w wyniku
zuzycia lub deformacji konstrukcji Przenosnika

Okreslone wartosci graniczne zuzycia lub
deformacji Przenoénika - Patrz art. 6.6..

Ryzyko obluzowania i upadku ladunku w
wyniku nieodpowiedniego ksztattu powierzchni, ewentualnie jego
rozmiaru.

Okreslone kryteria graniczne dla

parametr()w obstugiwanej beczki i procedura kontroli
wiasciwego chwytania - Patrz art. 3.2. pkt a).

2. OPIS TECHNICZNY PRZENOSNIKA BECZEK

2.1. Zastosowanie

Przenosnik beczek jest przeznaczony do bezpiecznego zawieszania beczek metalowych
lub plastikowych albo pojemnikéw o okrggtym przekroju, posiadajgcych wciecia albo obrecze, o
maksymalnym ciezarze Q (300 lub 500) kg i o $rednicy nominalnej 600 mm w magazynach, na
produkgcji lub podczas zatadunku i roztadunku w transporcie.

Przenosnik beczek jest przystosowany do chwytania beczek w pozycji poziomej i
pionowej. Umozliwia réwniez przechylanie zawieszonych beczek z pozycji poziomej do pozyciji
pionowej i na odwrot.
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2.2. Opis

Przenosnik beczek uniwersalny NSU Q/600, pokazany na rys. 1 sklada sie z dwodch
nozycowo umieszczonych ramion (2), potaczonych obrotowo dwoma czopami we wspdlnej belce
(1) a w swojej goérnej czesci potgczonych obrotowo z dwoma parami ciegien (3), ktére sg obrotowo
potgczone czopem ucha do zawieszenia (4). Do belki (1) sg wahadtowo przymocowane ramiona
zaciskowe (5), na ktérych dolnych koncach sg obrotowo przymocowane szczeki (7), ktére
wyposazone sg w podporki (8,9), ktére ograniczajg wysoko$¢ zacisku pojemnika pod wzgledem do
podtoza w taki sposéb, ze opierajg o podioze podczas zmiany z uktadu transportowego na
eksploatacyjny. Szczeki (7) utozone sg w ramionach zaciskowych obrotowo z poziomg osig obrotu,
przy czym podczas obstugi sg wyznaczone dwie pozycje, a mianowicie dla pozycji poziomej beczki
i dla pozycji pionowej beczki. W tych pozycjach szczeki zabezpieczane sg ryglem (10), ktory
zachodzi do toza o ksztatcie ,U“ w ramie nodnej szczeki (7) i pod ciezarem wilasnym pdzniej
zostaje w pozycji zabezpieczonej w tozu. Jezeli zachodzi potrzeba obrocenia beczki w czasie
obstugiwania, to nalezy recznie przechyli¢ rygiel (10) z biegu a po obrécenia ponownie recznie
przechylic do pozycji zabezpieczajgcej. Powierzchnie siedziska szczek wyposazone sg w
obftozenie gumowe, ktére zwieksza tarcie i ogranicza uszkodzenie powierzchni beczki. Jest to
szczegolnie wazne podczas postepowania z beczkami plastikowymi.

Aby zmieni¢ Przenosnik z utozenia eksploatacyjnego na transportowe po zakonczonej
obstudze beczki dalej opuszczane jest ucho Przenosnika tak ditugo, az podpérki sie oprg (8)
podczas obstugiwania beczki w potozeniu poziomym albo podpérki (9) podczas obstugiwania
beczki w potozeniu pionowym o podifoze a nastepnie przy dalszym opuszczaniu automatycznie
chwyci przyczep (12) za czop chwytny (13), ktéry zapewni, aby podczas ponownego podnoszenia
Przenosnika ramiona (5) zostaty w pozycji rozwartej, dzieki czemu dochodzi do zwolnienia beczki
a Przenos$nik podnoszony jest oddzielnie, t.j. w utozeniu transportowym. Przemiang Przenosnika z
utozenia transportowego do eksploatacyjnego wykona operator poprzez reczne odchylenie
przyczepu (12) po zupetnym potozeniu Przenos$nika na podtoze i odcigzenie ucha do zawieszania.
Poszczegdlne utozenia Przenosnika przedstawione sg na rysunkach 2 a 3. Podpérki - krétka (8) i
dluga (9) sg w miejscu kontaktu z podtozem opatrzone w watki poliamidowe (14) utatwiajgce
zaciskanie i rozwieranie ramion zaciskowych (5) zatem, kiedy podpdrki spoczywajg na podtodze, a
dla zaciskania i rozwierania musza sie przesuwac.
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CORDECOLDTELTES

703

Obr. 2 Prepravni uspoiddini Nosice Obr. 3 Provozni uspofid4ni Nosice
pii manipulaci se sudy ve svislé poloze pii manipulaci se sudem ve vodorovné poloze

Rys.2 Ulozenie transportowe Przenos$nika podczas obslugiwania beczki w pozycji pionowej
Rys.3 Ulozenie eksploatacyjne Przeno$nika podczas obslugiwania beczki w pozycji poziomej
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2.3. Dane techniczne
a) Parametry techniczne

Parametr Rozmiar NSU NSU
300/600 | 500/600

Nosnosé

Nominalna dtugos¢ beczki

Nominalna $rednica beczki w

Srednica ucha do zawieszania

Waga

Charakterystyka pracy wedtug
CSN 27 0103 (dotyczy dzwigu,

ktérym sie podnosi)
- klasa podnoszenia

- rodzaj eksploatacji
- grupa robocza
- spektrum napie¢

Liczba cykli w roku

Przecietny tadunek

b) Dane szczegolowe dotyczgce parametrow technicznych

— Przenos$nik NSU Q/600 zawiesza sie na hak dzwigu za pomocg jego
ucha do zawieszania (1), ktére w wersji standardowej odpowiada hakowi
dzwigowemu O noSnoSCi
3,2t

Funkcje
przemiany Przenos$nika z
utozenia eksploatacyjnego do transportowego i
na odwrét wymaga swobodnego ruchu
podpdrki po podtodze, czyli warunkiem dla
sprawnego funkcjonowania jest stosunkowo
réwna podioga, na ktdrej sie pracuje. Jesli nie
jest to spetnione, wymagana jest pomoc
fizyczna podczas naprowadzania Przenosnika,
co wymaga zwiekszonej ostroznosci.

Rys. 4 Ucho do zawieszenia
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2.4. Oznaczenia

Zewnetrzne wykonanie Przenosnika jest opisane w nastepujgcym wykazie, z ktérego jasno
wynika umieszczenie poszczegolnych symboli i znakow.

a) na jednej stronie ramiona umieszczona jest tabliczka znamionowa:

b) na drugiej stronie ramiona jest umieszczone logo firmowe :

¢) po obu stronach ramiona umieszczone jest oznaczenie nosnoéci - NOSNOSC Qkg

d) na jednej stronie korpusu umieszczony jest znak DESIGN :

e) na drugiej stronie znak zgodnosci : CE

f) na korpusie w poblizu poreczy z obu stron umieszczony jest znak uchwytu :

2.5. Oznaczenia kolorowe

a) ramiona - odcien 7550 ostrzegawczy pomaranczowy
b) ucho do zawieszenia - odcieh 4550 niebieski

b) porecz - odcieh 199 czarny

C) czop - ocynkowany galwanicznie

e) Alternatywnie caty Przenosnik jest ocynkowany

W przypadku ocynkowania catego Przenosnika ucho ramiona i poreczy jest oznaczony na
kolor zgodnie z wyzej podanym oznaczeniem.
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3. EKSPLOATACJA

3.1. Sposob stosowania Przenosnika beczek

Przenosnik beczek (rys. 1) jest skonstruowany tak, ze po nasadzeniu na

. Obstugiwany pojemnik oraz po recznym zwolnieniu przyczepu z utozenia

E ? transportowego przez pozniejsze podniesienie przenosnika jego szczeki (7) chwycg

) przez zacisniecie pojemnik (Patrz tez rys. 3) i na odwroét po odtozeniu pojemnika i

opuszczeniu ucha do zwieszania (4) do najnizszej pozycji mechanizm automatycznie

przejdzie do utozenia transportowego. Obstuga podczas wszystkich czynnosci wytgcznie

naprowadza Przenosnik beczek, z tadunkiem lub bez. W czasie tych czynnosci zawsze uzywa

poreczy, ktére znajdujg sie na obu kohcach belki. Wtasciwe przygotowanie do obstugiwaniu

polega na ustawieniu pozycji szczek do poziomego lub pionowego uchwycenia pojemnika.

Wykonuje sie to po zwolnieniu rygla (10) w dolnej czesci ramiona zaciskajgcego (5). Podczas

nakrecania beczek operator musi znac¢ ilo$¢ cieczy w beczce, ktéra pdzniej w czasie nakrecania

szybko zmienia pozycje srodka ciezkosci beczki, wiec jesli operator nie bytby na to przygotowany,
mogtoby dojs$¢ do nagtego przechylenia beczki, zagrazajgc tym samym operatorowi.

Procedura zawieszania beczek przedstawiona jest narys. 51 6.

Po uchwyceniu nieznacznie podniesiemy chwycong beczke, podnoszenie zatrzymamy i
sprawdzimy nasadzenie Przenosnika i uchwycenie beczki.

3.2. Warunki prawidfowego stosowania Przenosnika beczek

a) podnosi¢ mozna wytgcznie beczki o srednicy 600 mm, metalowe lub plastikowe,
wzmocnione obreczami albo wgtebieniami,

b) operator musi recznie naprowadzaé¢ Przenosnik trzymajgc wytgcznie za porecze,
ktére sg oznaczone symbolem uchwytu (rys.4 - POZ 8),

C) przy obstudze Przenosnika operator musi uzywac rekawic,

d) podczas obstugiwania operator musi zachowac odstep od Przenosnika co najmniej
500 mm,

e) przed uchwyceniem beczki operator musi przekonac sie jaka jest zawartos¢ cieczy w
beczce i liczy¢ sie z tym, ze podczas obracania beczki moze przelanie cieczy moze
nagle zmieni¢ $rodek ciezkosci catego urzadzenia.

3.3. Srodki bezpieczenstwa

a) Aby zapewni¢ bezpieczenstwo pracy w czasie uzywania, Przeno$nik wyposazony zostat
w uchwyt do automatycznego zapewnienia ufozenia transportowego,
czyli obstuga wytacznie naprowadza Przenosnik i recznie uwalnia
system ramion do utozenia eksploatacyjnego.

b) Na Przenosniku w celu dowolnej obstugi i naprowadzania zostaty
umieszczone porecze po obu stronach belki, dzieki ktérych uzyciu
obniza sie zagrozenie obrazeniami spowodowanymi mechanizmem
nozycowym. Porecze oznaczone sg symbolem chwytania.

c) Przenosnik wyposazony jest w znaki ostrzegawcze - rozréznieniem
kolorystycznym gtéwnych czesci oraz oznaczeniem nosnosci i ciezaru
wiasnego.
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d) Szczeki Przenosnika w miejscu kontaktu z beczkg opatrzone sg gumowym obfozeniem,
ktére poprawia warunki przyczepnosci w celu bezpiecznego uchwycenia oraz
ogranicza uszkodzenie obstugiwanej beczki.

Obr. 5 Postup zavéSovani vodorovné loZzeného sudu

Obr. 6 Postup zavéSovini svisle loZzeného sudu

Rys.5 Procedura zawieszenia poziomo ulozonej beczki
Rys.6 Procedura zawieszenia pionowo ulozonej beczki

4. OBSLUGA

4.1. Operator

P Przenosnik beczek moze by¢ obstugiwany wytgcznie przez osobe powyzej
E E —~— 18 lat, doktadnie zapoznang z niniejszg Instrukcjg uzytkowania, przepisami pracy w
= W odpowiednim miejscu pracy oraz komunikujaca sie z operatorem dzwigu.

4.2. Przeszkolenie
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T Przeszkolenie bindera musi zapewni¢ uzytkownik Przenosnika beczek.
E — J Podczas szkolenia binder musi zosta¢ zapoznany z obowigzujgcymi przepisami
e uzytkownika dla miejsca stosowania a nastepnie z niniejszg Instrukcjg uzytkowania.

5. KONSERWACJA | NAPRAWY PRZENOSNIKA
BECZEK

5.1. Konserwacja

Konserwacja wymaga 1x w miesigcu smarowaé powierzchniowo potgczenia
czopowe ramion i w razie potrzeby naprawiac znaki ostrzegawcze.

D) 5.2. Naprawy

Naprawe Przenodnika beczek nalezy koniecznie zapewni¢ albo w
przedsiebiorstwie produkcyjnym albo w autoryzowanej firmie specjalistycznej.

6. BADANIA | KONTROLE

6.1. Zakres i tres¢ badan

Podczas stosowania nalezy koniecznie kontrolowaé Przenosnik w sposob
nastepujacy :
a) codziennie przed pierwszym uzyciem - wizualnie, zgodnie z art. 6.2,

b) raz na 12 miesiecy ogledziny inspekcyjne zgodnie z art. 6.3. i kontrolg zuzycia
czesci funkcyjnych zgodnie z art. 6.6.

6.2. Codzienna kontrola wizualna

Podczas codziennej kontroli wizualnej binder monitoruje catkowity stan Przeno$nika oraz
sprawdza czy jakies czes$ci nie sg uszkodzone.

6.3. Kontrola inspekcyjna

Podczas ogledzin inspekcyjnych, ktére wykonuje specjalny pracownik uzytkownika,
realizowane sg nastepujgce zadania kontrolne :

1. Kontrola wizualna

a) kompletnos¢ Przenos$nika,

b) stan zuzycia mechanizmu chwytajgcego,

c) stan wykonczenia powierzchniowego Przenosnika zgodnie z art. 2.5 i oznaczenia
zgodnie z art. 2.4..

2. Testy funkcjonalne wedtug punktu 6.4

3. Test wytrzymatosci wedtug punktu 6.5.
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Po ogledzinach i testach przygotowany jest raport z inspekcji do dziennika roboczego
stanowiska pracy, a takze na tabliczce inspekcyjnej (obok tabliczki znamionowej) wyznaczane jest
stemplem wykonanie inspekc;ji i rok, w ktérym ta inspekcja jest wazna.

6.4. Testy funkcjonowania

W czasie testu funkcjonowania kontroluje sie wolne zaciskanie ramion przy biegu szczek
oraz ptynnosc obrotéw szczek, a takze funkcje obracania odbojnicy.

6.5. Test wytrzymatosci

W czasie testu wytrzymatosciowego Przenosnik obcigzany zostaje fadunkiem testowy o
wielkosci 150 % nosnosci nominalnej, przy czym ten tadunek testowy musi by¢ sztywny i musi
opowiada¢ ksztaltem i chwytem warunkom wtasciwego chwytania. Podnoszony jest na wysokos¢
okoto 0,5 m na czas 5 min., nie moze wtedy dojs¢ do trwatych deformacji ciegien Przenosnika,
ktérg mierzy sie przez odlegtosc osi czopow ucha do zawieszania i elementu chwytowego.

6.6. Kontrola zuzycia

Podczas kontroli zuzycia czesci funkcjonalnych sprawdzana jest trwata deformacja ciegien
oraz zuzycie elementow chwytowych, a jezeli zmierzone wartosci bedg przekracza¢ wartosci
graniczne, to Przenosnik musi zosta¢ wycofany z eksploatacji oddany do naprawy w
autoryzowanej firmie specjalistycznej. Po wystgpieniu jakiegokolwiek pekniecia w konstrukcji
nosnej nalezy koniecznie natychmiast wycofa¢ Przenos$nik z eksploatacji.

Wartosci graniczne zuzycia to:

- trwata deformacja ramienia, mierzona pomiedzy tgcznikiem dolnej krawedzi wewnetrznej
a osig gornego czopu i korpusem ramienia . 8 mm
- najwigksze luzy czopow w utozeniv 2mm
- zmiana ptaskos$ci ramienia i ramienia zaciskowego, mierzona
przez odchylenie w stosunku do idealnej ptaskosci, ktére nie moze by¢ wigksze niz
..... 5 mm na 500 mm dtugosci

- zuzycie obtozenia gumowego okreslone przez grubos¢ minimalng . dmm

Uwaga - na rys. 7 wyznaczony jest rozmiar 23 mm, ktéry jest nominalny a zatem przy
deformacji ramienia sie zmniejsza. Natomiast miara graniczna dla maksymalnej deformacji wynosi
15 mm.
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Rys. 7 Mierzenie deformacji ramienia

/7. WARUNKI GWARANCYJNE

7.1. Gwarancje

Producent zapewnia gwarancje na funkcjonowanie Przenos$nika na okres 24 miesiecy od
dnia odbioru produktu w zaktadzie produkcyjnym. W przypadku takiej gwarancji musi zostac
spetniony warunek udokumentowanego przeprowadzania ogledzin inspekcyjnych wedtug CSN
ISO 9927-1. W przeciwnym przypadku okres gwarancyjny wynosi 12 miesiecy. Producent
zapewnia trwatg gwarancje na bezpieczng dymensje Urzadzenia. Gwarancja na sprzet
poddostawczy podlega gwarancji jego producenta. Pozostate stosunki regulowane sg przepisami
Kodeksu Handlowego.

7.2. Zakres gwarancji

Gwarancje nie obejmuja:
a) wad powierzchniowych, powstatych w czasie transportu oraz magazynowania
Przenosnika,
b)  wad, powstatych w wyniku niefachowej obstugi Przenosnika albo jego
przecigzenia.
c)  produktéw, ktére zostaty przez uzytkownika w jakikolwiek sposob przerobione.

Gwarancja nie ma zastosowania w przypadku gdy :
a) nie sg prowadzone zapisy z eksploatacji, o operatorach i kontrolach inspekcyjnych,
b)  produkt obstugiwany jest przez pracownikéw, ktorzy nie zostali odpowiednio przeszkoleni,

c) wada powstata w wyniku zuzycia, spowodowanego zastosowaniem w innych warunkach niz
w tych, ktére podane sg w tabeli parametréow w art. 2.3. i w art. 3.2.
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8. DEKLARACJE ZGODNOSCI

8.1. Zgodnos$¢ z obowigzujgcymi normami

Producent potwierdza w my$l ustawy 22/97 Dz.U., ze wykonanie produktu odpowiada
wszystkim obowigzujgcym normom i przepisom zwigzanym, a takze, ze jest z nimi zgodne.

Przeglad odpowiednich przepisow i norm jest przedstawiony w nastepujgcym wykazie.

Ustawa 22/97 Dz.U.. W sprawie wymogoéw technicznych produktéw wraz ze zmianami i
uzupetnieniami niektérych ustawa, w brzmieniu ustawy 71/00 Dz.U. i
205/02 Dz.U.,

Rozporzgdzenie Rady Ministréw 176/08 Dz.U., ktore okresla wymogi dotyczgce urzgdzen

maszynowych,

Ustawa nr 102/01 Dz.U., w sprawie ogolnego bezpieczenstwa produktow,

CSN EN ISO 14121-1 Bezpieczenstwo maszyn — Ocena ryzyka — Czesc¢ 1: Zasady

CSN EN I1SO 12100-1 Bezpieczenstwo maszyn. Pojecia podstawowe, Czes¢ 1 Terminologia
podstawowa

CSN EN ISO 12100-2 Bezpieczenstwo maszyn. Pojecia podstawowe, Cze$¢ 2 Zasady
techniczne

CSN EN 349 Bezpieczenstwo maszyn. Minimalne odstepy zapobiegajgce
zgnieceniu czesci ciata cztowieka,

CSN 27 0103/89 Projektowanie stalowych konstrukcji dzwigéw, obliczenia wedtug
stanow granicznych,

CSN EN 13155 Dzwignice. Bezpieczenhstwo. Wolno zawieszone srodki do chwytania
tadunku,

CSN ISO 12 480-1 Dzwignice — Bezpieczne uzytkowania,

CSN ISO 12 482-1 Dzwignice - Obserwowanie stanu,

CSN ISO 9927-1 Dzwignice — Inspekcja.

8.2. Deklaracje zgodnosci ES

Producent wydaje Deklaracje zgodnosci ES produktu
— “Przenosnik beczek uniwersalny NSU Q/600”. Niniejsza Deklaracja
— wraz z Dokumentacjg Techniczng sg przechowywane u producenta.
Odbiorcy zostaje wydana kopia Deklaracji i niniejsza Instrukcja uzytkowania .

Jezeli w czasie uzywania spotkajg sie Panstwo z jakimkolwiek problemem,
prosimy o kontakt z nami, a chetnie pomozemy. Prosimy rowniez w wszelkie
uwagi i sugestie, ktére pozwolg poprawi¢ nasz produkt.
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[Tre$¢ znajdujgca sie na rysunku powyzej:]
DANE TECHNICZNE:
OZNACZENIA TYPOWE NSU 302/600

Kob
NOSNOSC (WIL) Q (kg) 300
SREDNICA BECZKI Al (mm) 600
DLUGOSC BECZKI A2 (mm) 900
SREDNICA UCHA W (mm) 92
CIEZAR G (kg) 58

WARUNKI EKSPLOATACYJNE

(wedtug CSN 27 0103)

klasa podnoszenia H2
rodzaj eksploataciji D2
grupa robocza J3
spektrum napie¢ S1

ZASTOSOWANIE EKSPLOATACYJNE 20 000 c/rok
SREDNI £t ADUNEK 60 %

PRZENOSNIK BECZEK UNIWERSALNY
NSU 302/600
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