Navod k obsluze a udrzb é& model G NEO 125, NEO 250, NEO
500, NEO 1000 a NEO 2000

PREDMLUVA

Praveé jste zakoupili zvedaci magnet od firmy WALMAG MAGNETIC. Dékujeme vam za dlvéru v nase
vyrobky.

Tyto pokyny obsahuji vSechny informace potfebné k bezpeénému a optimalnimu uzivani téchto
zvedacich magnetu.

Proctéte si peclivé tyto pokyny a drzte se prikaz(.

Umistéte tyto pokyny na dobfe viditelném misté blizko pracovisté.

PFi pfedavani zkontrolujte jestli je magnet nepoSkozeny a kompletni. Jestlize je zafizeni poSkozené
nebo nekompletni, kontaktujte okamzité vaseho dodavatele.

Kompletni dodavka obsahuje:

- Magnet NEO 125, NEO 250, NEO 500, NEO 1000,NEO 2000

- ZkuSebni protokol

- Pokyny pro praci a tdrzbu NEO 125, NEO 250, NEO 500, NEO 1000, NEO 2000
- Osvédceni o zplsobilosti - prohlaSeni o shodé (dle EU)

Nikdy nepracujte s poSkozenym nebo nekompletnim magnetem.

Zafizeni NEO maji zaruéni dobu 12 mésicu. Zaruka neplati pfi nedostatcich, které mohou byt zcela

a. chybnym dodrzovanim pokyn( pro praci a udrzbu nebo uzitim vySe zminéného jinak nez je
doporuceno.

b. opotfebenim

c. Upravami nebo opravami provedenymi bez odbornika z WALMAG MAGNETIC nebo jiné povéfené
osoby.

V kazdé korespondenci vztahujici se k Vasemu zvedacimu magnetu nam vzdy opiSte Udaje uvedené
na typovém S§titku.

NEJDULEZITEJSI CASTI BREMENOVEHO MAGNETU

Magnet

Instrukéni a typovy Stitek
Zavésné oko

Rukojet

Aretace

Polové nastavce

ogakrwpnrE




TECHNICKE SPECIFIKACE A ROZMERY

NEO NEO NEO NEO NEO

typ 125 250 500 1000 2000
délka (mm) 93 151 246 300 480
Sitka (mm) 60 100 120 140 165
vyskavéetné oka | 4 167 168 216 453
(mm)
hmotnost (kg) 2,6 10 19 38 85
testovana
nosnost (daN) 400 800 1600 3200 6000
jmenovita
zvedaci kapacita
pro plochy mat. 125 250 500 1000 2000
(kg)
jmenovita
zvedaci kapacita | g, 125 250 500 1000

pro kruhové
profily

@ min/max (mm) | 50/100 60/200 | 65/270 | 100/300 [ 90/360

BEZPECNOST

Varovani pfed nespravnou praci nebo ukonem, ktery mize mit za nasledek fyzické zranéni
nebo poskozeni zafizeni.

Bezpecnostni pokyny

1. Nepracujte s timto magnetem dokud jste si neprostudovali a neseznamili se s pokyny.

Osoby, které jsou zavislé na srdecnich stimulatorech nebo podobnych pfistrojich by nemély
pracovat s magnetem bez predesSlé konzultace s Iékarem.

Neodstranujte varovani nebo desku s pokyny z magnetu.

Vzdy noste ochranné bryle, rukavice, obuv a helmu.

Nestujte a nepohybujte se pod magnetem.

NeprenaSejte bremena nad nebo kolem lidi.

Nepouzivejte magnet jako pomucku ke zvedani, pfenaSeni nebo pfemistovani osob.
Upozornéte osoby stojici pobliz, kdyz za€inate zvedat néklad.

Abyste predesli tomu, Ze hak vyklouzne z oka pouzivejte vzdy zvedaci hak vybaveny pojistnou
zapadkou.

10. Ujistéte se, zda vdha a rozméry zvedaného nakladu nepfekrocily max. povolené hodnoty.
11. Nepracujte s poSkozenym nebo Spatné pracujicim magnetem.

12. Zapnéte magnet az kdyzZ je pfesné umistén na nakladu.

13. Vypnéte magnet jen kdyz byl ndklad pfemistén na stabilni podloZi.

14. Nezvedejte vice nez jeden pfedmét magnetem najednou.

15. Nenechavejte bez kontroly zvedany naklad.

16. Teplota nakladu ani okoli nesmi prekrogit 80<C.
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A MAXIMALNI ZVEDACI KAPACITA

Maximalni nosnost pro model NEO 125 = 125 kg
Maximalni nosnost pro model NEO 250 = 250 kg
Maximalni nosnost pro model NEO 500 = 500 kg
Maximalni nosnost pro model NEO 1000 = 1000 kg
Maximalni nosnost pro model NEO 2000 = 2000 kg




Nosnost se mlze snizit v téchto pfipadech:

1. Vzduchova mezera mezi bfemenem a magnetem zplUsobenad papirem, nedistotami, barvou,
hrubym povrchem, poSkozenim, atd., které jsou na bfemeni nebo na magnetu.

2. Tenky material. Cim tendi je material, tim nizsi je zvedaci kapacita.

3. Délka a Sifka bfemene. Dlouha, Sirokd bfemena se budou pfi zvedani ohybat. Ohyb zvétSuje
vzduchovou mezeru mezi bfemenem a magnetem a nazyva se odlupovaci jev.

Nikdy neprekracujte maximalni vadhu a/nebo rozméry pro danou tlouStku materialu uvedené

A v tabulce.

Vzdy se ujistéte, zda je material pfimo pod magnetem stabilni. Na zavadu jsou diry, vyklenky,
plochy s mensi Sitkou ap.

4. Typ nakladaného materialu. Obecné plati: vysoké procento legovani = nizSi nosnost.
Neékteré legury jsou dokonce naprosto nemagnetické.

Hodnoty v tabulce jsou uvedeny pro ocel 37 (S 235 JR). Pro ostatni materidly musi
byt zvedaci kapacita procentuelné snizena takto:

Typ NEO | NEO | NEO | NEO | NEO
Material %) | 125 | 250 | 500 | 1000 | 2000
Ocel 37 (S

238 0R) 100 | 125 | 250 | 500 | 1000 | 2000
(23;59)' 52(B | 96 | 120 | 240 | 480 | 960 | 1920
Ocelolitna | 90 | 112 | 225 | 450 | 900 | 1800
Nerez

Prose 50 | 62 125 | 250 | 500 | 1000
Litina 45 | 56 112 | 225 | 450 | 900
Nikl 10 | 12 25 50 100 | 200

V pfipadé jinych materiala konzultujte s Vasim dodavatelem.

5. Malé sty¢na plocha mezi pélovym nastavcem a nakladem. V pfipadé, Ze naklad plné nepokryva
polovy nastavec, nosnost bude sniZzena o stejny pocet procent.

A

Predmét by mél pokryvat pokud mozno cely p6lovy nastavec a vzdy rovnomérné.

6. Magnet musi zGstat b&€hem prepravy v horizontalni poloze.

NEBEZPECNE ZACHAZENI

Nezvedejte soucasné vice predmétl
Nezvedejte naklad za nejmensi stranu
Nepokladejte magnet dlouhou stranou
podélné na predmét (loupani)



UVEDENI DO PROVOZU

Drive nez uvedete magnet do provozu, p feététe si bezpe €nostni instrukce.

1. Pred kazdym uvedenim do provozu zkontrolujte stav magnetu. Ogistéte karta¢em povrch zakladny
magnetu a kontaktni povrch bfemene. Pokud je to nutné jakékoliv nerovnosti a vystupky opilujte.

2. Umistéte magnet na pfedmét tak, aby béhem zvedani zlstal v horizontalni poloze. Co nejpfesnéji

3. Uchopte paku a vytdhnéte ji ze zajiSténého stavu. Zapnéte magnet pfesunutim paky do pozice
ON. Dovolte tlaku pruziny, aby paku zajistila. Zkontrolujte, zda je paka zajiSténa! Teprve nyni
muZzete péaku pustit

Nikdy nezkouSejte magnet zapinat, jestlize je umisténa na velmi tenkém nebo nemagnetickém
materialu nebo je ve vzduchu.

4. Zvednéte naklad o nékolik cm a otestujte pfidrznou silu, abyste se ujistili, Ze je naklad dobfe
upevnén. Nestljte pod nakladem!

5. Doprovazejte naklad a drzte ho za okraje. Vyhybejte se srazce, rozkyvani a otfesum.
Nestujte pod nakladem a udrZujte naklad v horizontalni poloze!

6. Nechejte opatrné klesnout néklad na pevny podklad. Uchopte paku a vytdhnéte ji ze zajisténého
stavu. Vypnéte magnet pfesunutim péaky do pozice OFF. Dovolte tlaku pruziny, aby paku zajistila.
Zkontrolujte, zda je paka zajiSténa! Teprve nyni mizete paku pustit

c POZOR: Velmi lehky material m GZe zlstat p filepeny na magnetu i po jeho vypnuti! f

Nepoust éjte paku dokud neni pIn & zajist éna.



LIMITY PRO HMOTNOST BREMN PRO PLECHY A TRUBKY (OCEL 37 [S 235 JR])

STAV POVRCHU
€ :
E Velice
=) Rezavy a za tepla valcovany - . hruby
:g Cisty a hladky brouseny povrch povrch Nf,pzﬁf":ﬁ,'cg ;22%?;’ gost:h povrch
b Vzduchova mezera <0.1mm Vzduchova mezera 0.1 — 05 : Vzduch.
£ 0.3mm -omm mezera
g >
b 0.5mm
>
,g Max. Hmot. limit Max. Hmot. limit Max. Hmot. limit
rozmeéry (kg) plechl pro rozméry (kg) plecht pro rozmeéry (kg) plechl pro
DxS (mm) rozmé&ry nize DxS (mm) rozméry nize DxS (mm) rozmé&ry nize
D>200 | D>100 D>200 | D>100 D>200 | D>100
$>200 | $>60 $>200 | $>60 §>200 | $>60
Te) 225 - 125 110 - 75 70 - 60 55
ﬁ 15 1900x500 115 100 1100x500 70 60 900x500 55 45
e) 10 2300x500 110 65 1500%x500 65 50 1200x500 50 40
Ll 4 2500x%500 45 17 2300x500 40 17 1700x500 30 15
=z 2 1500x500 15 4 1300x500 13 3 1200x500 12 3
gfg(') Dmax. 2500 40 Dmex. 28 Dmax. 1500 24
D>300 | D>100 D>300 | D>100 D>300 | D>100
$>300 | $>145 $>300 | $>145 S$>300 | S>145
o =30 - 250 225 - 170 150 - 105 100
& 15 17501000 205 155 1250x1000 150 120 1000x800 90 85
e 10 2200x1500 170 80 1650%x1000 130 65 1100x1000 85 53
L 5 2100%x1000 100 34 1650x1000 80 28 1300x1000 60 23
Z 4 1600x1000 50 17 1400x1000 45 14 11501000 36 12 (gﬁ
ggg(') Dmax. 3500 125 %%‘gg' 100 Dmax. 2500 70 é
D>400 | D>110 D>400 | D>110 D>400 | D>110 °
$>400 | $>240 $>400 | $>240 $>400 | $>240 g
o 240 - 500 480 - 380 370 - 255 250 -(.g
o 20 1800x1500 425 365 1650%x1250 320 290 1400x1000 220 200 °
o 15 2250%x1600 400 235 2050x1250 300 195 17501000 205 150 2
O 10 2500%x1500 270 115 2350x1250 220 95 2150%x1000 165 80 Q
% 8 2300x1500 195 80 2250%x1250 160 65 2150%x1000 125 55 $
6 2000x1500 125 50 2000x1250 100 40 2000x1000 80 33 >
e]
32756 Dmax. 4000 250 pile 200 Dmax. 3000 150 s
D>500 | D>145 D>500 | D>145 D>500 | D>145 o
$>500 | $>310 $>500 | $>310 §$>500 | $>310
o 260 - 1000 985 - 845 835 - 650 645
8 30 2450%x1500 860 710 2000x1500 730 620 1900x1250 565 515
— 25 2850%x1500 830 535 2400x1500 705 475 2250%x1250 550 410
@) 20 3200x1500 745 365 2750%x1500 640 320 2600x1250 510 290
L 15 3300%x1500 500 215 2900x1500 445 195 2800%x1250 380 175
z 10 2750x1500 265 105 2550x1500 240 95 2650x1250 200 85
%g%%' Dmax. 4500 500 %‘gg' 400 Dmax. 3500 300
D>800 | D>170 D>800 | D>170 D>800 | D>170
$>800 | S$>500 $>800 | $>500 $>800 | $>500
8 =80 - 2000 1950 - 1650 1600 - 1300 1250
g 50 3250%x1500 1950 1600 2500%x1500 1600 1350 2000x1500 1250 1150
30 3500%x1500 1350 550 3250%1500 1150 500 2500%x1500 1000 450
8 20 3500%x2000 1100 400 3000%x2000 1000 375 2500%x2000 900 350
zZ 15 3000x1500 650 250 3000x1500 600 230 2000x1500 550 200
%255%' Dmax. 5000 1000 arggg' 900 Dmax. 4000 800

AN

s

A Nezvedejte plechy ten ¢€i nez je uvedeno v tabulce.

A Pokud zvedate trubky s tenkou st  &nou, m GzZe byt max. délka trubky omezena.




KONTROLA A UDRZBA BREMENOVEHO MAGNETU

e Pred kazdym pouZzitim:

Zkontrolujte vizualné magnet. Obruste spodek zakladny magnetu a kontaktni povrch bfemene. Pokud
je to nutné odstrante také r(izné vrypy a nerovnosti. Pokud uvedené neni dodrzeno, magnet
nepouzivejte. Zkontrolujte funkénost rukojeti a zamykaciho mechanismu.

e Tydne:

Zkontrolujte magnet véetné zvedaciho oka a zamykaciho mechanismu na pfipadny vyskyt deformaci,
prasklin nebo jinych poSkozeni. Opotfebeni zvedaciho oka pouzivanim by nemélo prekrocit 10% jeho
originalni tloustky. PoSkozené &asti vymérite.

Zkontrolujte pfitomnost a spravnost instrukénich tabulek.

Zkontrolujte pély magnetu. Pokud v nich jsou poSkozeni na vice jak 10% povrchu, méli byste magnet
vratit dodavateli pro pfebrouSeni. Zvedaci kapacita se odviji od téchto poSkozeni.

* Rocné:
Zvedaci kapacita magnetu by méla byt kazdoro€né testovana Vasim dodavatelem.




