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NAVOD NA POUZITIE

BEZPECNOSTNE ZASADY, PREVADZKA A UDRZBA
PRE

RETAZOVE KLADKOSTROJE

typ Z 110 - nosnost’ 125kg a 250kg
typ Z100 - nosnost’ 0,5t, 1,6t, 7,5t , 10t ,15t a 20t
typ Z100-1 - nosnost’ 1t a 3,2t
typ Z 100-2 - nosnost’ 5t
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Pred pouzitim kladkostroje si starostlivo precitajte tento navod na pouzitie. Obsahuje
dolezité bezpecCnostné pokyny a pokyny pre pouzitie, inStalaciu, prevadzku a udrzbu
vyrobku. Zabezpecte, aby tento navod na pouZitie mali k dispozicii vSetky zodpovedné
osoby.

Udrzujte pre d'alSie pouzitie !

Vydanie 1.
MAREC 2006
Evidendné &islo 1-52108-0-1
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1 DEFINICIA

n NEBEZPECIE Nebezpedéie: poukazuje na bezprostredne nebezpeénl
situaciu, ktora spdsobuje smrt, alebo vazne zranenie, pokial sa jej
obsluha nevyvaruje.

1 [IVAROVANIE Varovanie: poukazuje na moznu nebezpe¢nu situdciu, ktora
by mohla spdsobit smrt, alebo vazne poranenie, pokial by sa jej
obsluha nevyvarovala.

n Upozornenie: poukazuje na moznu nebezpecnu situaciu,
ktora by mohla spdsobit’ drobné, alebo fahké poranenie, pokial
by sa jej obsluha nevyvarovala. Upozornenie méze taktiez
varovat pred nebezpelnymi praktikami.

Nosnost’” (Q): je maximalna dovolena hmotnost bremena (medzné pracovné
zatazenie), ktorym je mozné zatazit kladkostroj pri vykonavani manipulacii za
podmienok, stanovenych tymto navodom.

2. UCEL ZARIADENIA

2.1. Retazovy kladkostroj

typ Z 100, nosnost 0,5t, 1,6t, 7, 5t,10t, 15t a 20t

typ Z 100-1, nosnost’ 1t a 3,2t

typ Z 100-2, nosnost’ 5t

a jeho modifikacie typ Z 110, nosnost 125kg a 250kg:
(d'alej len kladkostroj)

je konStruovany vyhradne pre ruéné vertikalne zdvihanie a spustanie volnych bremien
na pracovisku. Hmotnost bremena pri zdvihani nesmie presiahnut udanu pripustnu
nosnost.

2.2. Kladkostroj svojou konS$trukciou vyhovuje poziadavkam, stanovenym Smernicou
Eurépskeho parlamentu a Rady 98/37/ES v zneni Ceského technického predpisu -
Nariadeni viady &€. 24/2003 Zb. v platnom zneni aj poziadavkam harmonizovanych
&eskych technickych noriem CSN EN ISO 12100 - 1, CSN EN ISO 12100 - 2,CSN EN
1050 a CSN EN 13157,

2.3. Kladkostroj svojou kon$trukciou vyhovuje poziadavkam, stanovenym pre skupinu
zariadeni | (banské) kategérie M2 podla Smernice Eurépskeho parlamentu a Rady
94/9/ES v zneni  Ceského technického predpisu - Nariadeni viady €. 23/2003 Zb.
v platnom zneni aj poziadavkdm harmonizovanej &eskej technickej normy CSN EN
13463-1 a spila podmienky pre pouzitie v prostredi ,nebezpe&né atmosférické
podmienky 2“ podla CSN EN 1127-2 s obmedzenim podla narodného predpisu —
vyhlasky CBU ¢&.22/89 Zb. § 232 ods.(1) c) do 1,5% koncentracie metanu.

2.4. Kladkostroj svojou konstrukciou vyhovuje poziadavkam, stanovenym pre skupinu
zariadeni Il (nebanskej) kategorie 2 a 3 podla Smernice Eurépskeho parlamentu a
Rady 94/9/ES v zneni Ceského technického predpisu - Nariadeni viady €. 23/2003 Zb.
v platnom zneni aj poziadavkdm harmonizovanej Seskej technickej normy CSN EN

3



13463-1 avspiﬁa podmienky na pouzitie v prostredi ,zéna 1 a zéna 21 ,“zéna 2 a z6na
22“ podla CSN EN 1127-1.

Pozn.: Clanky 2.3. a 2.4. platia pre prevedenie kladkostroja do prostredia s nebezpe&im
vybuchu.

3. BEZPECNOSTNE ZASADY

3.1. SUHRN BEZPECNOSTNYCH ZASAD

Pri zdvihani nakladov existuje nebezpecie, obzvlast v pripade, kedy nie je kladkostroj
pouzivany spravnym spdsobom, alebo je nespravne udrZovany. Pretoze jeho
nasledkom by mohlo déjst k nehode alebo vaznemu poraneniu, je potrebné pri praci s
kladkostrojom, pri jeho montazi, udrzbe a kontrole dodrziavat osobitné bezpecnostné
opatrenia.

1 [IVAROVANIE

NIKDY nepouZivajte kladkostroj na zdvihanie alebo prepravu ludi.
NIKDY nezdvihajte alebo neprepravujte naklady nad ludmi alebo v ich blizkosti.
NIKDY nezatazujte kladkostroj viac, ako je nosnost uvedena na kladkostroji.

VZDY sa presvedéte, Ze nosna konsétrukcia bezpeéne udrzi plne zatazeny kladkostroj a
vSetky zdvihacie operacie.

VZDY pred za&atim prace upozornite osoby v okoli.

VZDY ¢itajte navod na pouZitie a bezpeénostné pokyny.

Majte na pamati, Ze za spravnu techniku viazania a zdvihania bremien je
zodpovedna obsluha. Preto preverte vietky narodné smernice, predpisy a normy, Ci
neobsahuju dalSie informacie o bezpecénej praci s vasim zdvihdkom.

3.2. BEZPECNOSTNE ZASADY

|1 [VAROVANIE

3.2.1. Pred pouzitim

VZDY zabezpeéte, aby kladkostroj obsluhovali fyzicky zdatné, sposobilé a poudené
osoby starSie ako18 rokov, oboznamené stymto navodom a preskolené o
bezpelnosti a spbsobu prace.

VZDY kazdy defi pred zapodatim prace kladkostroj skontrolujte podla odstavca 8.1.2
,Denna prehliadka®“.

VZDY sa presveddite, Ze dizka retazou je dostato&na pre uvazovanu pracu.

VZDY pred pouzitim skontrolujte funkciu brzdy.

VZDY pouzivajte iba originalnu retaz.

VZDY zabezpecte, aby bremenova retaz bola nezakorodovana, Cista a naolejovana.

VZDY sa presveddite, &i posledny &lanok bremenovej retaze je pevne pripevneny
k telesu.

NIKDY nepouzivajte kladkostroj poSkodeny alebo opotrebovany

NIKDY nepouzivajte kladkostroj s vypadnutou, poSkodenou alebo chybajucou poistkou

haku.

NIKDY nepouzivajte kladkostroj bez viditelného oznacenia nosnosti na zdvihaku.
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NIKDY nepouzivajte upravené alebo deformované haky.

NIKDY nespajajte alebo nepredlZujte bremenovu retaz. )

NIKDY nepouzivajte kladkostroj, ktory je oznaceny visackou ,MIMO PREVADZKY".

VZDY konzultujte s vyrobcom alebo jeho splnomocnenym zastupcom pouZitie
kladkostroja v neStandardnom alebo extrémnom prostredi

3.2.2. Pri pouziti

VZDY sa presvedéte, Ze bremeno je na haku spravne zavesené.

VZDY sa presvedéte, Ze poistky hakov st spravne zasko&ené.

VZDY davajte pozor na nadmerny zdvih alebo spustanie (krajné polohy).

VZDY pracujte s kladkostrojom len s pomocou ruénej sily.

VZDY pri zdvihani bremien o hmotnosti ktora sa blizi k menovitej nosnosti zdvihadla
doporucujeme vzhfadom na velkost ovladacich sil, aby obsluhu zabezpecili dve
osoby.

NIKDY nepouzivajte kladkostroj na napinanie, tahanie alebo kotvenie bremien.

NIKDY nedovolte, aby sa bremeno hupalo, spdsobilo razy alebo vibracie.

NIKDY nepouzivajte retaz kladkostroja ako prostriedok na viazanie.

NIKDY nezavesujte bremeno na Spic haku.

NIKDY netahajte retaz cez akukolvek hranu.

NIKDY nezvarajte, nerezte alebo nevykonavajte iné operacie na zavesenom bremenu.

NIKDY nepouzivajte retaz pre ukostrenie pri zvarani.

NIKDY s kladkostrojom nepracujte, ak zaCne retaz skakat alebo sa objavi

atypicky alebo nadmerny hluk.

3.2.3. Po pouziti
NIKDY nenechavajte zavesené bremeno.
VZDY zabezpecte kladkostroj proti neopravnenému pouZitiu.

3.2.4. Analyza rizik

Rozbor moZnych rizik z hladiska konstrukcie, prevadzkovania aj prostredia nasadenia
kladkostroja je uvedeny v samostatnom dokumente ,Analyza rizik“. Tento dokument je
mozneé si vyziadat v servisnych strediskach.

3.2.5. Udrzba

VZDY umoznite kompetentnym osobam pravidelnu prehliadku kladkostroja.
VZDY zabezpeéte, aby retaz bola &ista a naolejovana.

VZDY zabezpedte, aby klzné &asti boli dostatoéne namazané tukom.
NIKDY nepridavajte dalSie Casti pre prediZzenie bremenovej retaze

Pri udrzbe je mozné vykonavat iba také zasahy, ktoré budu v sulade s poZiadavkami
vyrobcu, uvedené v kap.11. a 14. tohto NKP.

NIE JE PRIPUSTNE vykonavat opravy a Udrzbu inym spdsobom, ako predpisuje
vyrobca. lde predovSetkym o zakaz pouzivania neoriginalnych nahradnych dielcov
alebo vykonavanie zmien na vyrobku bez suhlasu vyrobcu.



4. BALENIE, SKLADOVANIE A MANIPULACIA

4.1. BALENIE

Kladkostroje do nosnosti 5t sa dodavaju v zmontovanom stave balené v lepenkovych
Skatuliach. Kladkostroje o nosnosti 7,5t,10t, 15t a 20t sa dodavaju volne loZzené na
paletach zabalené vo folii.

4.1.2. Sucastou dodavky je tato sprievodna dokumentacia:

a) Navod na pouzitie

b) ES vyhlasenie o zhode

c) OsvedcCenie o akosti a kompletnosti vyrobku a zarucny list.
c1) Doba zaruky je uvedena v zaruénom liste.
c2) Zaruka sa nevztahuje na vady spdsobené nedodrzanim pokynov
uvedenych v navode na pouzitie a na vady vzniknuté nespravnym pouzitim a
neodbornym zasahom.
c3)Zaruka sa rovnako nevztahuje na zmeny na vyrobku alebo pouZitie
neoriginalnych nahradnych dielov bez suhlasu vyrobcu.
c4) Reklamacie vad vyrobku sa vykonavaju podla prisluSnych ustanoveni
Obchodného zakonnika pripadne v zneni neskorSich predpisov.

d) Zoznam servisnych stredisk (len pre Cesku a Slovensku republiku)

4.2. SKLADOVANIE

Kladkostroje skladujte v suchych a Cistych skladoch bez chemickych vplyvov a vyparov.

(1) Vzdy skladujte kladkostroj bez akéhokolvek zaveseného bremena.

(2) Zotrite z kladkostroja vSetok prach, vodu a necistoty.

(3) Premastite retaz, Cap kladky, ¢apy haku a pruziny poistiek hakov.

(4) Zaveste kladkostroj na suchom mieste.

(5) Pri dalSom pouziti sa riadte inStrukciami ¢l. 8.1.2 ,Denni prehliadka nebo 8.1.4
,Prilezitostne pouzivany kladkostroj"“.

4.3. MANIPULACIA
Pri preprave a manipulacii dodrzujte platné technické predpisy a normy pre pracu
s tazkymi bremenami.



5. HLAVNE TECHNICKE PARAMETRE

Nosnosti 0,125-10t

TABULKA 5.A
x Retaz CSN o . Rozsah . ,
T Nosnost Pocgt EN 818-7 OVIa.d acla ijV'haC,'ﬁ prevadzko Zaklgd?)y Hmotnost
yp nosnych . sila rychlost . zdvih
(t) . (pevnostna ; vej (kg)
pPramenov | trieqa 8) (N) (m/min) teploty (m)
Z110 0,125 1 &3,6x15,5 230 3,12 5 3,6
Z110 0,250 2 &3,6x15,5 230 1,56 4,7
Z100 0,5 1 &5x15 300 1,1 8
Z100-1 1 1 37x21 350 0,7 -20°C 14,5
Z100 1,6 1 a9x27 320 0,36 az 25,5
Z100-1 3,2 1 11x31 400 0,29 +50°C 3 37
Z100-2 5 2 11x31 400 0,15 57
Z100 7,5 2 Z11x31 480 0,15 70
Z100 10 3 &11x31 400 0,1 85
Poznamky:
1) Vypocitané za predpokladu odvinutia 30m ruénej retaze za minutu.
2) Maximalny $tandardny zdvih je 15m. Pozadovany zdvih je treba $pecifikovat’ v objednavke.
Zdvihy nad 15 m musi byt konzultované s vyrobcom.
TABULKA 5.B - ROZMERY
Nosnost Hlavné rozmery — informativne (mm)
(t) a D L min € min d
125 (kg) 120 80 200 16 20
250 (kg) 120 80 260 21 25
0,5 165 115 250 18,5 30
1 180 136 330 23,5 36
1,6 220 198 410 29,5 43
; 254 220 510 35,5 50
5 254 220 655 39,5 56
7,5 254 220 875 43 56
10 254 220 1000 47 63




Nosnosti 15a 20t

Tabulka 5.c - Technické parametre

. > Z~C _p s , | Prirastok

5 |552 8B 5®k ©E 2 | zdvinacia | ozsah | zqyind | AMOMNOSt) potnogii

S 236 - 8afcSS8g schlost prevadzk bez 1

= © 9P ® 2 "rychlos , max. , na 1m

Typ | 8TIQ QEINDSTEI o XS . ovej retaze .

S RSB l8zZgpck® O] | (m/min) teplot (m) K zdvihu

15 | 4 480 | 0,15 | -20°C 12 280 13
Z100 J11x31 az

20| 6 400 01 | +50°Cc | 8 350 19,2
Poznamky:

1)

Vypocitané za predpokladu odvinutia 30m ru¢nej retaze za minttu na kazdom kladkostroji.

2) Zdvih podla objednavky. Zdvihy vicsie ako su uvedené v tabul’ke, je treba konzultovat’ s vyrobcom.

TABULKA 5.D - ROZMERY

Nosnost Hlavné rozmery — informativne (mm)
(t) a b L min € min D
15 510 980 910 53 71
20 510 1100 950 60 80




L min.

Kladkostroje nosnosti 15 a 20t su Standardne vybavené ukladacmi retaze.

5.1. MECHANICKE ZARIADENIE
Bezpec€nost' a Zivotnost zdvihaka je zaru€ena za predpokladu, Ze pracuje v sulade
s predpisanym zariadenim.
Kladkostroj je konstruovany pre triedu 1Bm podfa predpisu FEM 9.511 — vid tab.
5.1. (zodpoveda klasifikacii mechanizmu M3 podla ISO 4301/1).
Priemerny denny pracovny €as stanovuje zatazovy diagram.

Tab. 5.1. MECHANICKE ZARIADENIE

Zatazovy diagram Definicia Koeficient |Priemerny
(rozlozenie zatazenia |denny pracovny
zatazenia) Cas (h)

1 Kladkostroje obvykle
(Pahké) podliehajice malému zatazeniu a k<0,50 1-2
iba vo vynimoc¢nych pripadoch
maximalnemu zat’aZeniu.
2 Kladkostroje obvykle
(stredné) podliehajice malému zat'aZzeniu, | 0,50<k < 0,63 0,5-1
ale pomerne ¢asto maximalnemu
zataZeniu
3 Kladkostroje obvykle
(tazké) podliehajuce strednému 0,63<k <0,80 0,25-0,5

zatazeniu, ale opakovane
maximalnemu zat'azeniu




4 Kladkostroje obvykle
(vel'mi tazke) podliehajiice maximalnemu 0,80<k <1,00 0,12 -0,25
zat'azeniu alebo zat'aZeniu,
bliziacemu sa k maximu

Zatazovy diagram Zatazovy diagram Zatazovy diagram Zatazovy diagram

0,733 08

0,467 — 0,4 —

02
0,1

|

0 10 50 100 0 167 333 50 100 0 50 100 0 80 100

% pracovného Casu

5.2. MATERIAL A PREVEDENIE

5.2.1. Hlavné Casti kladkostroja su zhotovené z konstrukcnej ocele, liatiny, brzdiace
vloZky brzdy z mosadze alebo kovokeramického materialu.

5.2.2. Na konstrukcii vonkajSich Casti kladkostroja nie su pouzité materialy nachylné
k tvorbe zapalnej iskry v zmysle prilohy €. 2. ¢l. 1.3.1. k Nariadeniu vlady ¢.
23/2003 Zb. a harmonizovanych technickych noriem CSN EN 1127-2 &l. 6.4.4
CSN EN 1127-1 &l. 6.4.4. a CSN EN 13 463-1 ¢&l. 8.1).

5.2.3. Materialy s nebezpeCnymi ucinkami statickej elektriny v zmysle C§N EN
1127-2 ¢&l. 6.4.7, CSN EN 1127-1 ¢l. 6.4.7,CSN EN 13463-1 ¢l. 7.4.3 a CSN 33
2030 nie su v kladkostroji pouzité.

5.2.4. Kladkostroj neprekracuje hodnoty hluku uvedené v prilohe ¢.2 ¢lanok 1.7.4
pismeno f NV 24/2003 Zb. ( smernica EP a RE ¢&. 98/37/ES)

Pozn.: Clanky 5.2.2. a 5.2.3. platia pre prevedenie kladkostroja do prostredi
s nebezpecim vybuchu.

5.3. UDAJE NA VYROBKU
Kazdy vyrobok je opatreny Stitkom, na ktorom su uvedené tieto udaje:

Standardné prevedenie: |Prevedenie do prostredi s nebezpeéim vybuchu:
oznacenie vyrobcu oznacenie vyrobcu
adresa vyrobcu adresa vyrobcu
typ vyrobku typ vyrobku
nosnost nosnost
vyrobné Cislo vyrobné Cislo
rok vyroby rok vyroby
oznaCenie CE oznacenie CE
symbol typu ochrany(l M2 pre skup.l, Il 2G pre skup.ll)
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6. INSTALACIE KLADKOSTROJA

Pred inStalaciou starostlivo skontrolujte kladkostroj, €i nie je poSkodeny.

6.1. KONTROLA PRED INSTALACIOU
6.1.1. Nosna konstrukcia

1 [VAROVANIE

VZDY sa ubezpedte, Ze nosna konstrukcia je dostatodne pevna, aby udrzala
hmotnost bremena a kladkostroja. InStalacia nesmie byt prevedena na
konstrukciu, u ktorej nie je mozné overit unosnost.

VZDY za nosnu konstrukciu zodpoveda uzivatel!

6.2. ZAVESENIE KLADKOSTROJA

|1 JUPOZORNENIE

Pri zavesovani zdvihdka na zavesny prvok dbajte na najvySSiu opatrnost a
zabezpecte riadne podmienky na bezpecnu instalaciu podfa charakteru prostredia
(pracovna ploSina, pomocné zdvihadlo apod.), aby nedoS$lo k ohrozeniu alebo
zraneniu os6b. Pri zavesovani kladkostroja vo vySkach pouzite ochranné prostriedky
proti padom z vysky.

Za vytvorenie podmienok pre instalaciu kladkostroja a vykonanie instalacie
zodpoveda uzivatel.

6.2.1. Mazanie ret'aze
Naneste jemnu vrstvu oleja na retaz, najlepSie pomocou spreja. Pravidelné mazanie
zabrani opotrebovaniu a korozii retaze a predizi jeho Zivotnost.

6.2.2. Kontrola polohy ret'aze

Skontrolujte, €i hak nie je pretoeny a retaz prekrutena ako na Obr. 1. a 2. Pokial je
retaz prekrutena, vratte ju do spravnej polohy. Nikdy nezavesujte bremeno na
prekrutenu retaz. Retaz nie je prekrutena, ked su zvarené Casti vSetkych ¢lankov v
rade. Plati pre nosnosti 5t a vySSie. ZvySenu pozornost venujte kontrole polohy
retaze u nosnosti 15 a 20t.

Obr. 1 Skrutenie ret’aze Obr. 2 Pretodenie ret’aze
RETAZ MUSI BYT PRETOCENIM
ZROVNANA TAK, KLAQNICE DOJQE KU
ABY VYSTUPKY PO !\- SKRUTENIU RETAZE.
oz | N g s
\"' RETAZ VYROVNAME
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6.2.3. NASTAVENIE RUCNEJ RETAZE

Po instalacii kladkostroja na pracovisku skontrolujeme
polohu ru¢nej ovladacej retaze. Vzdialenost konca spodnej
smycky ru¢nej retaze nad uroviou plochy, na ktorej stoji
obsluha kladkostroja pri praci, musi byt v rozmedzi

500 —1000mm. Kladkostroje su dodavané s ruénou retazou,
ktorej dizka je Umerna zdvihu kladkostroja a pri
$tandardnej instalacii spifia podmienku spravneho
nastavenia konce retaze.

V ostatnych pripadoch, kde s ohfadom na sp6sob pouzitia
kladkostroja dizka ruénej retaze nevyhovuje predpisanym
podmienkam, je potrebné retaz skratit’ alebo predizit.
Skratenie retaze: retaz rozpojime v mieste spojovacieho
¢lanku vyhnutim vofnych koncov ¢lankov. Retaz skratime o
potrebnu dizku a opat spojime spojovacim &lankom. Volné
konce spojovaciho ¢lanku prihneme k sebe.

PredlIZenie retaze: retaz rozpojime v mieste spojovacieho
¢lanku vyhnutim volnych koncov ¢lankov. Pripojime dalSi
&ast retaze potrebnej dizky pomocou dvoch spojovacich
¢lankov. Volné konce spojovacich Clankov prihneme k sebe

/DVIH

Spojovacie ¢lanky a ruénu retaz poZzadovanej dizky je
mozné zakupit’ ako nahradny diel.

Poznamka: poZiadavka na ind ako $tandardnu dizku
ovladacej retaze je mozné uplatnit uz pri objednavke
kladkostroja.

£

£
o
o
o
—

I
o
o
ip]

NN

6.3. SKUSKA PRED POUZITIM
1]
(1) Najskoér znova prezrite predchadzajuce €lanky tohto navodu a ubezpecte sa, Ze
vSetky kroky boli spravne vykonané a vSetky €asti su bezpecne namontované.
(2) Skontrolujte, €i su haky spravne zavesené a poistky hakov zaskocené.
(3) Vizualne prezrite nosnu konstrukciu alebo zavesné prvky, i su bez zavad.
(4) Niekolkymi pohybmi ru€nej retaze odsku$ajte funkciu kladkostroja bez
zatazenia.
(5) Vykonajte niekolko zdvihov a spustenia s vhodnym bremenom (10% az 50%
nosnosti). Su€asne overte brzdu, ¢i pri spustani a zastaveni udrzi bremeno
bez preklzavania.
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7. PREVADZKA

7.1. POUZITIE KLADKOSTROJA

Kladkostroj je viacuCelové zariadenie, ur€ené pre zdvihanie a spustanie bremien za
normalnych podmienok na pracovisku aj v prostrediach s nebezpe€im vybuchu, ak
je na stitku oznaceny symbol typu ochrany — vid ¢l.2.3, 2.4 a 5.3 tohto NKP. Ovlada
sa pomocou ru¢nej retaze. Je urCeny pre organizacie aj sukromné osoby.

PretoZe prace s tazkymi bremenami moézZe predstavovat neoCakavané nebezpeclia,

je nezbytné riadit sa vSetkymi ,Bezpecnostnymi zasadami“ podla kapitoly 3.
h AROVANIE

Posledny ¢lanok bremenovej retaze je ukotveny na telese kladkostroja. Ukotvenie je
iba prevenciou proti vysunutiu bremenovej retaze a nie je urCeny na drzanie
bremena.

Nepokracujte v praci, pokial déjde k napinaniu ukotveného konca bremenovej
retaze. PoSkodenie ukotvenia moze viest k padu bremena.

7.2. ZDVIHANIE, SPUSTANIE
Zdvihanie aj spustanie sa vykonava tahom za ru¢nu retaz kladkostroja. Zdvihanie aj
spustanie je mozné prerusit v lubovolnej vySke zdvihu.

' VAROVANIE

U kladkostrojov s velkym zdvihom (15 a viacej m) méze déjst pri spustani bremien

vo vynimocnych pripadoch (nepreruSované a rychle spustanie) k nebezpecnému
zahriatiu brzdy. V tychto pripadoch je potrebné spustat bremena pomaly a
prerusovane.

' JUPOZORNENIE

Pri zdvihani bremien, ktoré budu v zdvihnutom stave prevesované na iné zdvihadlo
(zeriav, vysokozdvizny vozik a pod.) je potrebné odlahdit bremenovu retaz (retaze)
kladkostroja ru€¢nou retazou kladkostroja, a nie naddvihnutim bremena inym
zdvihadlom. Len uvedeny postup zabezpecuje bezproblémové odbrzdenie brzdy
kladkostroja po zloZeni bremena.

1 [IVAROVANIE

Kladkostroje nosnosti 15t a 20t
su uréené zasadne pre
viac€lennu (aspon dvojélennu)
obsluhu. Rychlost odvijania
retaze pri zdvihani alebo
spustani musi byt na oboch
kladkostrojoch rovhomerna -
synchronizovana tak, aby v
oboch z&sobnikoch bola
rovnaka dizka retaze. Obsluha
musi kontrolovat vyrovnanie
farebne oznacené stredové
Casti retaze na hornej kladke
(Z100/15t) alebo na kladnici
(Z100/20t) .
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7.3. BEZPECNE PRACOVNE PROSTREDIE

1 [IVAROVANIE

(1)  Obsluha kladkostroja musi byt preukazatelne zoznamena s tymto navodom
na pouZzitie, musi dodrziavat' platné bezpecnostné a hygienické predpisy a musi byt
opravnena na obsluhu tohto zariadenia.

(2) Pri praci s kladkostrojom musi byt obsluha vybavena ochrannou prilbou,
rukavicami a vhodnou obuvou.

(3) Na viazanie bremien musi byt pouzité len overené viazacie prostriedky patri¢nej
nosnosti.

(4) Pri obsluhe viacerymi osobami musi byt vzdy uréeny jeden pracovnik zaskoleny o
bezpecnosti pri praci, ktory je zodpovedny za manipulaciu s kladkostrojom.

(5) Musi mat volny a ni¢im nezacloneny vyhlad na celu pracovnu plochu este pred
zaCatim prace. Pokial to nie je mozné, musi mu s dohfadom pomahat jedna
alebo viac osdb nedaleko kladkostroja.

(6) Pred zacatim prace musi obsluha preverit, €i je cely pracovny priestor bezpecny
a €i je moznost uniku z pripadného priestoru ohrozenia.

(7) Pri praci s kladkostrojom musi byt dodrzany dostato¢ny odstup obsluhy od
bremena. Je zakazané zdvihat alebo spustat neskladné bremena, ktoré
neumozfuju dodrzat dostato¢ny odstup.

(8) Pokiaf pracujete s kladkostrojom v obmedzenom prostredi, musi byt
zabezpeCené, aby hak alebo bremeno nenarazilo na prekazku alebo do telesa
kladkostroja.

8. KONTROLA KLADKOSTROJA

8.1. PREHLIADKA

8.1.1. Druhy prehliadok

(1) Uvodna prehliadka: predchadza prvému pouzitiu. VSetky nové alebo opravené
kladkostroje musia byt preverené zodpovednou kompetentnou osobou, aby bolo
zabezpecené kvalifikované plnenie poziadaviek tejto prirucky.

(2) Prehliadky kladkostrojov prevadzkovanych pravidelne sa obecne delia do dvoch
skupin podla intervalov prehliadok. Intervaly zavisia na stave kritickych komponentov
kladkostroja a na stupni opotrebovania, posSkodeni alebo nespravnej funkcii. Dve
hlavné skupiny su tu oznacené ako denné a pravidelné. Zodpovedajuce intervaly su
definované takto:

(a) Denna prehliadka: vizualna previerka, ktoru vykonava obsluha uréena
uzivatefom na zaciatku kazdého pouZzitia.

(b) Pravidelna prehliadka: vizualna prehliadka, ktoru vykonava kompetentna osoba,
urCena uzivatelom.

1) bezna prevadzka — jedenkrat ro¢ne,

2) tazka prevadzka — jedenkrat za pol roka,

3) osobitna alebo ob&asna prevadzka — podla doporu€enia kompetentnej osoby pri
prvom pouziti a podla Nariadeni kvalifikovanych zamestnancov (pracovnikov
udrzby).

8.1.2. Denna prehliadka

U Casti doporucenych v odstavci 8.2(1) ,Denna prehliadka“ preverte, ¢i kladkostroje
nie su poskodené alebo nemaju vadu. Tuto prehliadku vykonavajte taktiez pocas
prevadzky v intervale medzi pravidelnymi prehliadkami. Kvalifikovani zamestnanci
ur€i, Ci akakolvek vada alebo poSkodenie mbéze predstavovat nebezpecie a Ci je
potrebna podrobnejSia prehliadka.
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8.1.3. Pravidelna prehliadka

Celkové prehliadky kladkostroja vykonavajte vo forme doporucenych pravidelnych
prehliadok. Pri tychto prehliadkach méze kladkostroj zostat na svojom obvyklom
mieste a nie je potrebné jej rozoberat . Doporu¢ena pravidelna prehliadka uvedena
v odstavci 8.2.(2) musi byt vykonana pod dozorom kompetentnych oséb, ktoré urcia,
Ci je potrebné kladkostroj rozoberat. Tieto prehliadky zahffhaju taktiez poZiadavky
dennej kontroly.

8.1.4. Prilezitostne pouzivany kladkostroj

(1) Kladkostroj, ktory nepracoval poCas jedného mesiace alebo dlhSie, ale menej
ako jeden rok, pred opatovnym uvedenim do prevadzky podrobte prehliadke,
zodpovedajuce poZiadavkam v odstavci 8.1.2.

(2) Kladkostroj, ktory nepracoval po ¢as jedného roka, pred opatovnym uvedenim do
prevadzky podrobte prehliadke, zodpovedajucej poziadavkam v odstavci 8.1.3.

8.1.5 Zapis o prehliadke

O vykonanych skuskach, opravach, prehliadkach, a udrzbach kladkostrojov vedte
vzdy zaznam. Datované zapisnice o prehliadkach vykonavajte v intervaloch
Specifikovanych v odstavci 8.1.1 (2)(b) a uchovajte na pristupnom mieste, ur¢enom
uzivatelom .

Vady odhalené kontrolou, alebo zaznamenané v priebehu prace musia byt
oznamené osobe zodpovednej za bezpe€nost a urCenej uzivatelom.

8.2. Postup prehliadky
(1) Denna prehliadka (vykonava obsluha alebo zodpovedna osoba)

DIEL SPOSOB LIMIT/KRITERIUM NAPRAVA
PREHLIADKY PRE VYRADENIE
1. Funkcia vizualne ret'az sa zadiera, retaz vycistit’ a
kladkostroja sluchovo skace, vydava namazat’, pokial’ sa

nadmerny hluk, apod. |zavada neodstrani,
vymenit’ retaz

2. Upeviiovacie vizudlna kontrola vadné alebo nahradit’ novymi

sucasti. vSetkych skrutiek, chybajuce stcasti dotiahnut’ povolené
matic, nitov apod. uvolnené sucasti sucasti

3. Haky Vizualne vyskocena poistka zo | Odborna revizie

(1) Vzhlad Spicky haku, zdvihadla — vymena

ohnuty driek haku, iné | haku a d’alSich
viditeI'né deformacie |poskodenych dielov
haku

(2) Otacanie haku otocte hakom kolem | hék so plynulo vycistit’ a premazat’
0sy neotaca nebo drhne

(3) Poistka haku ruénym odpruzenim | poistka sa pri stlaéeni | vycistit’, premazat’
poistky nevracia oprava nebo vymena

4. Retaz bremenova | vizudlne skontrolujte | Trhliny v mieste vymena ret'aze

(1) Vzhl'ad cely retaz zvaru, priecne vruby,

deformacie, nadmerné
opotrebeni, kor6zia
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Pozn.

Uplné opotrebenie ret'aze nie
je mozné urdit’ vizualnou
kontrolou. Pri ndznaku
uplného opotrebenia
skontrolujte ret'az podl'a
,.Pravidelné prehliadky*

Prieme

Zvarovana Cast’

Opotrebenie v tejto
Casti

(2) Mazanie

(3) Ustavenie retaze

(4) Pretocenie klanice
(len u dvoch
nosnych
pramenov)

vizualne
vizualna kontrola
podl'a obr.1 ¢i retaz

nie je pretocena

vizualne podl'a obr.2

ret'az nie je namazana

ret'az je preto¢ena
alebo nebo skrutena,
zvary nie su v radu

ret'az je skrutena
pretocenim kladnice,
zvary nie su v radu

ret’az ocistit’ a
namazat’

ret’az narovnajte a
ustavte do normalnej
polohy

retaz vyrovnajte
spatnym pretocenim
kladnice

5. Ret'az ru¢na

vizualne

ret’az je pretocena
alebo skrutena

ret'az je deformovana
alebo poskodena a
riadne nenabieha do
retazového kola

retaz narovnajte a
ustavte do normalnej
polohy

vymena ret'aze

(2) Pravidelna prehliadka (vykonava kompetentna osoba)

DIEL

SPOSOB
PREHLIADKY

LIMIT/KRITERIUM
PRE VYRADNIE

NAPRAVA

1. Upevniovacie sucasti

vizualna kontrola
vSetkych skrutiek,
matic, nitov apod.

vadné alebo
chybajuce stcasti
uvolnené sucasti

nahradit’ novymi
dotiahnut’ povolené
sucasti

2. Vsetky diely

Vizualna kontrola

opotrebované alebo
poskodené diely

znecistené a
nenamazané diely

nahradit’ novymi

rozobrat’, vycistit,
namazat’ a znova
zostavit’

3. Stitok — ozna&enie
nosnosti na
kladkostroji

Vizualna kontrola

nosnost’ nie je
Citatel'na

opravit’ alebo
nahradit’ novym

opravit’ oznacenie na
kladkostroji
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4. Haky
(1) Deformacie haku
(roztvorenie)

(2) Opotrebenie haku

zmerajte rozmer ,,C*
pomocou posuvného
meritka

vizualna kontrola

zmerajte rozmer ,,A“
a ,,B“ posuvnym

namerana hodnota je
vicsia, ako stanovuje
tab.

Deformacia je
viditel'na pri vizualnej
kontrole

nepouzivajte hak,

Odborna revizia
zdvihadla — vymena
haku a d’alsich
poskodenych dielov

Opotrebovany alebo
natahnuty hak

meritkom pokial’ sa rozmery nahrad’te novym
,,A“ alebo ,,B“
zmensili o viacej ako
10%
Nosnost Rozmér "A" (mm) Rozmér "B" (mm) Rozmér "C" (mm)
(t) Standart Limit Standart Limit Limit
0,125 12 10,8 _ _ 19
0,25 14,6 13,2 _ _ 23
0,5 17,5 15,8 16 14,5 24
1 22 19,8 19 17 29
1,6 26 23,4 23 20 35
3,2 36,5 32,8 34 30,5 1
5 42 37,8 35 31,5 45
75 48 43,2 38 34,2 47
10 58 52,2 45 40,5 52
15 67 63,3 53 477 59
20 75 67,5 60 54 66

5. Retaz
- nataZenie

- farebné oznacenie
(plati pre 15 a 20t)

meranie roztoce
posuvnym meritkom,
zmerajte v mieste,
ktoré je najcCastejSie
v styku s kladkou a
orechom

vizualna kontrola

rozmery ,,p“ nesmie
presahovat’ limitné
hodnoty uvedené

v nasledujuce;j
tabul'ke

farba nie je vidiet’

pokial’ st limitné
hodnoty prekrocené,
poziadajte o vymenu
retaze

nafarbit’ stred ret’aze
éervenou farbou
v dlzke cca 600 mm

Velikost Pocet Rozte¢ mérfenych ¢lanka Vyfazovaci
fetézu méfenych px5 limit pro
(d) Clanka Standart Limit (d)

23,6 5 77,5 79,8 3,2
5 5 75 77,3 4,5
a7 5 105 108,2 6,3
29 5 135 139,1 8,1
211 5 155 159,7 9,9

6. Brzda
- funkcia

zaveste bremeno o
hmotnosti rovnajucej sa

po preruseni zdvihani
musi brzda udrzat’

pokial sa tak nestane,
poziadajte o opravu
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nosnosti kladkostroja,
zdvihnite je min. 250
mm a spust’te

spustani

bremeno v kazdej
polohe zdvihani alebo

a zriadenie brzdy

7. Ukotvenie retaze

vizualna kontrola

dostatoc¢ne

Koniec ret'aze nie je

pripevneny k telesu

dotiahnut’ upeviovaci
skrutku, poskodeny
spoj opravit’ a
vymenit

8. Zapadka vizualna kontrola pri zapadka nezaskakuje |vycistit, premazat’
- funkcia zdvihani za ozuby rohatky alebo vymenit’
pruzinu
9. Otacanie kladky | Otocte kladkou tahom | Kladka sa plynulo vycistit’, premazat’
za retaz neotaca alebo opravit’
9. VYHCADAVANIE ZAVAD
Situacia Pricina Naprava

1. Kladkostroj neudrzi
bremeno.

Preklzavanie brzdy.

Zriadenie brzdy alebo oprava
podrla kap. ,,Udrzba“.

2. Kladkostroj zdviha t'azko
alebo nezdvihne bremeno.

(1) Kladkostroj je pretazeny.

(1) Znizte hmotnost’ nakladu
do vysky menovitej nosnosti.

(2) Poskodeny ozubeny (2) Skontrolujte suciastky
prevod. podrla kap. ,,Udrzba*
3. Ret'az chybne nabicha, Poskodeny alebo Skontrolujte retaz alebo

zadiera sa.

opotrebovana retaz alebo
orech.

suciastky podla ,,Pravidelné
prehliadky™ alebo vykonajte
opravu podl’a kap. ,,Udrzba“

4. Kladkostroj vydava
zvlastny zvuk.

1) Nedostato¢ne namazana
retaz.

2) Nedostatocne namazany
prevod.

1) Vykonajte naolejovanie
retaze.

2) Vykonajte namazanie
ozubenych prevodov
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mazacim tukom.

3) Opotrebovana kladka 3) Vymeiite kladku
5. Nie je pocut’ Strata funkcie zapadky . Vy¢istite, vymeiite pruzinu.
charakteristicky zvuk pri Hrdza, necistoty, praskla
zapadani zapadky do ozubu | pruzina.
rohatky.
6. Poistka haku nezaskakuje. |(1) PoSkodena poistka. (1) Opravte poistku.

(2) Skontrolujte hak — vid’

(2) Deformovany hak. ,»Denna prehliadka®.
10. MAZANIE
10.1. OBECNE

Pred aplikaciou nového maziva odstrante mazivo staré, vycistite suciastky
rozpustadlom a naneste nové mazivo. Pouzivajte mazivo predpisané vyrobcom.

10.2. PREVODY

Odstrante kryt na opacnej strane retazového kola.

Odstrante staré mazivo a nahradte ho novym. Pouzite mazaci tuk PM — A2 alebo
jeho ekvivalent.

10.3. BREMENOVA RETAZ

|1 JUPOZORNENIE

Chybna udrzba a nedostatoéné mazanie retaze mézu byt pri€inou vaznej nehody.

VZDY mazte retaz 1 x tyzdenne alebo &astej$ie podla naroénosti prevadzky

VZDY mazte &astejSie v korozivnom prostredi ako za normalnych okolnosti (slana
voda, morské podnebie, kyseliny apod.).

VZDY pouzivaijte strojny olej podla ISO — VG 46 alebo VG 48 alebo ich ekvivalent.

11. UDRZBA

11.1. BEZPECNOSTNE ZASADY

|1 [VAROVANIE

S vynimkou vymeny retaze mézu udrzbu, odborné prehliadky a skusky
vykonavat’ iba kvalifikované osoby (servisné organizacie), vyskolené
z bezpeénosti a udrzby tychto kladkostrojov.

VZDY pouzivajte vyhradne stgiastky dodané vyrobcom.

Nie je pripustné vykonavat opravy a udrzbu inym spdsobom, ako predpisuje vyrobca.

Ide predovSetkym o zakaz pouzivani neoriginalnych nahradnych dielov alebo

vykonavanie zmien na vyrobku bez suhlasu vyrobcu.

VZDY preskusaite funkciu kladkostroja po vykonani udrzby.

VZDY oznaéte vadny alebo opravovany kladkostroj vhodnym napisom (napr. ,MIMO
PREVADZKY").

NIKDY nevykonavajte udrzbu, pokial je na kladkostroji upevnené bremeno.

NIKDY nepracujte s kladkostrojom, ktory sa opravuje!
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11.2. VYMENA BREMENOVEJ RETAZE

11.2.1. JEDNOPRAMENNA RETAZ

Odskrutkuijte skrutku

a odstranite  volny Kkoniec

retaze.

Za posledny ¢lanok volného

konca zachytte C - &lanok - Obr. 11.2 — Vymeéna bfemenového fetézu
vid obr. 11.2.

Vykonavajte spustanie tak
dlho, kym je koniec novej
retaze dostatocne vysunuty. ZATIZENA VETEV n_
Volny koniec retaze opat
pripevnite skrutkou k telesu
kladkostroja.

Na druhy koniec retaze
pripevnite spojku s hakom.
Skontrolujte, €i retaz nie je
prekrutena.

ORECH

NEZATIZENA
VETEV. . . . .
KONCOVY CLANEK
STAREHO RETEZU
C - CLANEK

KONCOVY CLANEK
NOVEHO RETEZU

11.2.2. VIACPRAMENNA RETAZ

Odskrutkujte skrutku a odstrarte volny koniec retaze.

Za posledny ¢lanok vofného konca zachytte C — ¢lanok - vid' obr. 11.2.

Vykonavaijte spustanie tak dlho, az je koniec novej retaze dostato¢ne vysunuty.
Posledny ¢lanok volného konca retaze opat pripevnite skrutkou k telesu
kladkostroja.

Vysunuty koniec prevlecte cez kladku v kladnici, navlecte na €¢ap strmena a
zabezpecte zavlackou.(dvojpramenné prevedenie)

Vysunuty koniec prevlecte cez kladku v kladnici a v strmeni, navle¢te na ¢ap retaze a
zabezpecte zavlackou alebo kruzkom.(trojpramenné prevedenie)

11. 3. ZRIADENIE BRZDY  Obr. 11.3 — Zriadenie brzdy
Odstrante kryt (1) na strane

N ’ Legenda:

retazového kola spoloéne I~ vt
s ru¢nou retazou. 2-  matica
Odistite ohyb poistnej 3- poistovacia podlozka
podlozky (3) a maticu (2) 4 skrutkovy segment

) . . 5-  pruzina
zlahka dotiahnite. _Zuby _ 6. retazové kolo
segmentu (4) musia sediet 7. brzdnd viozka
v zabere so zubami 8- rohatka
retazového kola (6). 9- opornd podlozka
Takto dotazenu maticu

povolte o 1/6 otacky tj. 60° a

zaistite poistovacou

podlozkou (3).

Nasadte ru¢nu retaz na retazové kolo

a priskrutkujte kryt. Vykonajte odskuSanie brzdy
s vhodnym bremenom.
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11.4. VSEOBECNE POKYNY

Nasledujuce instrukcie podavaju obecné délezité informacie o rozobrati, kontrole,

oprave a zostaveni. Ak bol kladkostroj z akéhokolvek dbévodu demontovany,

postupujte podla nasledujucich pokynov.

1. Udrzbu vykonavaijte v gistom prostredi.

2. NIKDY nerozobierajte kladkostroj viac, ako je potrebné na vykonanie potrebnej

opravy.

3. NIKDY nepouzivajte nadmernu silu pri demontovani dielov.

4. NIKDY nepouzivajte teplo ako prostriedok pri demontazi dielov, pokial su diely
uréené na dalSie pouzitie.

5. Udrzujte pracovisko Cisté a bez cudzich latok, ktoré by sa mohli dostat’ do lozisk
alebo inych pohyblivych dielov.

6. Pokial zovrete diel vo zveraku, vzdy pouzite vhodné podlozky na ochranu
povrchu dielov.

11.5. KONTROLA

VSetky rozobrané diely skontrolujte, ¢i su vhodné na dalSie pouzitie.

1. Skontrolujte vSetky prevody vratane hriadela, ¢i nie je su opotrebované a nemaju
ryhy alebo praskliny.

2. Skontrolujte, ¢i zavitové diely nemaju poSkodeny zavit.

3. Brzdiace vlozky, rohatku a opornu podlozku (pozicia 7, 8 a 9 na obr. 11.3) odistite
dratenou kefou a skontrolujte ich stav.

4. Odmerajte hrubku brzdiacich vlozZiek (vid tabulka 11.5)

Tabulka 11.5
Hrubka vlozky Limit Opotrebenie
(mm) (mm) (mm)
2,5 2 0,5

11.6. OPRAVA

Opotrebované alebo poSkodené diely musia byt vymenené.

Malé ostré hrany a vrypy alebo iné mensSie povrchové vady odstrante a vyhladte
jemnym brusnym kameriom alebo Smirgfovym platnom.

11.7. SKUSKA

U vSetkych opravenych kladkostrojov musi byt vykonana odbornou osobou
zatazovacia skuska s bremenom, prevysujucim nosnost o 10% na overenie funkcie a
brzdy kladkostroja.

12. VYRADENIE Z PREVADZKY - LIKVIDACIA

Kladkostroj neobsahuje Ziadne Skodlivé latky, jeho sucasti su z ocele, liatiny a
mosadze. Po vyradeni z prevadzky odovzdajte firme, zabyvajucej sa likvidaciou
kovového odpadu.
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13. SUVISIACA DOKUMENTACIA
13.1  ES vyhlasenie o zhode

13.2 Navod na pouzitie bol spracovany v sulade s nasledujucimi technickymi predpismi,

technickymi normami a narodnymi predpismi :

Nariadenie vlady €.24/2003 Zb. v platnom zneni (Smernica EP a Rady 98/37/ES)
Nariadenie vlady €.23/2003 Zb. v platnom zneni (Smernica EP a Rady 94/9/ES)
CSN EN ISO 12100 - 1

CSN EN ISO 12100 - 2

CSN EN 13157

CSN EN 1050

CSNEN 1127 -2

CSNEN 1127 - 1

CSN EN 13463 — 1

Vyhlaska CBU &.22/89 Zb.

CSN 33 2030.

14. ZAVERECNE POZIADAVKY VYROBCU NA ZAKAZNIKA

Akékolvek zmeny vyrobku, napr. pouzitie neoriginalnych nahradnych dielov
sa méze uskutocnit’ len na zaklade suhlasu vyrobcu.

Pri nedodrzani tejto podmienky vyrobca neru€i za bezpe€nost’ svojho vyrobku.
V takom pripade sa na vyrobok nevztahuju zaruky vyrobcu.
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ﬂﬂﬂ"[r ES Prehlasenie C €

0 zhode

Vyrobca BRANO a.s.
747 41 Hradec nad Moravici, Opavska 1000
Ceska republika
ICO: 45193363  DIC: CZ45193363

prehlasujeme na svoju vyluénu zodpovednost’, Zze vyrobok

Nazov: Retazovy kladkostroj — rucny

Typ: Z 100
Parametre: |nosnost 0,5t, 1t, 1,6t, 3,2t, 5t, 7,5t, 10t

Popis a ucel pouzitia:

Ruéné kladkostroje ur€ené vyhradne na ruc¢né vertikalne zdvihanie a spustanie
volnych bremien pri normalnych atmosférickych podmienkach na pracovisku pri
dodrzani stanovenej maximalnej menovitej nosnosti.

Je v zhode s nasledujucimi smernicami a normami:

NV €. 24/2003 Zb., smernica RE ¢&. 98/37/ES,

CSN EN ISO 12100-1:2004(EN 1SO12100-1:2003), CSN EN ISO 12100-2:2004 (EN
1ISO12100-2:2003) CSN EN1050:2001 (EN1050:1996), CSN EN 953:1998(EN953:1997)

Vyrobok je za podmienok obvyklého a nami uréeného pouzitia bezpeé€ny.
Pri posudzovani zhody bolo postupované podla § 12,odst. 4a)zak.22/1997 Zb.
v platnom zneni.

Na posudeni zhody sa podielala spoloénost TUV CZ, s.r.o., Novodvorska 994,
Praha 4, PSC 147 00, ICO 63987121 autorizovana osoba €. 211 a notifikované
miesto v ES s identifikaénym €islom 1017, ktora vydala pre tento vyrobok spravu
o hodnoteni ev. ¢. 0590/70/01/BT/ZH/S z 13. 9. 2001 a ev. €. 1039/70/04/BT/1Z/S z
23. 8. 2004.

Zhoda je potvrdena certifikatom typu ev. €. 332/04/07/02/0 z 26. 8. 2004.
] HF
Hradec nad Moravici 26.8.2004 Ing. Alena Simeckova Ing.Zdenék Pavlicek

Miesto Datum Riaditel SBU ZZ Manazér Q SBU Z2Z




B[l ES Prehiasenie C €

0 zhode

Vyrobca BRANO a.s.
747 41 Hradec nad Moravici, Opavska 1000
Ceska republika
ICO: 45193363  DIC: CZ45193363

prehlasujeme na svoju vyluénu zodpovednost’, Zze vyrobok

Nazov: Retazovy kladkostroj — rucny

Typ: Z 100-1
Parametre: |nosnost 1t, 3,2t

Popis a ucel pouziti:

Ruéné kladkostroje ur€ené vyhradne pre ru¢né vertikalne zdvihanie a spustanie
volnych bremien pri normalnych atmosférickych podmienkach na pracovisku pri
dodrzani stanovenej maximalnej menovitej nosnosti.

Je v zhode s nasledujucimi smernicami a normami:

NV €. 24/2003 Zb., smernica RE ¢&. 98/37/ES,

CSN EN ISO 12100-1:2004(EN 1SO12100-1:2003), CSN EN ISO 12100-2:2004 (EN
1ISO12100-2:2003) CSN EN1050:2001 (EN1050:1996), CSN EN 953:1998(EN953:1997)

Vyrobok je za podmienok obvyklého a nami uréeného pouzitia bezpeé€ny.
Pri posudzovani zhody bolo postupované podla § 12,odst. 4a)zak.22/1997 Zb.
v platnom zneni.

Na posudeni zhody sa podielala spoloénost TUV CZ, s.r.o., Novodvorska 994,
Praha 4, PSC 147 00, ICO 63987121 autorizovana osoba €. 211 a notifikované
miesto v ES s identifikaénym €islom 1017, ktora vydala pre tento vyrobok spravu
o hodnoteni ev. ¢. 0590/70/01/BT/ZH/S z 13. 9. 2001 a ev. €. 1039/70/04/BT/1Z/S z
23. 8. 2004.

Zhoda je potvrdena certifikatom typu ev. €. 333/04/07/02/0 z 26. 8. 2004.

A/

J d F_
Hradec nad Moravici 26.8.2004 Ing. Alena Simeckova Ing.Zdenék Pavlicek
e Mlesto .................. Datum ................ R|ad|teISBUZZManaierQSBUZZ
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ﬂﬂﬂ"ﬂ@ ES Prehlasenie C €

0 zhode

Vyrobca BRANO a.s.
747 41 Hradec nad Moravici, Opavska 1000
Ceska republika
ICO: 45193363  DIC: CZ45193363

prehlasujeme na svoju vyluénu zodpovednost’, Zze vyrobok

Nazov: Ret'azovy kladkostroj — rucny
Typ: Z 110
Parametre: nosnost 125kg, 250kg

Popis a ucel pouzitia:

Ruéné kladkostroje ur€ené vyhradne pre ru¢né vertikalne zdvihanie a spustanie
volnych bremien pri normalnych atmosférickych podmienkach na pracovisku pri
dodrzani stanovenej maximalnej menovitej nosnosti.

Je v zhode s nasledujicimi smernicami a normami:

NV €. 24/2003 Zb., smernica RE ¢&. 98/37/ES,

CSN EN ISO 12100-1:2004(EN 1SO12100-1:2003), CSN EN ISO 12100-2:2004 (EN
1ISO12100-2:2003) CSN EN1050:2001 (EN1050:1996), CSN EN 953:1998(EN953:1997)

Vyrobok je za podmienok obvyklého a nami uréeného pouzitia bezpecny.
Pri posudzovani zhody bolo postupované podla § 12,o0dst. 4a)zak.22/1997 Zb. v platnom zneni.

Na posudeni zhody sa podielala spoloénost TUV CZ, s.r.o., Novodvorska 994,
Praha 4, PSC 147 00, ICO 63987121 autorizovana osoba €. 211 a notifikované
miesto v ES s identifikaénym ¢€islom 1017, ktora vydala pre tento vyrobok spravu
o hodnoteni ev. ¢. 0590/70/01/BT/ZH/S z 13. 9. 2001 a ev. €. 1039/70/04/BT/1Z/S z
23. 8. 2004.

Zhoda je potvrdena certifikatom typu ev. €. 334/04/07/02/0 z 26. 8. 2004.

/]

Hradec nad Moravici 26.8.2004 Ing. Alena Simeckova Ing.Zdenék Pavlicek
UTRR e S R|ad|teISBUZZManazerQSBUZZ
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