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KONSERWACJA
DO PRODUKTU:

WCIAGARKA LINOWA

typ LN
nosnos¢ 0,5ti 1t

Przed rozpoczeciem uzytkowania niniejszego produktu prosimy o staranne
przeczytanie niniejszej instrukcji uzytkowania. Zawiera ona wazne wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa oraz uzytkowania, instalacji, eksploatacji i konserwacji
produktu. Nalezy zapewni¢, aby niniejsza instrukcja uzytkowania byta do dyspozycji
wszystkich odpowiedzialnych osob.

Nalezy ja zachowaé do uzytku w przyszitosci!
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1. DEFINICJE BEZPIECZENSTWA

nNiebezpieczer’lstwo: zwraca uwage na bezposrednio

niebezpieczng sytuacje, ktéra doprowadzi¢ moze do Smierci lub powaznych
obrazen, jezeli obstudze nie uda sie jej unikngg.

n IR FAFIINIR Ostrzezenie: zwraca uwage na mozliwg niebezpieczng sytuacije, ktéra
mogtaby doprowadzi¢ do $mierci lub powaznych obrazen, jezeli obstudze
nie udatoby sie jej unikngc.

n m Uwaga: zwraca uwage na mozliwg niebezpieczng sytuacje, ktora
mogtaby doprowadzi¢ do drobnych lub lekkich obrazen, jezeli obstudze
nie udatoby sie jej unikng¢. Uwagi mogq zawiera¢ réwniez ostrzezenia
przed niebezpiecznymi dziataniami.

Nosnosé (Q): to maksymalna dozwolona masa tadunku (graniczne obcigzenie robocze), ktorg
mozna obcigzy¢ wciggarke przy manipulacji tadunkiem na warunkach okreslonych w niniejszej
instrukciji.

2. ZASTOSOWANIE URZADZENIA

2.1 Wciggarka linowa typu LN nosnos¢ 0,5t i 1t (dalej tylko wciggarka) jest przeznaczona do
ciggniecia, podnoszenia i opuszczania luznych fadunkdéw przy dotrzymaniu warunkow
okreslonych w niniejszej instrukcji.

2.2 Konstrukcja wciagarki odpowiada wymaganiom okreslonym przez Dyrektywe Parlamentu
Europejskiego oraz Rady Europy 98/37/ES w brzmieniu czeskiego przepisu technicznego -
Rozporzadzenie Rzadu nr 24/2003 Dz. U. w obowigzujagcym brzmieniu oraz wymaganiom
zharmonizowanych czeskich norm technicznych CSN EN ISO 12100 - 1, CSN EN I1SO 12100 -
2, CSN EN 1050 oraz CSN EN 13157.

2.3 Konstrukcja wciggarki odpowiada wymaganiom okreslonym dla grupy urzadzen | (gérnicze)

kategorii M2 wg Dyrektywy Parlamentu Europejskiego oraz Rady Europy 94/9/ES w brzmieniu

czeskiego przepisu technicznego - Rozporzadzenie Rzgdu nr 23/2003 Dz. U. w obowigzujgcym
3



brzmieniu i wymaganiom zharmonizowanej czeskiej normy technicznej CSN EN 13463-1 i
spetnia warunki do zastosowan w srodowisku ,niebezpieczne warunki atmosferyczne 2 wg
CSN EN 1127-2 z ograniczeniem wg przepisu narodowego — Rozporzadzenia Czeskiego
Urzedu Goérnictwa (CBU, Cesky barisky Gfad) nr 22/89 Dz. U. § 232 ust. (1) ¢) do 1,5% stezenia
metanu.

2.4 Konstrukcja weciggarki odpowiada wymaganiom okreslonym dla grupy urzadzen I
(niegdrnicze) kategorii 2 wg Dyrektywy Parlamentu Europejskiego oraz Rady Europy 94/9/ES w
brzmieniu czeskiego przepisu technicznego - Rozporzadzenie Rzadu nr 23/2003 Dz. U.
w obowigzujacym brzmieniu i wymagania zharmonizowanej normy technicznej CSN EN 13463-
1 i spetnia warunki do zastosowania w srodowiskach ,strefa 1 i strefa 21“ ,“strefa 2 i strefa 22°
wg CSN EN 1127-1.

Uwaga: Artykuty 2.3 i 2.4 obowigzujg w stosunku do wykonania dla Srodowisk z
niebezpieczenstwem eksploziji.

| JOSTRZEZENIE:

Nominalna nosno$¢ wciggarki zmniejsza sie przy podnoszeniu i opuszczaniu fadunkow do
potowy, patrz tab. w punkcie 7.1. Specyficzne przypadki zastosowahn nalezy zawsze
przekonsultowa¢ z producentem.

3. ZASADY BEZPIECZENSTWA
3.1 ZBIOR ZASAD BEZPIECZENSTWA

Podczas manipulacji tadunkami wystepuje niebezpieczenstwo wypadkéw i powaznych obrazen,
szczegolnie w przypadku, kiedy wciggarka uzywana jest w niewtasciwy sposob lub jest
nieodpowiednio konserwowana. Dlatego podczas pracy z wciggarka, przy jej montazu,
konserwacji a kontroli konieczne jest przestrzeganie szczegolnych srodkéw bezpieczenstwa.

(1 JOSTRZEZENIE:

NIGDY nie nalezy wciagarki do podnoszenia lub transportu osob.

NIGDY nie nalezy podnosi¢ lub transportowaé fadunkéw nad osobami lub w ich poblizu.
NIGDY nie nalezy obcigza¢ wciagarki bardziej, niz pozwala na to nosnos¢ podana na
wciggarce, patrz tab. w art.

7.1.

ZAWSZE nalezy przekonac¢ sie, ze konstrukcja nosna bezpiecznie utrzyma w petni
obcigzong wciggarke i pozwala na wykonanie wszystkich operacji podnoszenia.

ZAWSZE przed rozpoczeciem pracy nalezy zwrdci¢ na ten fakt uwage osobom znajdujgcym

sie w poblizu.

ZAWSZE nalezy przeczytac instrukcje obstugi i wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa.

Nalezy pamieta¢ o tym, iz za wtasciwg technike wigzania, podnoszenia i ciggniecia
tadunkéw odpowiedzialna jest obstuga. Dlatego nalezy sprawdzi¢ wszystkie
dyrektywy, przepisy i normy obowigzujace w danym panstwie, w poszukiwaniu
innych informacji o bezpiecznej pracy z uzywang wciggarka.
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3.2. ZASADY BEZPIECZENSTWA

|1 JOSTRZEZENIE:

3.2.1 Przed rozpoczeciem uzytkowania produktu

ZAWSZE nalezy zapewni¢, aby wciggarke obstugiwaty osoby sprawne fizycznie, zdolne do
jej obstugi i odpowiednio pouczone, w wieku powyzej lat 18, zaznajomione z niniejszg
instrukcjg i przeszkolone na temat bezpieczenstwa i sposobu pracy.

ZAWSZE codziennie przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ wciggarke wedtug ustepu
8.2.(1) ,Codzienny przeglad®.

ZAWSZE nalezy przekonac sie, ze dtugosc¢ liny jest wystarczajgca do zamierzonej pracy.

ZAWSZE nalezy uzywac wytgcznie oryginalnej liny.

ZAWSZE nalezy zapewni¢, aby lina nie byla zardzewiata, skrecona, aby byla czysta i

nieuszkodzona.

NIGDY nie nalezy manipulowac¢ tadunkami, ktére sg na stato zabudowane lub ktérych masa nie

jest znana.

NIGDY nie nalezy naprezac¢ liny bez znajomosci koniecznych sit naprezajacych.

NIGDY nie nalezy uzywac uszkodzonej lub zuzytej wciggarki.

NIGDY nie nalezy uzywac liny, ktérej hak ma wypadniete lub uszkodzone zabezpieczenie, lub

ktéra nie posiada takiego zabezpieczenia.

NIGDY nie nalezy uzywac wciagarki bez informacji o nosnosci w widoczny sposob podanej na

wciggarce.

NIGDY nie nalezy uzywa¢ zmodyfikowanych lub zdeformowanych hakéw.

NIGDY nie wolno tgczy¢ lub przedtuzaé liny przy pomocy ztaczek lub w inny sposob.

NIGDY nie nalezy uzywaé wciagarki, ktéra oznaczona jest tabliczka ,NIE DO UZYTKU (MIMO

PROVOZ)"“.

ZAWSZE w przypadku stosowania wciggarki w niestandardowym lub ekstremalnym Srodowisku
nalezy skonsultowac¢ sie z producentem lub jego upetnomocnionym przedstawicielem.

3.2.2 Podczas stosowania

ZAWSZE przed rozpoczeciem podnoszenia lub ciggniecia, usung¢ wygiecie liny i petle.
ZAWSZE nalezy sie przekonac, ze tadunek jest wtasciwie zawieszony na haku.
ZAWSZE nalezy sie przekonac, ze zabezpieczenie haka jest nalezycie zaskoczone.
ZAWSZE nalezy uwaza¢ na nadmierne podniesienie lub opuszczenie (pozycje skrajne —
odwijac tylko

do czerwonego znaku na linie).
ZAWSZE nalezy pracowac¢ z wciggarka uzywajac tylko sity recznej. Nie nalezy przedtuzac
korby.
NIGDY nie nalezy uzywac wciggarki do napinania lub do zakotwienia tadunkéw.
NIGDY nie nalezy pozwala¢ na to, aby tadunek sie hustat, powodowat uderzenia lub drgania.
NIGDY nie nalezy uzywac liny wciggarki do wigzania.
NIGDY nie nalezy zawieszac¢ tadunkéw na szpicu haka.
NIGDY nie nalezy ciagnag liny przez jakakolwiek krawedz. Nalezy uzy¢ krazka.
NIGDY nie nalezy spawaé, cig¢ ani wykonywa¢ zadnych innych operacji na zawieszonym
tadunku.
NIGDY nie nalezy uzywac liny do mocowania podczas spawania.
NIGDY nie nalezy pracowac¢ z wciggarka, jezeli lina jest zacieta lub zahaczona.
NIGDY nie manipulowac ling bez rekawic.
NIGDY nie dotyka¢ ruchomych czesci wciggarki podczas jej ruchu. Nalezy
zapewnic,

aby do uzebienia nie przedostaty sie zadne ciata obce lub ich czesci.
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3.2.3 Po uzyciu

NIGDY nie nalezy pozostawia¢ zawieszonego tadunku bez nadzoru lub niezawodnego

zabezpieczenia.

3.2.4 Analiza zagrozen
Analiza mozliwych zagrozen z punktu widzenia konstrukcji, eksploatacji i srodowiska uzytkowania
wielokrazka podana zostata w samodzielnym dokumencie ,,Analiza zagrozen“. Dokument ten
dostepny jest na zadanie w osrodkach serwisowych.

3.2.5 KONSERWACJA

ZAWSZE nalezy umozliwi¢ kompetentnym osobom regularny przeglad wciagarki.

ZAWSZE nalezy zapewnic, aby lina byta czysta i nieuszkodzona.

ZAWSZE nalezy zapewni¢, aby uzebienie byto wystarczajgco przesmarowane smarem.
ZAWSZE w przypadku stosowania wciggarki w niestandardowym lub ekstremalnym
Srodowisku nalezy skonsultowa¢ sie z producentem Ilub jego upetnomocnionym
przedstawicielem.

Przy konserwacji mozna wykonywaé wylacznie takie zabieqi, ktdére pozostajg w zgodzie
z wymaganiami producenta podanymi w rozdziatach 11 i 14 niniejszej instrukcji uzytkowania.
NIE JEST DOPUSZCZALNE dokonywanie napraw i konserwacji w sposoéb inny, niz przepisany
przez producenta. Chodzi w szczegdlnosci o zakaz uzywania nieoryginalnych czesci
zamiennych lub dokonywanie modyfikacji produktu bez zgody producenta.

4 WYPOSAZENIE, OPAKOWANIE, MAGAZYNOWANIE |

MANIPULACJA
4.1. WYPOSAZENIE

Do kazdej wciggarki nalezy:
(1)  korba reczna
(2) elastyczny kotek

4.2 OPAKOWANIE

4.2.1 Wciagarki dostarczane sg ze zdemontowang korbg i elastycznym kotkiem w torbie PE
zapakowane w kartonowych pudtach. Wciggarki sg od producenta dostarczane z linami
nawinietymi na bebnach.

4.2.2 W sktad dostawy wchodzi niniejsza dokumentacja towarzyszaca:

a) Instrukcja uzytkowania
b) ES deklaracja zgodnosci
c) Zaswiadczenie o jakosci i kompletnosci produktu oraz karta gwarancyjna.
C1) Okres gwarancji podano w karcie gwarancyjne;.
C2) Gwarancja nie obejmuje wad wynikajacych z nieprzestrzegania instrukcji obshugi oraz wad
powstatych wskutek niewtasciwego uzytkowania i niefachowych zabiegow.

C3) Gwarancja rowniez nie obejmuje modyfikacji produktu lub zastosowania niecoryginalnych
czg$ci zamiennych bez zgody producenta.

C4) Reklamacja wad produktu odbywa sie wedtug odpowiednich przepiséw kodeksu
handlowego ewentualnie w brzmieniu pézniejszych przepiséw.
d) Lista osrodkéw serwisowych (wytacznie dla Republiki Czeskiej i Stowackiej)



4.3 SKLADOWANIE

Wociggarki i liny sktadowaé nalezy w suchych i czystych magazynach wolnych od wptywow

chemicznych i wyziewdéw. Przy skladowaniu samodzielnej liny nalezy zapewnic, aby kazda lina

byta tatwa do zidentyfikowania i aby mozna byto odnalez¢ zapisy z jej przegladow.

(1) Wciagarke nalezy zawsze sktadowac bez jakiegokolwiek obcigzenia tadunkiem.

(2) Z wciggarki nalezy zetrze¢ wszelki kurz, wode i nieczystosci.

(3) Line, uzebienie i sprezyne zabezpieczenia haka nalezy przesmarowac — patrz art. 10.3.

(4) Wciggarke nalezy umiesci¢ w suchym miejscu.

(5) Uzywajac podnosnika nastepnym razem nalezy kierowac sie instrukcjami zawartymi w art.
8.1.2 ,Przeglad codzienny“ i art. 8.1.4 ,Wciggarka uzywana nieregularnie®.

4.4 MANIPULACJA

Podczas transportu i manipulacji nalezy przestrzegaé obowigzujgcych przepiséw i norm
technicznych dotyczacych pracy z ciezkimi tadunkami.

5 GLOWNE PARAMETRY TECHNICZNE

TAB 5A. PARAMETRY TECHNICZNE

Sita

o . Masa
Nosnos Li . Stosunek Zakres sterowania : .
T . ina | Podnies ktadni t t Korbi wciggarki
yp ¢ oo przekfadnio | temperatur | na korbie >
(mm) ienie zling
t) wy roboczych maks.
(m) ) (kg)
LN /0,5t 0,5 25 1:8 -20°C 250 9
10 ) do
LN /1t 1 @8 1:6 +50°C 320 14,5
TAB 5B. GLOWNE WYMIARY
typ Gtéwne wymiary (mm)
A B C D E F* G* G1 L R
LN/0,5t 264 167 344 193 186 144 115 19 5 200
LN/ 1t 373 207 460 240 209 160 160 19 8 300

*) skoki otworéw do zakotwienia wciggarki linowej
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5.1 ZASZEREGOWANIE MECHANICZNE

Bezpieczenstwo i trwatos¢ wciggarki sg zapewnione przy zatozeniu, ze pracuje ona zgodnie z

przepisowym zaszeregowaniem.

Wociggarka skonstruowana zostata dla klasy 1Bm zgodnie z przepisem FEM 9.511 — patrz tab.
5.1. (odpowiada klasyfikacji mechanizméw M3 wedtug ISO 4301/1).

Sredni dzienny czas pracy okresla wykres obcigzeniowy.
Tab. 5.1 ZASZEREGOWANIE MECHANICZNE

Wykres
obcigzeniowy
(rozktad obcigzen)

Definicja

Wspétczynnik
obcigzenia

Sredni dzienny
czas pracy (h)

1 Weciagarki zwykle poddawane
(lekkie) sg matym obcigzeniom i tylko k<0,50 1-2
w wyjatkowych przypadkach
jest to obcigzenie
maksymalne.
2 Weciagarki zwykle poddawane
(Srednie) sq matym obcigzeniom, ale 0,50< k <0,63 0,5-1
stosunkowo czesto jest to
obcigzenie maksymalne.
3 Weciagarki zwykle poddawane
(ciezkie) sg srednim obcigzeniom i 0,63<k<0,80 0,25-0,5
regularnie jest to obcigzenie
maksymalne.
4 Weciagarki zazwyczaj
(bardzo ciezkie) |poddawane sg maksymalnym | 0,80<k <1,00 0,12-0,25

obcigzeniom lub obcigzeniom

zblizajacym sie do maksimum.
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Wykres obcigzeniowy Wykres obcigzeniowy Wykres obcigzeniowy Wykres obcigzeniowy
2 3 4

0,733 08

04 — 0,467 — 04 —

02
0,1

e

0 10 50 100 0 167 333 50 100 0 50 100 0 80 100

% czasu pracy
5.2. MATERIAL | WYKONANIE

5.2.1 Giéwne czesci wciggarki wykonane sg ze stali i zeliwa, wktadki hamulcowe hamulca
z mosigdzu. Powierzchnia rekojesci korby jest z PVC.

5.2.2 Ochrona powierzchniowa wciggarki zapewniona zostata przez galwaniczne natozenie
powtoki cynkowe;.

5.2.2. W konstrukcji weiagarki nie zostaly zastosowane materiaty z tendencja do powstawania
iskry zapalnej w mys$l zalacznika nr 2 art. 1.3.1 do Rozporzadzenia Rzadu nr 23/2003 Dz. U. oraz
zharmonizowanych norm technicznych CSN EN 1127-2 art. 6.4.4, CSN EN 1127-1 art. 6.4.4 oraz
CSN EN 13 463-1 art. 8.1.

5.2.3. We weciagarce nie zostaty zastosowane materiaty z niebezpiecznym dziataniem elektrycznosci
statycznej w mysl CSN EN 1127-2 art. 6.4.7, CSN EN 1127-1 art. 6.4.7, CSN EN 13463-1 art. 7.4.3
oraz CSN 33 2030.

524 Produkt nie przekracza warto$ci hatasu podanych w zalaczniku nr 2 artykut 1.7.4 litera f)
Rozporzadzenia Rzadu nr 24/2003 Dz. U. (dyrektywa PE oraz RE nr 98/37/ES).

Uwaga: Artykuty 5.2.2i 5.2.3 obowigzujg w stosunku do wykonania dla srodowisk z
niebezpieczenstwem eksploziji.
5.3 DANE NA PRODUKCIE

Kazda weciggarka zaopatrzona jest w tabliczke, na ktérej podane zostaty nastepujace
informacje:

Standardowe wykonanie: |Wykonanie dla srodowisk z niebezpieczenstwem
wybuchu:

oznaczenie producenta oznaczenie producenta

adres producenta adres producenta

typ produktu typ produktu

nosnosc¢ nosnosc¢

numer fabryczny numer fabryczny

rok produkcji rok produkcji

oznaczenie CE oznaczenie CE
symbole typu ochrony (I M2 dla grupy |, Il 2G dla grupy
1)}

6 INSTALACJA WCIAGARKI

Po wypakowaniu wciagarki nalezy najpierw przymocowac korbe reczng. Korbe nalezy wsadzi¢
na koniec piasty unoszacej (1) tak, aby otwory w piascie i korbie zachodzity na siebie.
Nastepnie nalezy wbi¢ w otwor zatgczony kotek elastyczny (2) - patrz rys.



6.1 KONTROLA PRZED INSTALACJA

6.1.1 Konstrukcja nosna

' JOSTRZEZENIE:

ZAWSZE nalezy upewni¢ sie, ze konstrukcja nosna jest wystarczajgco wytrzymata, aby
utrzymac¢ mase fadunku i wciggarki. Instalacja nie moze zosta¢ wykonana na konstrukcji,
w przypadku ktérej nie mozna sprawdzi¢ nosnosci.

ZAWSZE za konstrukcje nosng odpowiada uzytkownik!
6.1.2 Kontrola liny
Nalezy sprawdzi¢, czy lina jest czysta, nie jest skrecona ani uszkodzona.

6.2 ZAMOCOWANIE WCIAGARKI

' JUWAGA

Podczas mocowania wciggarki na konstrukcji nosnej nalezy zachowaC duzg ostroznosc¢ i
zapewni¢ odpowiednie warunki do bezpiecznej instalacji wedlug charakteru Srodowiska
(platforma operacyjna, dzwignik pomocniczy itp.), aby unikng¢ zagrozenia lub obrazeh o0sob.
Przy mocowaniu wciggarki na wysokosci nalezy uzywaé srodkéw zabezpieczajacych przed
upadkiem z wysokosci.

Do zamocowania wciggarki linowej nalezy uzy¢ nieuszkodzonych $rub, podktadek a nakretek.
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ZAWSZE nalezy zapewni¢ zamocowanie wciggarki przy pomocy wszystkich czterech srub.
ZAWSZE nalezy zapewni¢ zamocowanie wciggarki w taki sposob, aby ciggniety tadunek
poruszat sie w osi wciggarki.

Za stworzenie warunkow do instalacji wciggarki odpowiada uzytkownika!

6.3 POZYCJA WCIAGARKI PRZY CIAGNIECIU | PODNOSZENIU

(1) Lina musi nawijac sie prostopadle na beben wciggarki.

"_'3‘-__3'\--"\.
— 34— 1
— ]

""\--\—.__\_\__.r__‘

X B

Fb:i%':\\»j 1
e

L

k3

(2) Jezeli przy podnoszeniu lub ciggnieciu wciggarka i fadunek nie znajduja sie na jednej linii
prostej, konieczne jest zastosowanie krgzka wyréwnujacego do prowadzenia liny. Minimalne
Srednice krgzkow podano w tab. 6.3.

as $
I %m ——

(3) Mozliwe pozycje liny podczas pracy wciggarki pokazane zostaty na rys.

Q\
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Tab.6.3

No$no$é Srednica Minimalna $rednica (mm)
(t) liny krazka D+ krazka
(mm) wyréwnujacego
Do
0,5 5 100 63
1 8 160 100

6.4 WSKAZOWKI DO OBSLUGI WCIAGARKI

Podnoszenie i opuszczanie tadunku mozna przerwac¢ na dowolnej wysokos$ci podniesienia.
Stabilnos¢ pozycji tadunku zapewnia automatyczny hamulec ptytkowy.
6.4.1 Naprezanie i luzowanie liny

Obracanie korbg reczng powoduje naprezanie liny i zblizanie tadunku. Poprzez zmiane kierunku
obrotéw korby mozna opuszczaé tadunek i luzowac line.

A

ZAWSZE podczas nawijania liny bez obcigzenia roboczego nalezy stosowac tadunek
pomochiczy o masie

ok. 5kg lub odpowiednig site ok. 50 N w celu zapewnienia potrzebnego poczatkowego
naprezenia

liny. To pozwala na zapewnienie wtasciwego utozenia liny na bebnie, ktére stanowi warunek
bezawaryjnej eksploatacji.

| JOSTRZEZENIE:

NIGDY nie nalezy podnosi¢ lub opuszcza¢ haka do pozycji skrajnych. Podczas opuszczania
nalezy zawsze pozostawi¢ przynajmniej 3 owiniecia liny na bebnie. Minimalna dtugos$¢ liny,
ktéra musi pozosta¢ nawinieta na bebnie wyznaczona jest na linie czerwonym paskiem.

6.5 TEST PRZED ROZPOCZECIEM UZYTKOWANIA PRODUKTU

! JUWAGA

Najpierw nalezy jeszcze raz przejrze¢ poprzednie artykuty niniejszej instrukcji i upewni¢ sie, ze

wszystkie kroki zostaty wtasciwie wykonane i wszystkie czesci sg bezpiecznie zamontowane.

(1) Nalezy sprawdzic, czy lina nie jest przekrecona.

(2) Nalezy sprawdzi¢ potaczenie haka z ling oraz zaskoczenie zabezpieczenia haka.

(3) Trzeba wzrokowo sprawdzi¢, czy konstrukcja nosna lub elementy zawieszenia sg bez wad.
Nalezy sprawdzi¢ dokrecenie Srub mocujacych.

(5) Wykonujac kilka obrotéw korby recznej nalezy przetestowac funkcjonowanie wciggarki bez

obcigzenia roboczego

N

(6) Nastepnie nalezy kilkakrotnie przeprowadzi¢ podnoszenie i opuszczanie z odpowiednim
tadunkiem (10% do 50% nosnosci). Rownoczes$nie nalezy sprawdzi¢, czy podczas
opuszczania i zatrzymywania wciggarka jest w stanie utrzymac tadunek bez poslizgu
hamulca.

7 EKSPLOATACJA | OBSLUGA
7.1 ZASTOSOWANIE WCIAGARKI

Wciggarka jest wielofunkcyjnym urzadzeniem stuzacym do przemieszczania i podnoszenia
tadunkéw. Do sterowania urzgdzeniem stuzy reczna korba. Urzadzenie jest przeznaczone dla
organizacji i oséb prywatnych. Moze by¢ uzywana nie tylko w zwyktym srodowisku, ale réwniez
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w srodowiskach z niebezpieczenstwem wybuchu, jezeli na tabliczce wyznaczony jest symbol
typu ochrony - patrz art. 2.3 oraz 2.4 niniejszej NKP.

Ze wzgledu na to, ze praca z ciezkimi tadunkami moze stanowi¢ nieoczekiwane
niebezpieczenstwo, konieczne jest stosowanie sie do wszystkich ,Zasad bezpieczenstwa“
wedtug rozdziatu 3 niniejszej instrukcji.

Zaleznos¢ zmian nosnosci wciggarki od sposobu zastosowania wynika z nastepujacej tabelki i
obowigzuje przy mocnym i gltadkim podtozu:

LN / 0.5t

' JOSTRZEZENIE:

NIGDY nie nalezy manipulowa¢ tadunkiem
ciagnac line skosno (patrz 6.3.1). Mogtoby
dojs¢ do

zeslizniecia sie liny z bebna.

7.2 PODNOSZENIE, OPUSZCZANIE
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Podnoszenia i opuszczanie fadunkéw dokonuje sie poprzez obracanie recznej korby w
odpowiednim kierunku. Podnoszenie i opuszczanie mozna przerwa¢ na dowolnej wysokosci
podniesienia.

! OSTRZEZENIE:

W przypadku wciggarek wyposazonych w line o wiekszej dtugosci (ponad 15m) moze podczas

opuszczania tadunkow w wyjatkowych przypadkach (nieprzerwane i szybkie opuszczanie)

wystgpi¢ niebezpieczne zagrzanie hamulca. W tych przypadkach trzeba opuszczaé tadunki

powoli i z przerwami.

! OSTRZEZENIE:

Nigdy nie nalezy zawiesza¢ na wciggarce

tadunku bez uprzedniego aktywnego

pomocniczego podniesienia tadunku przy

pomocy podnosnika. Mogtoby doj$¢ do upadku

tadunku z powodu niedociggniecia hamulca.

Hamulec wciggarki niezawodnie dziata przy

min. obcigzeniu 2% do 5% nominalnej

nosnosci.

! UWAGA

Podczas podnoszenia tadunkéw, ktére majg zosta¢ w stanie podniesionym przewieszone na
inne urzadzenie podnosnikowe (dzwig, wozek podnosnikowy itp.) konieczne jest
zluzowanie liny przy pomocy korby recznej wciggarki, nie przez podniesienie tadunku
przy pomocy innego dzwignika. Wylacznie taka procedura zapewnia bezproblemowe
odhamowanie hamulca wciggarki po zdjeciu tadunku.

7.3 BEZPIECZNE SRODOWISKO PRACY

| JOSTRZEZENIE:

(1) Obstuga wciggarki musi zosta¢ w udokumentowany sposéb zaznajomiona z niniejszg
instrukcjg uzytkowania, musi przestrzega¢ obowigzujgcych przepiséw bezpieczenstwa i
higieny oraz musi by¢ uprawniona do obstugi tego urzadzenia.

(2) Obstuga podczas pracy z wciggarkg musi by¢ wyposazona w kask ochronny, rekawice i
odpowiednie obuwie.

(3) Do wigzania tadunkow nalezy uzywacC wytgcznie sprawdzonych srodkow wigzacych o
odpowiedniej no$nosci.

(4) W przypadku obstugi urzadzenia przeprowadzanej przez kilka osob musi byé zawsze
wyznaczony jeden pracownik przeszkolony w zakresie bezpieczenstwa podczas pracy, ktory
jest odpowiedzialny za manipulacje wciggarka.

(5) Obstuga wciggarki musi mie¢ wolny i niczym niezastoniony widok na catg przestrzen
roboczg juz przed rozpoczeciem pracy. Jezeli nie jest to mozliwe, musi pomagac jej w
przeprowadzaniu dozoru jedna lub wiecej oséb znajdujacych sie w poblizu wciggarki.

(6) Przed rozpoczeciem pracy obstuga musi sprawdzi¢, czy cata przestrzeh robocza jest
bezpieczna i czy istnieje mozliwos¢ ewakuacji z ewentualnie zagrozonej przestrzeni.

(7) Podczas pracy z wciggarka nalezy utrzymywaé dostateczng odlegto$¢ obstugi od fadunku.
Zabrania sie podnoszenia lub opuszczania fadunkéw trudnych w manipulacji, ktére
uniemozliwiajg przestrzeganie wystarczajgcej odlegtosci.

(8) Przy pracy z wciggarka w ograniczonym $srodowisku musi zosta¢ zapewnione, aby hak lub
tadunek nie uderzyt w przeszkode lub w korpus wciggarki.

(9) W trakcie nawijania na beben lina musi uktadac sie tuz obok siebie, nie moze sie krzyzowac.
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8 KONTROLA WCIAGARKI
8.1 PRZEGLAD

8.1.1 Rodzaje przegladow

(1) Przeglad wstepny: przed pierwszym uzyciem. Wszystkie nowe lub naprawione wciggarki
muszg zosta¢ sprawdzone przez odpowiedzialng kompetentng osobe wyznaczong przez
uzytkownika,

aby zapewnione byto wykwalifikowane spetnienie wymagan niniejszej instrukcji uzytkowania.

(2) Przeglady wciagarek regularnie eksploatowanych ogoélnie podzieli¢ mozna na dwie grupy
wedtug odstepow czasu miedzy przegladami. Odstepy te zalezne sg od stanu krytycznych
komponentéw wciggarki i od stopnia zuzycia, uszkodzenia lub niewtasciwego funkcjonowania.
Dwie gtéwne grupy zostaty tutaj okreslone jako przeglady dzienne i regularne. Odpowiednie
przedziaty czasowe zdefiniowano w nastepujacy sposob:

(a) Przeglad codzienny: kontrola wzrokowa, ktorg przeprowadza obstuga wyznaczona przez
uzytkownika przed kazdym uzyciem.

(b) Przeqglad regularny: przeglad wizualny, ktérego dokonuje kompetentna osoba wyznaczona
przez uzytkownika.

1) standardowa eksploatacja — raz w roku,

2) intensywna eksploatacja — raz na pét roku,

3) specyficzna lub nieregularna eksploatacja — wedtug zalecen kompetentnej osoby przy
pierwszym uzyciu lub wedtug rozporzgdzen specjalistycznych pracownikéw (pracownikow
konserwaciji).

8.1.2 Przeglad dzienny

W przypadku czesci podanych w akapicie 8.2(1) ,Przeglad dzienny“ nalezy sprawdzi¢, czy
wciggarki nie sg uszkodzone lub nie majg wad. Przeglad ten nalezy przeprowadza¢ réowniez
podczas eksploatacji w przedziale czasowym miedzy regularnymi przegladami. Wykwalifikowani
pracownicy okres$lajg, czy dana wada lub uszkodzenie moze stanowi¢ niebezpieczenstwo i czy
konieczny jest szczegodtowy przeglad.

8.1.3 Przeglad regularny

Catkowite przeglady wciggarki nalezy przeprowadza¢é w formie zalecanych regularnych
przegladéw. Przy tych przegladach wciggarka moze pozosta¢ na swoim zwyktym miejscu i nie
trzeba jej demontowac. Zalecany regularny przeglad opisany w akapicie 8.2(2) musi zostac
przeprowadzony pod nadzorem kompetentnych oséb, ktore okresla, czy konieczny jest
demontaz wciggarki. Przeglady te obejmujg rowniez wymagania codziennej kontroli.

8.1.4 Wciagarka uzywana nieregularnie

(1) Wciagarke, ktora nie byta uzywana przez okres jednego miesigca lub diuzej, jednak przez
okres krotszy od jednego roku, nalezy przed ponownym wdrozeniem do eksploatacji poddacé
szczegotowemu przegladowi zgodnie z wymaganiami podanymi w akapicie 8.1.2.

(2) Wciggarke, ktora nie byt uzywana przez okres jednego roku, nalezy przed ponownym
wdrozeniem do eksploatacji poddaé przeglgdowi zgodnie z wymaganiami podanymi w
akapicie 8.1.3.

(3) Lina musi zosta¢ sprawdzona wediug wymagan podanych w akapicie 8.1.3 zawsze przed
ponownym uzyciem wciggarki, ktéra nie byt uzywana przez okres trzech miesiecy lub
dtuzszy.
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8.1.5 Zapis o przegladzie

O testach, naprawach, przegladach i zabiegach konserwacyjnych przeprowadzonych na
wciggarce nalezy zawsze sporzadzi¢ zapis. Datowane zapisy o przegladach nalezy sporzadzac
w odstepach czasu wyszczegolnionych w akapicie 8.1.1 (2)(b) i przechowywaé w miejscu
wyznaczonym przez uzytkownika.

O wadach wykrytych podczas kontroli lub zauwazonych podczas pracy nalezy zawiadomié

osobe odpowiedzialng za bezpieczenstwo i wyznaczong przez uzytkownika.
8.2 Procedura przegladu

(1) Przeglad dzienny

(przeprowadzany przez obstuge lub odpowiedzialng osoba)

CZESC SPOSOB WARTOSC USUNIECIE
PRZEGLADU GRANICZNA PROBLEMU
KRYTERIUM
WYCOFANIA Z
EKSPLOATACJI
1. Funkcje wciggarki wzrokowo wciggarka chodzi wyczys$ci¢ i nasmarowac
stuchowo ciezko, zacina sie, wciggarke, sprawdzi¢

powoduje nadmierny
hafas, itp.

liny, jezeli nie rozwigze
to problemu, odda¢
wciggarke do naprawy

2.Elementy mocujace.

kontrola wzrokowa
wszystkich $rub,

wadliwe lub brakujace
elementy

zastgpi¢ nowymi

nakretek, nitow itp. Zluzowane elementy dokreci¢
3. Haki zabezpieczenie naciggniety hak -
(1) Wyglad wzrokowo wypadniete z grotu wymiana haka z ling

(2) Zabezpieczenie haka

przez reczne zwolnienie

haka, zgiety sworzen
haka lub inne widzialne
deformacje haka

zabezpieczenie przy

wyczyscic,

zabezpieczenia nacisku nie wraca na przesmarowac, naprawa
swoje miejsce lub wymiana
4. Lina sprawdzi¢ wzrokowo kurz, nieczysto$ci wyczyscic¢ szczotka,
(1) Wyglad catg ling deformacje, nadmierne | nasmarowac i wytrze¢
zuzycie, korozja powierzchnie szmatg,
uszkodzona i wymiana liny z hakiem
zdeformowana lina,
nadmierne uszkodzenia,
korozja
(2) Smarowanie wzrokowo lina nie jest line wyczysci€ i
nasmarowana nasmarowac, wytrze¢
powierzchnie szmatg,
(3) Ustawienie liny sprawdzi¢ wzrokowo,
czy lina nie jest lina jest przekrecona lub | wyprostowac ling i
przekrecona skrecona, ustawi¢ jg w normalnej

pozycji
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(2) Regularny przeglad (wykonuje kompetentna osoba)

CZESC SPOSOB WARTOSC USUNIECIE
PRZEGLADU GRANICZNA PROBLEMU
KRYTERIUM
WYCOFANIA Z
EKSPLOATACJI
1. Elementy mocujace. kontrola wzrokowa wadliwe lub brakujace | zastapi¢ nowymi
wszystkich $rub, elementy
nakretek, nitow itp.
zluzowane elementy dokreci¢
2. Wszystkie czesci kontrola wzrokowa zuzyte lub uszkodzone | zastgpi¢ nowymi
czesci
rozmontowac,

zanieczyszczone |
nienasmarowane czesci

wyczysci¢, nasmarowac
i ponownie zmontowac

3. Tabliczka — oznaczenie
nosnosci na wciggarce

kontrola wzrokowa

no$nosc¢ nie jest
czytelna

naprawi¢ lub zastapic¢
nowg tabliczkg

4. Haki
(1) Deformacja haka
(rozwarcie)

patrz tab. 8.2.1

(2) Zuzycie haka

zmierzy¢ wymiar ,g"
przy pomocy suwmiarki

kontrola wzrokowa
zmierzy¢ wymiary ,e°,

,h* i ,d2" przy pomocy
suwmiarki

zmierzona warto$¢ jest
wigksza od okreslonej w
tab. 8.5

deformacja jest
widoczna w trakcie
kontroli wzrokowej

jezeli wymiary

£ ,n* lub ,d2 ulegly
wiekszemu
zmniejszeniu, niz podaje
tab. 8.5

wymiana haka z ling

wymiana haka z ling

wymiana haka z ling

6. Zamocowanie liny kontrola dokrecenia Koniec liny nie jest dokreci¢ sruby
$rub wystarczajaco mocujace
przymocowany do
bebna
7. Zapadka kontrola wzrokowa zapadka nie wskakuje | wyczyscic,
- funkcje przy podnoszeniu za zeby kofa przesmarowac lub
zapadkowego wymieni¢ sprezyne
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8. Lina (1) Liczba widocznych ztamanych drutow - patrz | wymiana liny z hakiem

- kryteria tabelka 8.2.2
wycofania liny z
eksploatacii Kontrole nalezy przeprowadzi¢ na catej diugo$ci

liny. Ling nalezy wycofac z eksploatacii, jezeli
pojawi sie kilka zlamanych drutéw tuz obok
siebie, ktére w danym miejscu tworza grupe, lub
kiedy dojdzie do przerwania catej zyty.

(2) Zmniejszenie Srednicy liny - maks. 0 10%.
wymiana liny z hakiem
(3) Zuzycie zewnetrzne - zmniejszenie Srednicy
liny pod wptywem zgniecenia, zuzycia wymiana liny z hakiem
powierzchni, wewnetrznego zuzycia itd., moze
wynosi¢ maks. 7% $rednicy nominalnej liny.

(4) Korozja liny (zewnetrzna i wewngtrzna).
wymiana liny z hakiem
(5) Deformacja liny - widoczna zmiana ksztattu
liny w stosunku do jej pierwotnego ksztattu. wymiana liny z hakiem

(6) Wada spowodowana przez zar lub tuk
elektryczny. wymiana liny z hakiem

Przy wszystkich przeglad nalezy przy obserwacji
poszczegoinych cech kryterialnych bra¢ pod
uwage indywidualne czynniki.

8.2.1 Tabelka do oceny deformacji haka

Hak z uchem g}
Wymiar e Wymiar ,h* Wymiar ,g" Wymiar ,do* J" ’ (( )] =
Typ (mm) (mm) (mm) (mm) 3 -4 N '
haka AN p
nomin | maks. | nomin | min. | nomin | maks. | nomin | min. t Az
. . . . | iy T ¥
HS56 | 80 | 8 | 20 | 18 | 25 | 275 | 85 | 765 \ 7| I‘E
b
8.2.2 Tabelka do oceny uszkodzenia liny
Srednica liny Kontrolowana dtugos¢ Maks. liczba ztamanych
(mm) (mm) drutow
1. 30 5
@5 2. 150 10
1. 48 5
28 2. 240 10

1. kontrola na dtugosci podanej w 1. wierszu, jezeli osiggnieto warto§¢ maksymalna, nalezy kontynuowacé kontrole
wg wiersza 2.
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9 WYSZUKIWANIE USTEREK

Sytuacja

Przyczyna

USUNIECIE PROBLEMU

1. Wciggarka podczas
podnoszenia chodzi ciezko lub
nie moze podnie$¢ fadunku.

(1) Wciggarka jest przecigzona.

(2) Uszkodzona przektadnia
zebata.

(1) Nalezy zmniejszy¢ mase
tadunku do wartoéci
nosnosci nominalne;.

(2) Sprawdzi¢ czesci wedtug
rozdziatu ,Konserwacja“

2. Korba reczna luzno sie
przekreca.

Destrukcja kotka.
Destrukcja spoiny beben - koto
zebate (0,5t), zebnik — wat (1t)

Wymiana kotka.
Wymiana bebna
Wymiana watu zebnikowego

3. Nie stycha¢
charakterystycznego dzwieku
zaskakiwania zapadki do zg¢ba
kofa zapadkowego.

(1) Utrata funkcji zapadki.

(2) Rdza, nieczystosci, peknieta
sprezyna.

(1) Wymiana sprezyny zapadki.

(2) Oczyszczenie, wymiana
sprezyny.

4. Zabezpieczenie haka nie
zaskakuje.

(1) Uszkodzone zabezpieczenie.

(2) Zdeformowany hak.

(1) Naprawi¢ zabezpieczenie.

(2) Sprawdzi¢ hak — patrz
,Przeglad dzienny*.

5. Korba reczna podczas
odwijania obraca sie z trudno$cig

Wktadki hamulcowe sg zuzyte,
zanieczyszczone.

Wyczyszczenie, kontrola
grubosci wktadek — wg stanu
wymiana.

Naprawe nalezy zleci¢
specjalistycznemu warsztatowi —
wq listy osrodkéw serwisowych

10 SMAROWANIE

10.1 INFORMACJE OGOLNE

Przed zastosowaniem nowego smaru nalezy usung¢ stary smar z przektadni zebatej, wyczys$cic
elementy rozpuszczalnikiem i nanies¢ nowy smar. Nalezy uzywa¢ smaru przepisanego przez
producenta. Line nalezy czysci¢ szczotkg lub para.

10.2 PRZEKLADNIE

Usung¢ stary smar i zastgpi¢ go nowym. Nalezy uzy¢ smaru PM — A2 lub jego odpowiednika.
10.3 LINA

Niewtasciwa konserwacja i niedostateczne smarowanie liny w istotny sposéb zmniejszajg jej

trwatos¢ i mogg by¢ przyczyng powaznego wypadku. Na linie nalezy rozprowadzi¢ cienkg

warstwe oleju i przetrzeC szmatg. Regularne smarowanie zapobiega zuzyciu i korozji liny i

przediuza jej trwatosc.

! JUWAGA

ZAWSZE nalezy smarowac line 1 x tygodniowo lub czesciej w zalezno$ci od obcigzen

eksploatacyjnych

ZAWSZE w S$rodowisku korozyjnym (stona woda, klimat morski, kwasy itp.) nalezy
zwiekszy¢ czestos¢ smarowania w stosunku do normalnych okolicznosci

ZAWSZE nalezy uzywac olejow maszynowych wedtug ISO — VG 46 lub VG 48 lub ich

odpowiednikéw.
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ZAWSZE po smarowaniu nalezy doktadnie wytrze¢ powierzchnie liny szmata.
NIGDY nie nalezy uzywac¢ ptyndw czyszczacych na bazie kwasow.

11 KONSERWACJA
11.1 ZASADY BEZPIECZENSTWA

| JOSTRZEZENIE:

Konserwacje, fachowe przeglady i testy, zawyjatkiem wymiany liny, moga

przeprowadza¢ wylacznie wykwalifikowane osoby (organizacje serwisowe), wyszkolone

w zakresie bezpieczenstwa i konserwacji tych wciggarek.

ZAWSZE nalezy uzywac wylgcznie czesci dostarczonych przez producenta.

NIE JEST DOPUSZCZALNE dokonywanie napraw i konserwacji w sposob inny, niz przepisany

przez producenta. Chodzi w szczegdlnosci o zakaz uzywania nieoryginalnych czesci

zamiennych lub dokonywanie modyfikacji produktu bez zgody producenta.

ZAWSZE  nalezy przetestowa¢ funkcje wciggarki po wykonaniu konserwacji poprzez

czesciowe odwiniecie i nawiniecie liny.

ZAWSZE nalezy oznaczy¢ wadliwg lub naprawiang wciggarke odpowiednim napisem (np.
,NIE DO UZYTKU (MIMO PROVOZ)").

NIGDY nie wolno przeprowadza¢ konserwaciji, jezeli na wciggarce przymocowany jest tadunek.

NIGDY nie nalezy pracowac z wciggarka, ktora jest w naprawie!

11.2 WYMIANA LINY

1) LN/O,5t

Starg line nalezy odwing¢ z bebna, nastepnie zdemontowac ztagczke linowg i usunac starg line.
Koniec nowej liny nalezy przewlec przez otwoér we froncie bebna i do liny ponownie
przymocowac ztgczke linowa.

Pierwszy rowek gwintowy na bebnie nalezy pozostawi¢ pusty i zacza¢ nawijac line od drugiego
rowka. Obracajgc korbg nawijamy line w ten sposob, aby nawijata sie ona od gory bebna.

2) LN/t

Starag line nalezy odwinag¢ z bebna, nastepnie trzeba zluzowac nakretke sruby linowej (dostep
dla klucza przez otwdér w ptycie bocznej) i usungc starg line.

Koniec nowej liny nalezy przewlec przez otwor sruby linowej umieszczonej w otworze frontu
bebna. Dokrecenie nakretki spowoduje zamocowanie konca liny. Nastepnie obracajac korbg
nalezy nawingc¢ line na beben w taki sposob, aby nawijata sie ona od goéry bebna.

Podczas nawijania konieczne jest zapewnienie przeciwciggu w linie o wielkosci ok. 50 — 100 N
przy pomocy odpowiedniego tadunku (ciezarka). Przy pracy konieczna jest obecnosc
pomocnika, ktory zapewnia state wstepne napiecie liny i wlasciwie naprowadzanie na beben.

' JOSTRZEZENIE:

ZAWSZE nalezy przeprowadzaé¢ montaz nowej liny wytacznie w powyzej opisany
sposob. Inny sposéb

20



zamocowania liny na bebnie moze spowodowa¢ niefunkcjonalnos¢ hamulca lub
zapadki (!), ewentualnie wigksze obcigzenie elementéw mocujacych wciggarke do
konstrukcji nosnej.

ZAWSZE nalezy nowa line nawija¢ z potrzebnym napieciem wstepnym i dba¢ o wiasciwe

ulozenie

liny na bebnie. Zluzowana i przekrzyzowana lina ma istotnie krétsza trwatos¢.

11.3 WSKAZOWKI OGOLNE

Nastepujace instrukcje podajg wazne ogodlne informacje o demontazu, kontroli, naprawach i

montazu urzadzenia. Jezeli wciggarka zostata z jakiegokolwiek powodu zdemontowana, nalezy

postepowac wedtug nastepujgcych wskazéwek.

1. ZAWSZE nalezy przeprowadza¢ konserwacje w czystym srodowisku.

2. ZAWSZE nalezy utrzymywac stanowisko pracy w czystosci i wolne od substancji obcych,
ktére mogtyby przedostac sie do tozyska lub innych ruchomych czesci.

3. ZAWSZE nalezy stosowac¢ odpowiednie podktadki w celu ochrony powierzchni czesci, jezeli
poszczegodlne czesci majg by¢ mocowane w imadle.

4. NIGDY nie nalezy rozmontowywac wciggarki w wiekszym zakresie, niz jest to konieczne do

wykonania potrzebnej naprawy.

5. NIGDY podczas demontazu czesci nie nalezy uzywac¢ nadmierne;j sity.

6. NIGDY nie nalezy uzywac ciepta (zaru) jako srodka przy demontazu czesci, jezeli sg one
przeznaczone do dalszego zastosowania.

11.4 MONTAZ | REGULACJA HAMULCA

Nalezy zdemontowaé korbe reczng (2) z piasty
unoszacej

po wyttoczeniu kotka elastycznego (1)

i nastepnie zdemontowac tylng sciane (3) — po
wykreceniu $rub z drgzkéw rozporowych.

Tylng $ciane razem z bebnem nalezy zdja¢ z
wciggarki. Nastepnie mozna z przedniej Sciany
wyja¢ komplet watu zebatego z

hamulcem (4).

Obecnie nalezy zdemontowac nakretke (6), zdjaé
podktadke (7) i z watu zebatego
odkreci¢ element unoszacy (8). —

Nastepnie stopniowo zdemontujemy z watu E
wktadke hamulcowg (9), koto zapadkowe (10),
drugg

wktadke hamulcowg (9) i ptyte oporowag (11)
Montaz mechanizmu hamulcowego wykonujemy w odwrotnej kolejnosci.
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Regulacja hamulca:

Po kontroli i montazu konieczne jest

wyregulowanie luzu osiowego hamulca. 1 O
Element unoszacy (8) nalezy lekko dokreci¢ w taki \
sposob, aby miedzy czesciami hamulca (9-11) |
miescit sie min. luz. Nastepnie nalezy natozyé ‘ v
nakretke (6) i rowniez lekko ja N7, __A__ ]
dokrecié. Po zmontowaniu kompletu watu T
zebatego z hamulcem miedzy $ciang boczng i %g%
przed osadzeniem korby recznej zluzujemy .ni.'//‘

nakretke (6) o %4 obrotu. Nastepnie zamontujemy 4 — 'ﬂ
korbe reczng i sprawdzimy funkcjonowanie * L]
hamulca. Wiasciwie wyregulowany hamulec
chodzi luzno w zakresie ok. 10 — 15° Po

wyregulowaniu konieczne jest przetestowanie

wciggarki przy obcigzeniu tadunkiem probnym.

11.5 KONTROLA

ZAWSZE nalezy sprawdzi¢, czy rozmontowane czesci sg przydatne do dalszego zastosowania.

1. Nalezy sprawdzi¢ wszystkie przektadnie zebate wigcznie z watem, czy nie sg one zuzyte i
nie majq rys lub pekniec.

2. Nalezy sprawdzi¢, czy gwintowane czesci nie majg uszkodzonego gwintu.

3. Wktadki hamulcowe (9), koto zapadkowe (10), zapadke i podktadke oporowg (11) nalezy

wyczysci¢ druciang szczotkg i sprawdzic ich stan.

Nalezy zmierzy¢ grubos¢ wkitadek hamulcowych (patrz tabelka).

Jezeli wktadki hamulcowe majg mniejszg grubos¢ niz podaje warto$¢ graniczna, konieczna

jest ich wymiana. Bez wzgledu na grubos¢ nalezy wymieni¢ rowniez wkfadki z widocznie

poobcierang powierzchnia.

ok

Grubos$¢ wkiadki Wartosé Zuzycie (mm)
(mm) graniczna
(mm)
2,5 2 0,5

6. Sprawdzi¢ nalezy przede wszystkim ling, ktora jest najczestszg przyczyng usterek.
11.6 NAPRAWA

Zuzyte lub uszkodzone czesci muszg zosta¢ wymienione.
Mate zalewki i rysy lub inne mniejsze wady powierzchni nalezy usunac¢ i wygtadzi¢ delikatnym
kamieniem szlifierskim lub ptétnem Sciernym.

11.7 TEST

W przypadku wszystkich naprawionych wciggarek wykwalifikowana osoba musi wykonac¢ test
obcigzeniowy =z tadunkiem przekraczajgcym nosnos¢ o 10% w celu sprawdzenia
funkcjonowania i hamulca wciggarki.

12 WYCOFANIE Z EKSPLOATACJI - LIKWIDACJA

W stosunku do wszystkich typéw wciggarek obowigzuje, ze nie zawierajg one zadnych
substancji szkodliwych dla zdrowia. Ich czesci wyprodukowane sg ze stali, wktadka hamulcowa
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wykonana zostata ze stopu miedzi a rekojes¢ korby wyprodukowana jest z PVC. Po wycofaniu
wciggarki z eksploatacji nalezy zdemontowac rekojesc i wciagarke linowag przekazaé firmie
trudnigcej sie likwidacjg ztomu metalowego. Przy likwidacji rekojesci nalezy postepowac wg
odpowiednich norm dotyczacych likwidacji tworzyw sztucznych przydatnych do odzysku.

13 DOKUMENTACJA POWIAZANA

13.1ES deklaracja zgodnosci
13.2 Instrukcja obstugi zostala opracowana zgodnie z nastgpujacymi przepisami technicznymi, normami
technicznymi i przepisami narodowymi:

e Rozporzadzenie rzadu nr 24/2003 Dz. U. w obowiazujacym brzmieniu (Dyrektywa EP i Rady
98/37/ES)

e Rozporzadzenie rzadu nr 24/2003 Dz. U. w obowiazujacym brzmieniu (Dyrektywa EP i Rady

94/9/ES)

CSN ENISO 12100 - 1

CSN EN ISO 12100 -2

CSN EN 13157

CSN EN 1050

CSNEN 1127 -2

CSNEN 1127 -1

CSN EN 13463 — 1

Rozporzadzenie Czeskiego Urzedu Gornictwa (CBU) nr 22/89 Dz. U.

CSN 332030

14. KONCOWE WYMAGANIA PRODUCENTA W STOSUNKU DO KLIENTA

Jakiekolwiek zmiany produktu, ewentualnie zastosowanie nieoryginalnych czesci
zamiennych, moga odbywac¢ sie tylko na podstawie zgody producenta.

Przy niedotrzymaniu tego warunku producent nie gwarantuje bezpieczenstwa swego produktu.
V takim przypadku produkt nie jest objety gwarancja producenta.

Czescia podlegajaca szybkiemu zuzyciu, ktorej nie obejmuje gwarancja, jest:

e lina z hakiem

Gwarancja w przypadku tego elementu obejmuje wylacznie usterki powstate w
udokumentowany sposéb wskutek wad materiatu.
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¢ WE Deklaracja
ﬂ"ﬂ"ﬂ zgodnosci c €

Producent BRANO a.s.
747 41 Hradec nad Moravici, Opavska 1000
Republika Czeska

ICO (NUMER IDENTYFIKACYJNY PODMIOTU
GOSPODARCZEGO, REGON): 45193363 NIP: CZ45193363

oswiadczamy na wlasng wylaczng odpowiedzialnos¢, ze

producent
Nazwa: WCIAGARKA LINOWA
Typ: LN
Parametry: nosnosc 0,5t; 1t

Opis i przeznaczenie:

Reczne urzadzenie podnosnikowe przeznaczone wytgcznie do recznego podnoszen
opuszczania i ciggniecia

luznych tadunkéw przy pomocy stalowej liny w normalnych warunkach
atmosferycznych na stanowisku pracy przy przestrzeganiu okreslonej maksymalnej
nosnosci urzadzenia.

odpowiada nastepujacym dyrektywom i normom:

NV CR nr. 24/2003 Dz. U., dyrektywa RE nr 98/37/ES,

CSN EN ISO 12100-1:2004 (EN ISO 12100-1:2003), CSN EN ISO 12100-2:2004 (EN ISO 12100-
2:2003), CSN EN1050:2001(EN1050:1996), CSN EN 614-1:1997, CSN EN 1037:1997, CSN EN
349:1994, CSN EN 294:1994, CSN EN 953:1998

Jednostka notyfikowana biorgca udziat w ocenie zgodnosci :

Hradec nad Moravici 1.9.2004  mgr Inz. Alena Simeékova magr Inz. Zdené&k Pavligek

Miejsce Data Dyrekcja SBU ZZ Menedzer Q SBU ZZ
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